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(11)  номер реєстрації, що є номером патенту 

(21)  номер заявки 

(22)  дата подання заявки 

(23)  інші дати 

(24)  дата, з якої є чинними права на винахід  

(корисну модель) 

(31)  номер попередньої заявки відповідно до 

Паризької конвенції 

(32)  дата подання попередньої заявки відповідно до 

Паризької конвенції 

(33)  двобуквений код держави - учасниці Паризької 

конвенції чи регіональної організації, до якої подана 

попередня заявка 

(41)  дата публікації відомостей про заявку на 

державну реєстрацію винаходу та номер бюлетеня 

(46)  дата публікації відомостей про державну 

реєстрацію та номер бюлетеня 

(51)  індекс (індекси) Міжнародної патентної 

класифікації 

 

(54)  назва винаходу (корисної моделі) 

(57)  формула винаходу (корисної моделі) 

(62)  номер та дата подання попередньої заявки,   

з якої виділено заявку, позначену кодом (21) 

(66)  номер (номери) та дата (дати) подання 

попередньої (попередніх) заявки (заявок), 

діловодство за якою (якими) припинено 

(71)  ім'я або повне найменування заявника 

(заявників) 

(72)  ім'я винахідника (винахідників) 

(73)  ім'я або повне найменування, адреса 

володільця (володільців) патенту та двобуквений 

код держави 

(85)  дата переходу міжнародної заявки до 

національної фази відповідно до Договору про 

патентну кооперацію 

(86)  номер та дата подання міжнародної заявки, 

поданої відповідно до Договору про патентну 

кооперацію 

 



 

ОФІЦІЙНІ  ПОВІДОМЛЕННЯ 
 

 
 

 1.1                     

 
Зміни до відомостей про представників у справах інтелектуальної  

власності 

 
Рябоконь Віктор Андрійович. Реєстр. № 407 

Інше: Призупинено повноваження як представника у справах інтелектуальної власності з 14.03.2023 р. 

 



ВІДОМОСТІ 
ПРО ЗАЯВКИ НА ДЕРЖАВНУ 
РЕЄСТРАЦІЮ ВИНАХОДІВ 
 

 

2.1 

 

 

Розділ A: 
 
Життєві потреби людини 
 
A 01 
 
  

(21) a 2022 03704  

(22) 24.07.2017  

(51) МПК (2023.01)  
A01C 5/00 
A01B 71/02 (2006.01) 
A01B 79/00 
A01B 79/02 (2006.01) 
G01B 21/18 (2006.01) 

(31) 62/365,585 
(32) 22.07.2016 
(33) US 
(31) 62/491,707 
(32) 28.04.2017 
(33) US 
(62) a 2019 01769, 24.07.2017 
(71) ПРЕСІЖН ПЛЕНТІНГ ЕЛЕЛСІ (US) 
(72) Свенсон Тодд (US), Кох Дейл (US), Ваккарі Адам 

(US), Тревіс Декстер (US), Харман Рід (US), Стрнад 
Майкл (US) 

(54) СИСТЕМИ ВИЗНАЧЕННЯ ГЛИБИНИ СІЛЬСЬКО-
ГОСПОДАРСЬКОЇ БОРОЗНИ, СПОСОБИ І УСТА-
ТКУВАННЯ 

 

A 24 

(21) a 2021 06554  

(22) 07.06.2021  

(51) МПК  
A24D 3/04 (2006.01) 
A24D 3/14 (2006.01) 
A24D 3/16 (2006.01) 
A24D 1/04 (2006.01) 

(31) 202110599704.5 
(32) 31.05.2021 
(33) CN 
(85) 19.11.2021 
(86) PCT/CN2021/098675, 07.06.2021 
(71) ЧАЙНА ТАБАККО ЮНЬНАНЬ ІНДАСТРІАЛ КО., ЛТД 

(CN) 
(72) Чжао Ян (CN), Шень Ціньпен (CN), Лей Пін (CN), Го 

Дінжун (CN), Дуань Юаньсін (CN), Лі Юаньдун (CN), 
Тянь Юнфен (CN), Лі Шивей (CN), Лю Лінсюань (CN), 
Ян Лю (CN), Гун Веймінь (CN), Гун Сяовей (CN), 
Хань І (CN), Джао Вей (CN), Цінь Юньхуа (CN), Мяо 
Мінмін (CN) 

(54) ФІЛЬТРУВАЛЬНИЙ СТРИЖЕНЬ НАГРІВНОЇ СИ-
ГАРЕТИ, ЯКИЙ МАЄ ПРИРОДНУ ФУНКЦІЮ ПРО-

ПУСКАННЯ ПОВІТРЯ, І НАГРІВНА СИГАРЕТА, 
ЯКА МІСТИТЬ ЙОГО 

 

(21) a 2022 03218  
(22) 19.02.2021  

(51) МПК  
A24F 40/40 (2020.01) 

(31) 20164044.8 
(32) 18.03.2020 
(33) EP 
(85) 18.10.2022 
(86) PCT/EP2021/054200, 19.02.2021 
(71) ДЖЕЙТІ ІНТЕРНЕШНЛ С.А. (CH) 
(72) Бушуіґір Лейт Сліман (CH), Лайелл Натан (GB), Пле-

внік Марко (GB) 
(54) ПРИСТРІЙ, ЩО ГЕНЕРУЄ АЕРОЗОЛЬ, З РУХО-

МОЮ ПАНЕЛЛЮ ДЛЯ ПРИХОВУВАННЯ ІНТЕР-
ФЕЙСІВ 

 

(21) a 2022 03082  
(22) 25.02.2021  

(51) МПК  
A24F 40/60 (2020.01) 
A24F 40/50 (2020.01) 
G06F 3/01 (2006.01) 
G06F 3/0346 (2013.01) 

(31) 2003961.6 
(32) 19.03.2020 
(33) GB 
(85) 24.08.2022 
(86) PCT/GB2021/050479, 25.02.2021 
(71) НІКОВЕНЧЕРЗ ТРЕЙДІНГ ЛІМІТЕД (GB) 
(72) Туракулов Лазіз (GB) 
(54) ЕЛЕКТРОННА СИСТЕМА НАДАННЯ АЕРОЗОЛЮ 

 

(21) a 2022 03228  
(22) 16.03.2021  

(51) МПК  
A24F 40/60 (2020.01) 

(31) 20164046.3 
(32) 18.03.2020 
(33) EP 
(85) 18.10.2022 
(86) PCT/EP2021/056639, 16.03.2021 
(71) ДЖЕЙТІ ІНТЕРНЕШНЛ С.А. (CH) 
(72) Плевнік Марко (GB), Бушуіґір Лейт Сліман (CH) 
(54) ПРИСТРІЙ, ЩО ГЕНЕРУЄ АЕРОЗОЛЬ, ІЗ НЕВИДИ-

МИМ ОСВIТЛЮВАЛЬНИМ БЛОКОМ 

 

A 61 

(21) a 2022 03911  
(22) 23.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 8/31 (2006.01) 
A61K 8/34 (2006.01) 
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A61K 8/37 (2006.01) 
A61K 8/891 (2006.01) 
A61Q 5/00 
A61Q 5/06 (2006.01) 

(31) 16/829,257 
(32) 25.03.2020 
(33) US 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/IB2021/052397, 23.03.2021 
(71) ДЖОНСОН ЕНД ДЖОНСОН КОНСЮМЕР ІНК. (US) 
(72) Екман-Ганн Юен (US), Ногейра Ана Кароліна (US) 
(54) НЕЗМИВНА СИРОВАТКОВА КОМПОЗИЦІЯ ДЛЯ 

ВОЛОССЯ 

 

(21) a 2022 03910  

(22) 23.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 8/31 (2006.01) 
A61K 8/34 (2006.01) 
A61K 8/37 (2006.01) 
A61K 8/891 (2006.01) 

A61Q 5/00 
A61Q 5/06 (2006.01) 

(31) 16/829,234 
(32) 25.03.2020 
(33) US 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/IB2021/052395, 23.03.2021 
(71) ДЖОНСОН ЕНД ДЖОНСОН КОНСЮМЕР ІНК. (US) 
(72) Екман-Ганн Юен (US), Ногейра Ана Кароліна (US) 
(54) НЕЗМИВНА ПРОНИКАЮЧА ОЛІЙНА КОМПОЗИЦІЯ 

ДЛЯ ВОЛОССЯ 

 

(21) a 2022 02793  

(22) 01.03.2021  

(51) МПК  
A61K 9/20 (2006.01) 

(31) 2003048.2 
(32) 03.03.2020 
(33) GB 
(85) 04.08.2022 
(86) PCT/EP2021/054986, 01.03.2021 
(71) АЛКАЛОЇД АД СКОП'Є (MK) 
(72) Алі Мемед Оджа (MK), Аневска-Стояновска Наташа 

(MK), Атанасова Ана (MK), Ванова Надіка (MK) 
(54) ПРЕПАРАТ ЛІЗИНОПРИЛУ ТА АМЛОДИПІНУ 

 

(21) a 2022 04171  

(22) 24.07.2020  

(51) МПК  
A61K 31/198 (2006.01) 
A61K 31/194 (2006.01) 
A61K 31/205 (2006.01) 
A61P 9/10 (2006.01) 

(62) a 2020 04724, 24.07.2020 
(71) ТОВ "МЕДИЧНИЙ ЦЕНТР "М.Т.К." (UA) 
(72) Гуменюк Микола Іванович (UA) 
(54) СПОСІБ ЛІКУВАННЯ ХРОНІЧНОЇ ІШЕМІЧНОЇ ХВО-

РОБИ СЕРЦЯ АБО СТАБІЛЬНОЇ СТЕНОКАРДІЇ НА-
ПРУГИ АБО АТЕРОСКЛЕРОЗУ ПЕРИФЕРИЧНИХ 
СУДИН У ЛЮДИНИ 

 

(21) a 2022 02973  

(22) 12.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 31/255 (2006.01) 

A61P 31/00 

A61P 31/04 (2006.01) 

A61P 31/10 (2006.01) 
A61L 2/00 

(31) 20163157.9 

(32) 13.03.2020 

(33) EP 

(85) 10.10.2022 

(86) PCT/NL2021/050168, 12.03.2021 

(71) АГВ ІНТЕРНЕЙШНАЛ Б.В. (NL) 

(72) Стрефланд Герит Ян (NL), Де Рой Ян (NL) 

(54) КОМПОЗИЦІЇ ДЛЯ ПОРУШЕННЯ УТВОРЕННЯ БІО-

ПЛІВКИ ТА ДЛЯ ЛІКУВАННЯ РОЗЛАДІВ, ПОВ'Я-

ЗАНИХ З БІОПЛІВКОЮ 

 

(21) a 2022 03803  

(22) 17.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 31/541 (2006.01) 

A61P 31/04 (2006.01) 

A61P 31/06 (2006.01) 
C07D 279/00 

(31) PCT/CN2020/080359 

(32) 20.03.2020 

(33) CN 

(85) 19.10.2022 

(86) PCT/US2021/022652, 17.03.2021 

(71) МЕРК ШАРП ЕНД ДОХМЕ ЛЛС (US) 

(72) Кроулі Брендан М. (US), Нантермет Філіпп (US), Ол-

сен Девід Б. (US), Сузукі Такао (CN), Янг Ліху (US), Йю 

Ланьінг (CN) 
(54) ОКСАЗОЛІДИНОНОВА СПОЛУКА ТА СПОСОБИ ЇЇ 

ЗАСТОСУВАННЯ ЯК АНТИБАКТЕРІАЛЬНОГО ЗА-

СОБУ 

 

(21) a 2022 03222  

(22) 22.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 31/5395 (2006.01) 

A61K 31/553 (2006.01) 

A61K 31/706 (2006.01) 

A61K 31/7068 (2006.01) 

A61P 35/00 

(31) 62/993,254 

(32) 23.03.2020 

(33) US 

(31) 63/024,713 

(32) 14.05.2020 

(33) US 

(31) 63/053,875 

(32) 20.07.2020 

(33) US 

(85) 04.10.2022 

(86) PCT/US2021/023436, 22.03.2021 

(71) ЕЛІ ЛІЛЛІ ЕНД КОМПАНІ (US) 

(72) Брукс Нейтен Артур (US), Гілмор Раймонд (US) 

(54) КОМБІНОВАНА ТЕРАПІЯ ІНГІБІТОРОМ МУТАНТ-

НИХ ФОРМ IDH 
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(21) a 2022 03665  

(22) 17.03.2021  

(51) МПК  
A61K 35/17 (2015.01) 
A61K 39/395 (2006.01) 
A61K 47/64 (2017.01) 

(31) 202010188038.1 
(32) 17.03.2020 
(33) CN 
(31) 16/877,069 
(32) 18.05.2020 
(33) US 
(31) PCT/CN2020/109645 
(32) 17.08.2020 
(33) CN 
(31) 63/154,032 
(32) 26.02.2021 
(33) US 
(85) 14.10.2022 
(86) PCT/US2021/022779, 17.03.2021 
(71) СЕЛЛУЛАР БАЙОМЕДІСІН ҐРУП, ІНК. (US) 
(72) Яо Їхун (CN), Хуан Цзяці (CN), Яо Сінь (CN), Чжу 

Шиґуй (CN), Лі Яньфен (CN), Вей Юйтянь (CN) 
(54) КОМБІНОВАНИЙ ХИМЕРНИЙ АНТИГЕННИЙ РЕ-

ЦЕПТОР, ЩО НАЦІЛЮЄ CD19 І CD20, ТА ЙОГО 
ЗАСТОСУВАННЯ 

 

(21) a 2022 03903  

(22) 20.03.2020  

(51) МПК (2023.01)  
A61K 35/17 (2015.01) 
A61K 31/675 (2006.01) 
A61K 31/7076 (2006.01) 
A61K 45/06 (2006.01) 
A61P 35/02 (2006.01) 
C12N 5/00 

(85) 19.10.2022 
(86) PCT/GB2020/050763, 20.03.2020 
(71) ҐАММАДЕЛЬТА ТЕРАПЬЮТИКС ЛІМІТЕД (GB) 
(72) Сімойш Андре Ґонкалу ду Ешпіріто Санту (GB), Ді 

Лоренцо Бꞌяджо (GB), Кословскі Майкл (GB), Сілва-
Сантос Бруно Міґель де Карвало е (GB), Гаттон Ендрю 
Джон (GB), Рікалдін Тімоті Джоел (GB), Фаулер Де-
ніел (GB), Бромлі Еліс (GB), Нусбаумер Олівер (GB) 

(54) V ДЕЛЬТА1+ Т-КЛІТИНИ ДЛЯ ЛІКУВАННЯ МІЄЛО-
ЇДНИХ ЗЛОЯКІСНИХ НОВОУТВОРЕНЬ 

 

(21) a 2021 05248  

(22) 16.09.2021  

(51) МПК (2023.01)  
A61L 2/00 
A61L 9/20 (2006.01) 

(71) ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІ-
СТЮ "АВІАРМ" (UA) 

(72) Тимошок Сергій Васильович (UA), Тимошок Дмитро 
Сергійович (UA) 

(54) УЛЬТРАФІОЛЕТОВИЙ БАКТЕРІЦИДНИЙ ІНАКТИ-

ВАТОР ХВОРОБОТВОРНИХ МІКРООРГАНІЗМІВ 

ДЛЯ ЗАСОБІВ ІНДИВІДУАЛЬНОГО ЗАХИСТУ ЛЮ-

ДИНИ ВІД ЗБУДНИКІВ ХВОРОБ, ЩО ПЕРЕДАЮ-

ТЬСЯ ПОВІТРЯНО-КРАПЕЛЬНИМ ШЛЯХОМ 

 

(21) a 2022 03800  

(22) 18.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  

A61P 1/00 
A61P 11/00 
A61P 37/06 (2006.01) 

C07K 16/22 (2006.01) 

C12Q 1/68 (2018.01) 
G01N 33/53 (2006.01) 

(31) 62/991,806 
(32) 19.03.2020 

(33) US 

(31) 63/044,478 

(32) 26.06.2020 
(33) US 

(85) 12.10.2022 

(86) PCT/US2021/022870, 18.03.2021 
(71) ДЖЕНЕНТЕК, ІНК. (US) 

(72) Лян Вей-Чін (US), Аррон Джозеф Р. (US), Депіанто 

Деріл (US), Галперн Венді Грін (US), Лінь ВейЮй 
(US), Лупардус Патрік Дж. (US), Рамалінгам Тірума-

лай Раджан (US), Сешасайє Дхая (US), Сан Тяньхе 

(US), Тягі Туліка (US), У Яй (US), У Янь (US), Інь Цзянь 
Пін (US) 

(54) СЕЛЕКТИВНІ ЩОДО ІЗОФОРМИ АНТИТІЛА ДО 

TGF-БЕТА ТА СПОСОБИ ЇХ ЗАСТОСУВАННЯ 

 

A 62 

(21) a 2022 03586  

(22) 24.03.2021  

(51) МПК  
A62C 2/06 (2006.01) 

E04B 1/94 (2006.01) 

F16J 15/06 (2006.01) 
F16L 5/04 (2006.01) 

(31) 20200349 

(32) 24.03.2020 
(33) NO 

(85) 29.09.2022 

(86) PCT/NO2021/050078, 24.03.2021 
(71) СКУТІ АС (NO) 

(72) Дженсен Гейр (NO), Стрьом Рут Астрід (NO) 

(54) ВЕНТИЛЯЦІЙНИЙ ВОГНЕЗАТРИМУЮЧИЙ КЛА-

ПАН 
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Розділ B: 
 
Виконування операцій. 
Транспортування 
 
B 05 
 
  

(21) a 2022 03888  

(22) 24.03.2021  

(51) МПК  
B05C 5/02 (2006.01) 
B05C 11/10 (2006.01) 

(31) 20165261.7 
(32) 24.03.2020 
(33) EP 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2021/057577, 24.03.2021 
(71) АКЦЕНТА ПАНЕЛЕ + ПРОФІЛЕ ГМБХ (DE) 
(72) Маданоглу Йарус (DE) 
(54) ПОКРИТТЯ КРАЮ ПАНЕЛІ ПОКРИВНИМ СЕРЕ-

ДОВИЩЕМ 

 

B 23 

(21) a 2021 05261  

(22) 17.09.2021  

(51) МПК (2023.01)  
B23P 6/00 
B23H 1/00 
C23C 28/00 

(71) ТАРЕЛЬНИК НАТАЛІЯ ВꞌЯЧЕСЛАВІВНА (UA) 
(72) Тарельник Наталія Вꞌячеславівна (UA) 
(54) СПОСІБ ВІДНОВЛЕННЯ ЗНОШЕНИХ ПОВЕРХОНЬ 

СТАЛЬНИХ ДЕТАЛЕЙ ОБЛАДНАННЯ, ЯКЕ ПІДЛЯ-
ГАЄ РАДІАЦІЙНОМУ ОПРОМІНЮВАННЮ 

 

B 26 

(21) a 2021 05309  

(22) 20.09.2021  

(51) МПК (2023.01)  
B26B 21/00 
B26B 21/52 (2006.01) 

(71) КІЧУК ІЛЛЯ ГРИГОРОВИЧ (UA) 
(72) Кічук Ілля Григорович (UA), Кічук Дарꞌя Сергіївна (UA), 

Щербина Костянтин Сергійович (UA) 
(54) ЕКОЛОГІЧНА БРИТВА ДЛЯ ГОЛІННЯ КОРОТКО-

ЧАСНОГО ВИКОРИСТАННЯ 

 

B 44 

(21) a 2022 03886  

(22) 10.03.2021  

(51) МПК  
B44C 1/10 (2006.01) 
B44C 5/04 (2006.01) 

(31) 20164611.4 

(32) 20.03.2020 
(33) EP 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2021/056103, 10.03.2021 
(71) АКЦЕНТА ПАНЕЛЕ + ПРОФІЛЕ ГМБХ (DE) 
(72) Ханніг Ганс-Юрген (DE), Вендлінг Петер (DE) 
(54) СПОСІБ ВИГОТОВЛЕННЯ ДЕКОРАТИВНОЇ ПА-

НЕЛІ, ЩО ВКЛЮЧАЄ НАНЕСЕННЯ ПЛІВКИ НА 
ПІДКЛАДКУ МЕТОДОМ ЕЛЕКТРОСТАТИЧНОГО 
ЗАРЯДЖАННЯ 

 

B 60 

(21) a 2022 03913  

(22) 18.03.2021  

(51) МПК  
B60J 7/02 (2006.01) 
B60J 7/04 (2006.01) 
B60J 7/06 (2006.01) 
B60J 7/14 (2006.01) 
B60P 3/32 (2006.01) 

(31) 273467 
(32) 19.03.2020 
(33) IL 
(85) 19.12.2022 
(86) PCT/IL2021/050306, 18.03.2021 
(71) КЛЯЙН АМОС (IL) 
(72) Кляйн Амос (IL) 
(54) ВАНТАЖНИЙ КОНТЕЙНЕР, ЩО МАЄ РЕГУЛЬО-

ВАНИЙ ОБ'ЄМ 

 

B 61 

(21) a 2022 03967  

(22) 24.10.2022  

(51) МПК (2023.01)  
B61D 1/00 

(71) УКРАЇНСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ ЗА-
ЛІЗНИЧНОГО ТРАНСПОРТУ (UA) 

(72) Панченко Сергій Володимирович (UA), Ватуля Гліб 

Леонідович (UA), Ловська Альона Олександрівна 
(UA), Мямлін Сергій Сергійович (UA), Краснокутсь-
кий Євген Сергійович (UA) 

(54) ПАСАЖИРСЬКИЙ ВАГОН 

 

B 65 

(21) a 2022 03974  

(22) 24.10.2022  

(51) МПК  
B65D 88/12 (2006.01) 

(71) УКРАЇНСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ ЗА-
ЛІЗНИЧНОГО ТРАНСПОРТУ (UA) 

(72) Ватуля Гліб Леонідович (UA), Ловська Альона Оле-

ксандрівна (UA), Павлюченков Михайло Васильович 
(UA), Краснокутський Євген Сергійович (UA) 

(54) КОНТЕЙНЕР ТИПУ ХОПЕР 
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Розділ C: 
 
Хімія. Металургія 
 
C 01 
 
  

(21) a 2022 01007  

(22) 22.06.2022  

(51) МПК (2023.01)  
C01G 21/00 
C01G 21/10 (2006.01) 
H01M 10/06 (2006.01) 
H01M 4/21 (2006.01) 

(31) 21 164 480.2 
(32) 24.03.2021 
(33) EP 
(71) ЕВОНІК ОПЕРЕЙШНС ГМБХ (DE) 
(72) Ескен Даніель (DE), Глагла Міхаель (DE), Буссар 

Райнер (DE), Кіршгесснер Міча (DE), Клейн Йен (DE) 
(54) ЧАСТИНКИ ТИПУ ЯДРО-ОБОЛОНКА НА ОСНОВІ 

СВИНЦЕВОГО СУРИКУ ДЛЯ СВИНЦЕВО-КИСЛО-
ТНИХ АКУМУЛЯТОРІВ 

 

C 03 

(21) a 2021 05334  

(22) 20.09.2021  

(51) МПК  
C03C 4/16 (2006.01) 

(71) ДНІПРОВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 
ІМЕНІ ОЛЕСЯ ГОНЧАРА (UA) 

(72) Агарков Костянтин Володимирович (UA), Коптєв Ми-
хайло Михайлович (UA), Садовська Лілія Яківна (UA), 
Трубіцин Михайло Павлович (UA) 

(54) СПОСІБ ОТРИМАННЯ СКЛА З ДІОКСИДУ ТЕЛУРУ 

 

C 04 

(21) a 2021 05264  

(22) 17.09.2021  

(51) МПК  
C04B 35/04 (2006.01) 
C04B 35/043 (2006.01) 

(71) НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ "ХАР-
КІВСЬКИЙ ПОЛІТЕХНІЧНИЙ ІНСТИТУТ" (UA) 

(72) Борисенко Оксана Миколаївна (UA), Логвінков Сер-

гій Михайлович (UA), Остапенко Ігор Анатолійович 
(UA), Шабанова Галина Миколаївна (UA), Івашура 
Андрій Анатолійович (UA) 

(54) СКЛАД ПЕРИКЛАЗОШПІНЕЛЬНОГО ВОГНЕТРИВУ 

 

C 07 

(21) a 2022 03761  

(22) 16.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C07D 239/70 (2006.01) 
C07D 487/08 (2006.01) 
C07D 401/14 (2006.01) 

  
A61K 31/517 (2006.01) 
A61P 35/00 

(31) 202010185224.X 
(32) 17.03.2020 
(33) CN 
(31) 202010418453.1 
(32) 18.05.2020 
(33) CN 
(31) 202110241159.2 
(32) 04.03.2021 
(33) CN 
(85) 17.11.2022 
(86) PCT/CN2021/081033, 16.03.2021 
(71) ДЖЯНГСУ ХЕНГРУЙ ФАРМАСЮТІКАЛ КО., ЛТД. 

(CN), ШАНХАЙ ХЕНГРУЙ ФАРМАСЬЮТІКАЛ КО., 
ЛТД. (CN) 

(72) Лі Гін (CN), Жанг Жигао (CN), Чен Янг (CN), Лі Жіхао 
(CN), Хе Фенг (CN), Тао Веіканг (CN) 

(54) КОНДЕНСОВАНА БІЦИКЛІЧНА ПОХІДНА, СПОСІБ 
ЇЇ ОТРИМАННЯ ТА ЇЇ ФАРМАЦЕВТИЧНЕ ЗАСТО-
СУВАННЯ 

 

(21) a 2022 03904  

(22) 18.03.2021  

(51) МПК  
C07D 273/01 (2006.01) 
A01N 43/82 (2006.01) 

(31) 20165514.9 
(32) 25.03.2020 
(33) EP 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2021/056897, 18.03.2021 
(71) БАСФ СЕ (DE) 
(72) Ціммерманн Гюнтер (DE), Кордес Маркус (DE), Зай-

зер Тобіас (DE), Ньютон Тревор Вільям (DE), Крамер 
Герд (DE), Зайц Томас (DE), Поррі Еймоне (DE), Ка-
мпе Рут (DE) 

(54) ДІОКСАЗОЛІНИ ТА ЇХ ЗАСТОСУВАННЯ ЯК ГЕР-
БІЦИДІВ 

 

(21) a 2022 03457  

(22) 18.04.2019  

(51) МПК (2023.01)  
C07D 401/04 (2006.01) 
C07D 403/04 (2006.01) 
C07D 471/04 (2006.01) 
C07D 417/04 (2006.01) 
A01N 43/00 
A61K 31/4439 (2006.01) 
A61K 31/506 (2006.01) 
A61K 31/4196 (2006.01) 
A61K 31/437 (2006.01) 
A61P 33/00 
A61P 17/00 

(31) 18169333.4 
(32) 25.04.2018 
(33) EP 
(31) 18188221.8 
(32) 09.08.2018 
(33) EP 
(31) 18207519.2 
(32) 21.11.2018 
(33) EP 
(62) a 2020 07527, 18.04.2019 
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(71) БАЄР АКЦІЕНГЕЗЕЛЬШАФТ (DE) 
(72) Арлт Александр (DE), Халленбах Вернер (DE), Шварц 

Ханс-Георг (DE), Фьюзлен Мартін (DE), Вробловскі 
Хайнц-Юрген (DE), Бускато Арсекуелл Естелла (DE), 
Лінка Марк (DE), Ільг Керстін (DE), Даміджонайтіс 
Арунас Джонас (DE), Еббінгхауз-Кінчер Ульріх (DE), 
Гьоргенс Ульріх (DE), Канчо Гранде Йоланда (DE), 
Єшке Петер (DE), Тельзер Йоахім (DE), Хайслер Ірінг 
(DE), Турберг Андреас (DE) 

(54) НОВІ ГЕТЕРОАРИЛ-ТРИАЗОЛЬНІ ТА ГЕТЕРОА-
РИЛ-ТЕТРАЗОЛЬНІ СПОЛУКИ ЯК ПЕСТИЦИДИ 

 

(21) a 2022 03408  

(22) 10.04.2019  

(51) МПК (2023.01)  
C07D 403/04 (2006.01) 
C07D 401/14 (2006.01) 
C07D 409/14 (2006.01) 
C07D 413/00 
C07D 417/00 
C07C 317/00 
A01N 43/00 

(31) 18167084.5 
(32) 12.04.2018 
(33) EP 
(31) PCT/CN2018/099141 
(32) 07.08.2018 
(33) CN 
(31) 18209259.3 
(32) 29.11.2018 
(33) EP 
(62) a 2020 07211, 10.04.2019 
(71) БАЄР АКЦІЕНГЕЗЕЛЬШАФТ (DE) 
(72) Арлт Александр (DE), Халленбах Вернер (DE), Шварц 

Ханс-Георг (DE), Фьюзлен Мартін (DE), Вробловскі 
Хайнц-Юрген (DE), Лінка Марк (DE), Айльмус Саша 
(DE), Ільг Керстін (DE), Гьоргенс Ульріх (DE), Дамід-
жонайтіс Арунас Джонас (DE), Канчо Гранде Йола-
нда (DE), Еббінгхауз-Кінчер Ульріх (DE), Єшке Пе-
тер (DE), Ха Вейцзе (CN), Хайслер Ірінг (DE), Турберг 
Андреас (DE) 

(54) НОВІ ГЕТЕРОАРИЛ-ТРИАЗОЛЬНІ ТА ГЕТЕРОА-
РИЛ-ТЕТРАЗОЛЬНІ СПОЛУКИ ЯК ПЕСТИЦИДИ 

 

(21) a 2022 03723  

(22) 19.08.2019  

(51) МПК (2023.01)  
C07D 417/10 (2006.01) 
C07D 417/14 (2006.01) 
C07D 419/10 (2006.01) 
C07D 471/04 (2006.01) 
C07D 513/04 (2006.01) 
C07D 515/04 (2006.01) 
A61K 31/554 (2006.01) 
A61P 3/00 
A61P 11/00 

(31) 62/719,978 
(32) 20.08.2018 
(33) US 
(31) 62/801,433 
(32) 05.02.2019 
(33) US 
(31) 62/823,450 
(32) 25.03.2019 

(33) US 
(31) 62/875,737 
(32) 18.07.2019 
(33) US 
(31) 62/881,639 
(32) 01.08.2019 
(33) US 
(62) PCT/US2019/047015, 19.08.2019 
(66) а202101384, 19.08.2019 
(71) ЯНССЕН ФАРМАЦЕВТИКА НВ (BE) 
(72) Чай Венін (US), Херст Гевін С. (US), Кройттер Ке-

він Д. (US), Каммер Девід А. (US), Макклур Келлі 
Дж. (US), Нісімура Рейчел Т. (US), Шіх Емі Й. (US), 
Венейбл Дженніфер Д. (US), Венкатесан Гарігаран 
(US), Вей Дзяньмей (US), Барбей Дж. Кент (US) 

(54) ІНГІБІТОРИ МІЖБІЛКОВОЇ ВЗАЄМОДІЇ KEAP1-
NRF2 

 

(21) a 2022 03880  

(22) 30.09.2016  

(51) МПК (2023.01)  
C07K 14/47 (2006.01) 
A61K 38/17 (2006.01) 
A61K 39/00 
G01N 33/574 (2006.01) 
C07K 7/06 (2006.01) 

(31) 1517538.3 
(32) 05.10.2015 
(33) GB 
(31) 62/237,091 
(32) 05.10.2015 
(33) US 
(62) a 2018 01343, 30.09.2016 
(71) ІММАТІКС БІОТЕКНОЛОДЖІС ГМБХ (DE) 
(72) Мар Андреа (DE), Вайншенк Тоні (DE), Голдфінгер 

Валентіна (DE), Шор Олівер (DE), Фрітше Йенс (DE), 
Сінгх Харпреет (US) 

(54) ПЕПТИДИ ТА КОМБІНАЦІЯ ПЕПТИДІВ ДЛЯ ЗАСТО-
СУВАННЯ В ІМУНОТЕРАПІЇ ПРОТИ ДРІБНОКЛІ-
ТИННОГО РАКУ ЛЕГЕНІ ТА ІНШИХ ВИДІВ РАКУ 

 

(21) a 2022 03891  

(22) 25.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C07K 16/10 (2006.01) 
G01N 33/569 (2006.01) 
G01N 33/577 (2006.01) 
A61K 39/00 

(31) 63/000,299 
(32) 26.03.2020 
(33) US 
(31) 63/002,896 
(32) 31.03.2020 
(33) US 
(31) 63/003,716 
(32) 01.04.2020 
(33) US 
(31) 63/023,545 
(32) 12.05.2020 
(33) US 
(31) 63/024,204 
(32) 13.05.2020 
(33) US 
(31) 63/024,248 
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(32) 13.05.2020 
(33) US 
(31) 63/027,173 
(32) 19.05.2020 
(33) US 
(31) 63/037,984 
(32) 11.06.2020 
(33) US 
(31) 63/040,224 
(32) 17.06.2020 
(33) US 
(31) 63/040,246 
(32) 17.06.2020 
(33) US 
(31) 63/142,196 
(32) 27.01.2021 
(33) US 
(31) 63/161,890 
(32) 16.03.2021 
(33) US 
(85) 19.10.2022 
(86) PCT/US2021/024215, 25.03.2021 
(71) ВАНДЕРБІЛТ ЮНІВЕРСІТІ (US) 
(72) Кроу Джеймс Е. молодший (US), Зост Сет (US), Ка-

рнаган Роберт (US), Ґілчук Павло (US) 
(54) ЛЮДСЬКІ МОНОКЛОНАЛЬНІ АНТИТІЛА ДО КО-

РОНАВІРУСУ-2 ВАЖКОГО ГОСТРОГО РЕСПІРА-
ТОРНОГО СИНДРОМУ (SARS-COV-2) 

 

(21) a 2022 02458  

(22) 23.01.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C07K 16/18 (2006.01) 
C07K 16/28 (2006.01) 
C07K 16/24 (2006.01) 
C12N 15/85 (2006.01) 

A61P 37/00 
A61K 39/00 

(31) 10-2020-0009565 
(32) 24.01.2020 
(33) KR 
(31) 16/878,255 
(32) 19.05.2020 
(33) US 
(85) 22.08.2022 
(86) PCT/IB2021/050519, 23.01.2021 
(71) ЕЙПРІЛБАЙО КО., ЛТД. (KR) 
(72) Ча Сан Хун (KR) 
(54) МУЛЬТИСПЕЦИФІЧНІ АНТИТІЛА, КОМПОЗИЦІЇ, ЩО 

ЇХ МІСТЯТЬ, ВЕКТОРИ І СПОСОБИ ЇХ ЗАСТОСУ-
ВАННЯ 

 

(21) a 2022 03521  

(22) 25.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C07K 16/28 (2006.01) 
A61K 31/00 

A61K 39/395 (2006.01) 

A61P 35/00 

(31) 63/000,229 
(32) 26.03.2020 
(33) US 
(85) 24.10.2022 
(86) PCT/US2021/024127, 25.03.2021 

(71) СІДЖЕН ІНК. (US) 
(72) Кемпбелл Мері (US), Ван Еппс Хізер (US), Нефф-

Лафорд Гейлі (US), Жакмон Селін Фабꞌєн (US), Тафт 
Девід (US), Лі Хун (US) 

(54) СПОСОБИ ЛІКУВАННЯ МНОЖИННОЇ МІЄЛОМИ 

 

(21) a 2022 03855  

(22) 22.03.2021  

(51) МПК  
C07K 16/28 (2006.01) 
C12N 9/12 (2006.01) 

(31) 62/993,930 
(32) 24.03.2020 
(33) US 
(31) 63/046,318 
(32) 30.06.2020 
(33) US 
(85) 17.10.2022 
(86) PCT/US2021/023381, 22.03.2021 
(71) ДЖЕНЕНТЕК, ІНК. (US) 
(72) Янь Міньхун (US), Чжан Гу (US), Агард Ніколас Джон 

(US), Дікара Даніель Марі (US), Хас Філіп Е. (US), 
Ханг Джулі К. (US), Крістенсен Ерін Л. (US), Морс 
Роберт Пол (US), Сановар Сара (US), Шівва Віттал 
(US) 

(54) TIE2-ЗВ'ЯЗУВАЛЬНІ АГЕНТИ ТА СПОСОБИ ЗА-
СТОСУВАННЯ 

 

C 08 

(21) a 2022 03912  

(22) 23.03.2021  

(51) МПК  
C08B 31/10 (2006.01) 
A01N 25/10 (2006.01) 
C08B 33/04 (2006.01) 

(31) 20165089.2 
(32) 24.03.2020 
(33) EP 
(85) 02.11.2022 
(86) PCT/EP2021/057470, 23.03.2021 
(71) АМІНОВА ПОЛІМЕРС ГМБХ (DE) 
(72) Зак Бернхард (DE), Мюллер Штеффен (DE), Кьолінг 

Зебастіан (DE) 
(54) БІОСУМІСНА ПРЕПАРАТИВНА ФОРМА НОСІЯ НА 

ОСНОВІ МОДИФІКОВАНОГО КРОХМАЛЮ ДЛЯ 
ЗАСТОСУВАНЬ У ЗАХИСТІ РОСЛИН І СТИМУЛЯ-
ЦІЇ РОСТУ РОСЛИН АБО В КОСМЕТИЦІ ТА ОСО-
БИСТІЙ ГІГІЄНІ 

 

C 21 

(21) a 2022 03476  

(22) 24.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C21B 13/00 
C21B 13/02 (2006.01) 
C01B 3/02 (2006.01) 

(31) 62/993,787 
(32) 24.03.2020 
(33) US 
(31) 17/209,706 
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(32) 23.03.2021 
(33) US 
(85) 26.09.2022 
(86) PCT/US2021/023802, 24.03.2021 
(71) МІДРЕКС ТЕКНОЛОДЖИЗ, ІНК. (US) 
(72) Асторіа Тодд Майкл (US), Мітісіта Харуясу (US) 
(54) ОБꞌЄДНАННЯ УСТАНОВКИ DR І ЕЛЕКТРОПЛА-

ВИЛЬНОЇ ПЕЧІ DRI ДЛЯ ВИРОБНИЦТВА ВИСО-
КОЯКІСНОГО ЗАЛІЗА 

 

(21) a 2022 03560  

(22) 24.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
C21B 13/00 

C21B 13/02 (2006.01) 
C21B 13/14 (2006.01) 

(31) 62/993,771 
(32) 24.03.2020 
(33) US 
(31) 17/209,506 
(32) 23.03.2021 

(33) US 
(85) 27.09.2022 
(86) PCT/US2021/023801, 24.03.2021 
(71) МІДРЕКС ТЕКНОЛОДЖИЗ, ІНК. (US) 
(72) Бастоу-Кокс Кіт Маршалл (US), Асторіа Тодд Майкл 

(US), Хьюз Грегорі Дарел (US) 
(54) СПОСОБИ ТА СИСТЕМИ ДЛЯ ПІДВИЩЕННЯ ВМІ-

СТУ ВУГЛЕЦЮ В ЗАЛІЗІ ПРЯМОГО ВІДНОВЛЕН-
НЯ У ВІДНОВЛЮВАЛЬНІЙ ПЕЧІ 

 

C 23 

(21) a 2021 05333  

(22) 20.09.2021  

(51) МПК  
C23C 10/34 (2006.01) 

(71) УКРАЇНСЬКА АКАДЕМІЯ ДРУКАРСТВА (UA) 
(72) Стецько Андрій Євгенович (UA) 
(54) СПОСІБ ЦЕМЕНТАЦІЇ СТАЛЕВИХ ПОВЕРХОНЬ 
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Розділ D: 
 
Текстиль та папір 
 
D 04 
  

(21) a 2022 03597  

(22) 05.03.2021  

(51) МПК  
D04B 15/94 (2006.01) 
D04B 9/40 (2006.01) 
D04B 15/02 (2006.01) 

(31) 102020000006142 
(32) 24.03.2020 
(33) IT 
(85) 27.09.2022 
(86) PCT/EP2021/055601, 05.03.2021 
(71) ЛОНАТІ С.П.А. (IT) 
(72) Лонаті Етторе (IT), Лонаті Фаусто (IT), Лонаті Фран-

ческо (IT) 
(54) КРУГЛОВꞌЯЗАЛЬНА МАШИНА ДЛЯ ВИГОТОВ-

ЛЕННЯ ТРУБЧАСТИХ ПАНЧІШНО-ШКАРПЕТКО-
ВИХ ВИРОБІВ 
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Розділ E: 
 
Будівництво 
 
E 01 
 
  

(21) a 2022 03487  

(22) 19.03.2021  

(51) МПК  
E01B 3/46 (2006.01) 

(31) FR2002703 
(32) 19.03.2020 
(33) FR 
(85) 21.09.2022 
(86) PCT/EP2021/057117, 19.03.2021 
(71) БАРЕ (FR) 
(72) Муссю Боріс (FR) 
(54) ОПОРА ДЛЯ РЕЙОК ЗАЛІЗНИЧНОЇ КОЛІЇ 

 

E 04 

(21) a 2022 03890  

(22) 17.02.2021  

(51) МПК (2023.01)  
E04F 15/02 (2006.01) 
B29C 63/00 

(31) 20165196.5 
(32) 24.03.2020 
(33) EP 

(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2021/053831, 17.02.2021 
(71) СУРФАЦЕ ТЕХНОЛОЖІЗ ГМБХ ЕНД КО.КГ (DE) 
(72) Булманн Карстен (DE), Херрманн Еберхард (DE) 
(54) ПАНЕЛЬ З ГЕРМЕТИЗОВАНИМ КРАЄМ ПАНЕЛІ 

ТА СПОСІБ ВИГОТОВЛЕННЯ ДАНОЇ ПАНЕЛІ 

 

E 21 

(21) a 2021 05316  

(22) 20.09.2021  

(51) МПК  
E21B 4/14 (2006.01) 

(71) НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ "ДНІ-
ПРОВСЬКА ПОЛІТЕХНІКА" (UA) 

(72) Ігнатов Андрій Олександрович (UA), Аскеров Іслам 

Кушбалович (UA) 
(54) ГІДРОУДАРНИК ДЛЯ БУРІННЯ 

 

(21) a 2021 05284  

(22) 20.09.2021  

(51) МПК  
E21B 4/14 (2006.01) 

(71) НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ "ДНІ-
ПРОВСЬКА ПОЛІТЕХНІКА" (UA) 

(72) Ігнатов Андрій Олександрович (UA), Аскеров Іслам 

Кушбалович (UA) 
(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ГІДРОУДАРНОГО БУРІННЯ 
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Розділ F: 
 
Машинобудування. 
Освітлювання. Опалювання. 
Зброя. Підривні роботи 
 
F 01 
 

(21) a 2022 03827  
(22) 23.03.2021  

(51) МПК  
F01K 3/18 (2006.01) 
F01K 25/10 (2006.01) 

(31) 102020000006196 
(32) 24.03.2020 
(33) IT 
(85) 13.10.2022 
(86) PCT/IB2021/052387, 23.03.2021 
(71) ЕНЕРДЖІ ДОУМ С.П.А. (IT) 
(72) Спадачіні Клаудіо (IT) 
(54) УСТАНОВКА ТА СПОСІБ ГЕНЕРАЦІЇ І ЗБЕРІГАН-

НЯ ЕНЕРГІЇ 

 

F 16 

(21) a 2022 02474  
(22) 19.03.2021  

(51) МПК  
F16G 3/08 (2006.01) 
F16G 1/08 (2006.01) 

(31) FR2002770 
(32) 20.03.2020 
(33) FR 
(85) 23.08.2022 
(86) PCT/EP2021/057163, 19.03.2021 
(71) ФП БІЗНЕС ІНВЕСТ (FR) 
(72) Таверньє Бернар (FR), Гійєме Фредерік (FR) 
(54) КАРКАС, ЩО ПРИКРІПЛЮЄТЬСЯ, ДЛЯ ЗꞌЄДНАН-

НЯ КОНВЕЄРНОЇ СТРІЧКИ ТА ВІДПОВІДНЕ ЗꞌЄД-
НАННЯ 

 

F 24 

(21) a 2022 03516  
(22) 24.03.2021  

(51) МПК  
F24H 3/04 (2022.01) 

  
F24H 9/20 (2022.01) 
H05B 3/16 (2006.01) 

(31) 62/993,836 

(32) 24.03.2020 

(33) US 

(31) 17/209,561 

(32) 23.03.2021 

(33) US 

(85) 26.09.2022 

(86) PCT/US2021/023804, 24.03.2021 

(71) МІДРЕКС ТЕКНОЛОДЖИЗ, ІНК. (US) 

(72) Асторіа Тодд Майкл (US), Льюїс Джеймс Ллойд Джр. 

(US) 

(54) СПОСІБ І СИСТЕМА ДЛЯ НАГРІВАННЯ ЗАЛІЗА 

ПРЯМОГО ВІДНОВЛЕННЯ (DRI) МІЖ ДЖЕРЕЛОМ 

DRI І ОБРОБНИМ УСТАТКУВАННЯМ ДЛЯ DRI 

 

F 41 

(21) a 2022 03712  

(22) 19.02.2021  

(51) МПК  

F41H 7/04 (2006.01) 

(31) 10 2020 107 664.9 

(32) 19.03.2020 

(33) DE 

(85) 05.10.2022 

(86) PCT/EP2021/054157, 19.02.2021 

(71) РАЙНМЕТАЛЛЬ МАН МІЛІТАРІ ВЕЙКЛС ЕСТЕР-

РАЙХ ҐЕСМБГ (AT) 

(72) Віммер Роберт (AT), Фейес Андраш (HU) 

(54) КАБІНА ВОДІЯ ТА ТРАНСПОРТНИЙ ЗАСІБ ЗАГА-

ЛЬНОГО ПРИЗНАЧЕННЯ 

 

(21) a 2022 03393  

(22) 15.09.2022  

(51) МПК (2023.01)  

F41J 1/10 (2006.01) 

F41H 3/00 

(71) ПОЛІСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ (UA) 

(72) Даник Юрій Григорович (UA), Скидан Олег Васильо-

вич (UA) 

(54) МАКЕТ ВІЙСЬКОВОЇ ТЕХНІКИ 
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Розділ G: 
 
Фізика 
 
G 01 
 

(21) a 2022 02977  

(22) 17.08.2022  

(51) МПК (2023.01)  
G01N 15/06 (2006.01) 
G01N 21/00 

(71) ПРИМІСЬКИЙ ІГОР ВЛАДИСЛАВОВИЧ (UA) 
(72) Приміський Ігор Владиславович (UA) 
(54) СПОСІБ ВИМІРЮВАННЯ КОНЦЕНТРАЦІЇ ОКСИ-

ДІВ АЗОТУ ХЕМІЛЮМІНЕСЦЕНТНИМ МЕТОДОМ 

 

(21) a 2021 03631  

(22) 21.01.2021  

(51) МПК (2023.01)  
G01N 31/12 (2006.01) 
G01N 21/84 (2006.01) 
G01N 35/00 

(31) 202010323425.1 
(32) 22.04.2020 
(33) CN 
(85) 24.06.2021 
(86) PCT/CN2021/073108, 21.01.2021 
(71) ЧАЙНА ТАБАККО ЮНЬНАНЬ ІНДАСТРІАЛ КО., 

ЛТД (CN) 
(72) Чжен Хань (CN), Чжань Цзяньбо (CN), Ван Хао (CN), 

Юй Чженьхуа (CN), Чжан Ін (CN), Лі Ген (CN), Юй 
Тінтін (CN), Чен Лян (CN), Лі Лівей (CN), Ван Тао (CN), 

Ван Сюй (CN), Дін Хайянь (CN), Се Цзяо (CN), Юе 
Баошань (CN), Юй Цзян (CN) 

(54) ОСНОВАНА НА МЕХАНІЧНІЙ РУЦІ СИСТЕМА 
ІМІТУВАННЯ ТРАЄКТОРІЇ СИГАРЕТИ ПІД ЧАС 
КУРІННЯ 

 

G 06 

(21) a 2022 03905  

(22) 20.03.2020  

(51) МПК  
G06K 19/04 (2006.01) 
G06K 19/077 (2006.01) 

(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2020/057831, 20.03.2020 
(71) ҐУАЛА КЛОУЖЕС С.П.А. (IT) 
(72) Джованіні Марко (LU), Капра Давіде (LU), Віале Лука 

(IT), Олдфілд Джеймс Ендрю (GB) 
(54) ЗАКРИВАЛЬНИЙ ЕЛЕМЕНТ 

 

(21) a 2022 03902  

(22) 20.03.2020  

(51) МПК  
G06K 19/077 (2006.01) 

(85) 19.10.2022 
(86) PCT/EP2020/057819, 20.03.2020 
(71) ҐУАЛА КЛОУЖЕС С.П.А. (IT) 
(72) Джованіні Марко (LU), Капра Давіде (LU), Віале Лука 

(IT), Олдфілд Джеймс Ендрю (GB) 
(54) ЗАКРИВАЛЬНИЙ ЕЛЕМЕНТ 
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Розділ H: 
 
Електрика 
 
H 01 
 

(21) a 2022 03762  
(22) 18.03.2021  

(51) МПК (2023.01)  
H01Q 1/22 (2006.01) 
H01Q 1/34 (2006.01) 
H01Q 9/04 (2006.01) 
H01Q 25/00 
H01Q 21/20 (2006.01) 

(31) 20382203.6 
(32) 19.03.2020 
(33) EP 
(85) 11.10.2022 
(86) PCT/EP2021/056950, 18.03.2021 
(71) МАРІТІМЕ ІОТ СОЛЮШНС БВ (BE) 
(72) Мартін Бартріна Альваро (ES), Васкес Рой Хосе Луїс 

(ES), Де Інклан Санчес Луїс Фернандо (ES), Райо 
Іґлесіас Єва (ES) 

(54) МОДУЛЬ АНТЕННОЇ РЕШІТКИ 

 

H 04 

(21) a 2022 03426  
(22) 15.03.2021  

(51) МПК  
H04M 1/22 (2006.01) 
A24F 40/40 (2020.01) 

(31) 20164043.0 

(32) 18.03.2020 

(33) EP 

(85) 18.10.2022 

(86) PCT/EP2021/056530, 15.03.2021 

(71) ДЖЕЙТІ ІНТЕРНЕШНЛ С.А. (CH) 

(72) Бушуіґір Лейт Сліман (CH), Плевнік Марко (GB), Іноуе 

Норіхіко (GB) 

(54) ПРИСТРІЙ, ЩО ГЕНЕРУЄ АЕРОЗОЛЬ, З НЕВИДИ-

МИМ ОСВIТЛЮВАЛЬНИМ БЛОКОМ 

 

 

H 05 

(21) a 2022 03148  

(22) 03.09.2018  

(51) МПК  

H05B 6/10 (2006.01) 

(31) 17189677.2 

(32) 06.09.2017 

(33) EP 

(62) a 2020 01513, 03.09.2018 

(71) ДЖЕЙТІ ІНТЕРНЕШНЛ СА (CH) 

(72) Джілл Марк (GB) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ГЕНЕРУВАННЯ ПАРУ ДЛЯ ВДИ-

ХАННЯ КОРИСТУВАЧЕМ 

 

 
 

 



ВІДОМОСТІ 
ПРО ДЕРЖАВНУ РЕЄСТРАЦІЮ  
ВИНАХОДІВ 
 

 

3.1 

 

 

 

Розділ A: 
 
Життєві потреби людини 
 
A 23 
 
  

(11) 127044  (51) МПК (2023.01)  
A23L 5/40 (2016.01) 
C09B 61/00 
F26B 3/02 (2006.01) 
A23P 10/40 (2016.01) 

(21) a 2021 01701  
(24) 23.03.2023  

(22) 01.04.2021  

(72) Петрова Жанна Олександрівна (UA), Снєжкін Юрій 
Федерович (UA), Пазюк Вадим Михайлович (UA), 
Самойленко Катерина Миколаївна (UA) 

(73) ІНСТИТУТ ТЕХНІЧНОЇ ТЕПЛОФІЗИКИ НАН УК-
РАЇНИ 
вул. Марії Капніст, 2-а, м. Київ-57, 03057 (UA) 

(54) СПОСІБ ОДЕРЖАННЯ АНТИОКСИДАНТНОГО БАР-
ВНИКА ЗІ СТОЛОВОГО БУРЯКУ 

(57) Спосіб одержання антиоксидантного барвника зі сто-

лового буряку, який передбачає сортування, миття, 

нарізання, змішування рослинних компонентів, ста-

білізацію барвника, сушіння конвективним способом 

у дві стадії до кінцевої вологості 6-8 %, охолоджен-

ня, подрібнення сушеного продукту та розсіювання 

на фракції, який відрізняється тим, що стабілізацію 

барвника зі столового буряку здійснюють шляхом 

додавання до подрібненого на стружку сирого сто-

лового буряку м'якоті томатів, з яких попередньо ви-

даляють насіння, у співвідношенні 4:2, де 4 частини 

столового буряку та 2 частини томатів, першу ста-

дію сушіння буряково-томатної суміші проводять за 

температури теплоносія 80 °C протягом 40-60 хви-

лин, після чого температуру теплоносія знижують 

до 60 °C і досушують до кінцевої вологості 6-8 %. 

 

 

A 61 

(11) 127041  (51) МПК (2023.01)  
A61H 9/00 
A61H 7/00 
A61N 5/06 (2006.01) 
A61B 5/24 (2021.01) 
A61H 1/00 

(21) a 2020 06850  
(24) 23.03.2023  

(22) 26.10.2020  

(72) Маляренко Юлія Олександрівна (UA), Тягунов Юрій 
Володимирович (UA), Алієв Ельчин Бахтияр огли (UA) 

(73) ТЯГУНОВ ЮРІЙ ВОЛОДИМИРОВИЧ 
вул. Мазепи, 29, м. Бердянськ, Запорізька обл., 
71107 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ БІОРЕЗОНАНСНОЇ СТИМУЛЯЦІЇ 
(57) Пристрій біорезонансної стимуляції, що містить пос-

лідовно з'єднані генератор повітряного потоку, повіт-
ропровід, нагрівач, з'єднувальний гнучкий повітроп-
ровід, насадку, який відрізняється тим, що додатко-
во забезпечений блоком керування і контролю, до 
складу якого входить датчик вхідного тиску, датчик 
вхідної температури, датчик витрат повітря, блок ке-
рування нагрівачем, блок керування генератором по-
вітряного потоку, блок контролю, блок керування му-
льтиспектральним випромінювачем; між гнучким по-
вітропроводом і насадкою встановлено блок біоре-
зонансного вібратора із мультиспектральним вип-
ромінювачем, до складу якого входить біорезонан-
сний вібратор, мультиспектральний випромінювач, 
до складу якого входить датчик вихідного тиску, да-
тчик вихідної температури; блок керування генера-
тором повітряного потоку приєднано електричними 
дротами до генератора повітряного потоку, датчика 
вхідного тиску, датчика витрат повітря і блока конт-
ролю; блок керування нагрівачем приєднано елект-
ричними дротами до нагрівача, датчика вхідної те-
мператури, блока контролю; датчик вихідного тиску 
приєднано електричними дротами до блока конт-
ролю і блока керування нагрівачем; датчик вихідної 
температури приєднано електричними дротами до 
блока контролю і блока керування мультиспектраль-
ним випромінювачем; мультиспектральний випро-
мінювач складається з корпусу, в якому встановлені 
червоний і інфрачервоний випромінювачі, які приє-
днані електричними дротами до блока керування му-
льтиспектральним випромінювачем; мультиспектра-
льний випромінювач, датчик вихідного тиску і дат-
чик вихідної температури закріплені всередині ут-
римувача, до одного краю якого приєднано з'єдну-
вальний гнучкий повітропровід; до другого краю утри-
мувача приєднано корпус, всередині якого розміще-
но трубку із внутрішнім різьбовим з'єднанням, яка мо-
же переміщуватися вздовж осі, а її виліт з корпусу 
обмежується гвинтом; до різьбового з'єднання труб-
ки кріпиться насадка діаметром 40, 50, 60 або 70 
мм, яка виконана у вигляді пластини із різьбовим 
штуцером і центральним наскрізним отвором 
вздовж осі; робоча поверхня насадки має колові ка-
нали, кількість яких залежить від діаметра насадки: 
для 40 мм - 3 шт., для 50 мм - 4 шт., для 60 мм - 5 шт., 
для 70 мм - 6 шт. 
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(11) 127031  (51) МПК (2023.01)  
A61K 9/00 
A61K 31/133 (2006.01) 
A61K 31/137 (2006.01) 
A61K 31/167 (2006.01) 
A61K 31/22 (2006.01) 
A61K 31/277 (2006.01) 
A61P 25/28 (2006.01) 

(21) a 2017 11738  
(24) 23.03.2023  

(22) 02.08.2013  

(62) a 2015 01066, 02.08.2013 
(72) Тервей Тайс (DE), Рупп Роланд (DE), Андерсен Пе-

дер М. (DK) 
(73) ФВП ІП АПС 

Ostergade 24A, 1., DK-1100 Kobenhavn K, Denmark 
(DK) 

(54) КОМБІНОВАНА ТЕРАПІЯ ДЛЯ ЛІКУВАННЯ РОЗ-
СІЯНОГО СКЛЕРОЗУ 

(57) 1. Фармацевтична композиція, яка підходить для пе-

рорального лікування розсіяного склерозу, що скла-

дається з диметилфумарату й одного агента, вибра-

ного з терифлуноміду, лефлуноміду та фінголімоду 

як активних інгредієнтів, і одного або більше фар-

мацевтично прийнятних наповнювачів. 

2. Фармацевтична композиція за п. 1, яка підходить 
для введення один раз на день. 
3. Фармацевтична композиція за п. 2, яка містить ди-

метилфумарат у діапазоні доз від 500 до 750 мг і 

терифлуномід у діапазоні доз від 1 до 6 мг. 

4. Фармацевтична композиція за п. 2, яка містить ди-
метилфумарат у діапазоні доз від 500 до 750 мг і 
фінголімод у діапазоні доз від 0,05 до 0,45 мг. 
5. Фармацевтична композиція за п. 3, яка містить ди-
метилфумарат у дозі, що становить 625 мг, і тери-
флуномід у дозі, що становить 5 мг. 
6. Фармацевтична композиція за п. 4, яка містить ди-
метилфумарат у дозі, що становить 625 мг, і фінго-
лімод у дозі, що становить 0,3 мг. 
7. Фармацевтична композиція за п. 2, яка містить ди-
метилфумарат у діапазоні доз від 125 до 500 мг і 
терифлуномід у діапазоні доз від 1 до 6 мг. 
8. Фармацевтична композиція за п. 2, яка містить ди-
метилфумарат у діапазоні доз від 125 до 500 мг і фін-
голімод у діапазоні доз від 0,05 до 0,45 мг. 
9. Фармацевтична композиція за п. 7, яка містить ди-
метилфумарат у дозі, що становить 375 мг, і тери-
флуномід у дозі, що становить 5 мг. 
10. Фармацевтична композиція за п. 8, яка містить 
диметилфумарат у дозі, що становить 375 мг, і фін-
голімод у дозі, що становить 0,3 мг. 
11. Фармацевтична композиція за п. 1, яка підхо-
дить для введення два рази на день. 
12. Фармацевтична композиція за п. 11, яка містить 
диметилфумарат у діапазоні доз від 250 до 375 мг і 
терифлуномід у діапазоні доз від 0,5 до 3 мг або фін-
голімод у діапазоні доз від 0,025 до 0,20 мг. 
13. Фармацевтична композиція за п. 11, яка містить 
диметилфумарат у дозі, що становить 375 мг, і те-
рифлуномід у дозі, що становить 2 мг, або фінголі-
мод у дозі, що становить 0,2 мг. 
14. Фармацевтична композиція за п. 11, яка містить 
диметилфумарат у діапазоні доз від 60 до 250 мг і 
терифлуномід у діапазоні доз від 0,5 до 3 мг або фін-
голімод у діапазоні доз від 0,025 до 0,20 мг. 

15. Фармацевтична композиція за п. 11, яка містить 

диметилфумарат у дозі, що становить 125 мг, і те-

рифлуномід у дозі, що становить 5 мг, або фінголі-

мод у дозі, що становить 0,2 мг. 

16. Фармацевтична композиція за будь-яким із пп. 1-

15, в якій диметилфумарат міститься в частині ком-

позиції, яка забезпечує пролонговане вивільнення 

активного інгредієнта, і один агент, вибраний з те-

рифлуноміду, лефлуноміду та фінголімоду, містить-

ся в частині композиції, що забезпечує швидке ви-

вільнення активного інгредієнта. 

17. Фармацевтична композиція за п. 16, де диметил-

фумарат міститься в матричній частині з пролонго-

ваним вивільненням таблетки і один агент, вибра-

ний з терифлуноміду, лефлуноміду та фінголімоду, 

міститься у покритті, що оточує зазначену матричну 

частину. 

18. Фармацевтична композиція за п. 17, де один агент, 

вибраний з терифлуноміду, лефлуноміду та фінголі-

моду, міститься в зовнішньому ентеросолюбільному 

покритті, що оточує матричну частину таблетки. 

19. Спосіб лікування розсіяного склерозу у пацієнта-

людини, що має потребу в такому лікуванні, який 

включає введення зазначеному пацієнту фармаце-

втичної композиції для перорального застосування, 

що містить диметилфумарат й один агент, вибраний 

з терифлуноміду, лефлуноміду та фінголімоду. 

20. Спосіб лікування розсіяного склерозу у пацієнта-

людини, що має потребу в такому лікуванні, який вклю-

чає введення зазначеному пацієнту фармацевтич-

ної композиції за будь-яким із пп. 1-18. 

 

 

(11) 127034  (51) МПК (2023.01)  
A61K 31/7016 (2006.01) 
A61K 31/702 (2006.01) 
A61K 31/734 (2006.01) 
A61P 25/28 (2006.01) 
A61P 9/00 
C08B 37/04 (2006.01) 
C07H 3/04 (2006.01) 
C07H 3/06 (2006.01) 
C07H 1/00 

(21) a 2019 08582  
(24) 23.03.2023  

(22) 27.12.2017  

(31) PCT/CN2016/113879 
(32) 30.12.2016 
(33) CN 
(86) PCT/CN2017/118843, 27.12.2017 
(72) Генг Мейю (CN), Дінг Цзянь (CN), Женг Чженьцин 

(CN), Ксяо Чжунпін (CN), Ду Сяогуанг (CN), Ксін Ксян-
лянг (CN) 

(73) ГРІН ВЕЛЛІ (ШАНХАЙ) ФАРМАСЬЮТІКАЛЗ КО., 
ЛТД. 
Room 203, Section 102, Building 6, No. 393. 421 
Niudun Road, China (Zhanghai) Pilot Free Trade Zone, 
Pudong New Area, Shanghai 200131, Сhina (CN) 
  

ШАНХАЙ ІНСТІТ'ЮТ ОФ МАТЕРІА МЕДІКА, ЧАЙ-
НІЗ ЕКЕДЕМІ ОФ САЄНСІЗ 
555 Zuchongzhi RD, Zhangjiang, Hi-Tech Park, 
Pudong New Area, Shanghai 201203, China (CN) 
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(54) КОМПОЗИЦІЯ МАНУРОНОВОЇ ДИКАРБОНОВОЇ 
КИСЛОТИ 

(57) 1. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти, що включає мануронову дикислоту формули (III) 
або її фармацевтично прийнятну сіль: 

, формула (III) 
де n дорівнює цілому числу від 1 до 9, m дорівнює 
0, 1 або 2 і m' дорівнює 0 або 1, і 
де 
загальна маса мануронових дикислот, де n=1-5, 
становить 80-95 % від загальної маси композиції; і 
співвідношення загальної маси мануронової дикис-
лоти, де n=1-3, від загальної маси мануронової ди-
кислоти, де n=4-7, складає від 1,0 до 3,5. 
2. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 1, в якій загальна маса мануронової дикис-
лоти, де m+m'=1 або 2, становить не менше 50 % 
або більше, переважно 60-90 %, більш переважно 
70-90 % від загальної маси композиції. 
3. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 2, в якій загальна маса мануронової дикис-
лоти, де m+m'=1, становить не менше 10 %, пере-
важно 30-40 % від загальної маси композиції. 
4. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 1, в якій загальна маса мануронових дикис-
лот, де m+m'=2, становить не менше 10 %, перева-
жно 30-50 % від загальної маси композиції. 
5. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 1, в якій загальна маса мануронових дикис-
лот, де n=1-5, становить 80-95 % від загальної маси 
композиції. 
6. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 1, в якій загальна маса мануронових дикис-
лот, де n=1-3, становить 20-70 % від загальної маси 
композиції. 
7. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 1, в якій співвідношення загальної маси ма-
нуронової дикислоти, де n=1-3, від загальної маси 
мануронової дикислоти, де n=4-7, становить від 1,0 
до 3,5. 
8. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 7, в якій співвідношення загальної маси ма-
нуронової дикислоти, де n=1-3, від загальної маси 
мануронової дикислоти, де n=4-7, становить від 1,0 
до 3,0. 

9. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за будь-яким одним з пп. 1-8, в якій масові відсо-
тки мануронової дикислоти з різними ступенями по-
лімеризації в композиції становлять: 5-25 % - диса-
харид, 15-30 % - трисахарид, 15-25 % - тетрасаха-
рид, 10-25 % - пентасахарид, 5-15 % - гексасахарид, 
3-10 % - гептасахарид, 2-5 % - октасахарид, 1-5 % - 
нонасахарид, і 1-5 % - декасахарид. 
10. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за п. 9, в якій масові відсотки мануронової дикис-
лоти з різними ступенями полімеризації в компози-
ції складають: 10-20 % - дисахарид, 18-30 % - триса-
харид, 15-25 % - тетрасахарид, 15-20 % - пентаса-
харид, 5-10 % - гексасахарид, 3-5 % - гептасахарид, 
2-3 % - октасахарид, 1-3 % - нонасахарид, і 1-3 % - де-
касахарид. 
11. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за будь-яким одним з пп. 1-10, в якій фармацев-
тично прийнятна сіль являє собою натрієву сіль або 
калієву сіль. 
12. Фармацевтична композиція, що включає ефек-
тивну кількість композиції олігосахариду мануроно-
вої дикислоти за будь-яким одним з пп. 1-11 і, за не-
обхідності, відповідний носій. 
13. Застосування композиції олігосахариду мануро-
нової дикислоти за будь-яким одним з пп. 1-11 для 
виготовлення лікарського засобу проти старечої де-
менції. 
14. Композиція олігосахариду мануронової дикисло-
ти за будь-яким одним з пп. 1-11 для застосування 
як лікарського засобу проти старечої деменції. 
15. Спосіб лікування пацієнта зі старечою деменцією, 
що включає введення ефективної кількості компози-
ції олігосахариду мануронової дикислоти за будь-
яким одним з пп. 1-11 пацієнту, який цього потребує. 
16. Спосіб отримання олігосахариду мануронової ди-
кислоти та її композиції шляхом окислювального роз-
кладання озоном, де спосіб включає стадію контак-
тування озону з гомополімануроновою кислотою, за 
якою отримують компоненти або композицію, ви-
значену в будь-якому одному з пп. 1-11. 
17. Спосіб за п. 16, в якому реакцію окислення про-
водять за температури переважно 0-70 °C, більш 
переважно 10-45 °C; при цьому стадію окислюваль-
ного розкладання проводять при рН 3-13, переваж-
но 4-10, більш переважно 6-8. 
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Розділ B: 
 
Виконування операцій. 
Транспортування 
 
B 22 
 

  

(11) 127038  (51) МПК  
B22C 9/12 (2006.01) 
B22C 9/14 (2006.01) 
B22C 9/16 (2006.01) 
F26B 21/14 (2006.01) 

(21) a 2020 04539  
(24) 23.03.2023  

(22) 20.07.2020  

(72) Дешко Сергій Вікторович (UA), Петренко Віталій Олек-

сандрович (UA), Іващенко Валерій Петрович (UA), 

Поспєлкін Дмитро Леонідович (UA), Андрощук Анд-

рій Володимирович (UA), Бочанов Андрій Юрійович 

(UA), Ганжа Віктор Микитович (UA) 

(73) УКРАЇНСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ НАУ-

КИ І ТЕХНОЛОГІЙ 

пр. Лазаряна 2, м. Дніпро, 49010 (UA) 

(54) СПОСІБ НАГРІВУ НАСКРІЗНОЇ ЧАВУННОЇ ЗРІЗА-

НОЇ ПРИЗМОПОДІБНОЇ ВИЛИВНИЦІ ПЕРЕД РОЗ-

ЛИВАННЯМ СТАЛІ І ПРИСТРІЙ ДЛЯ ЙОГО ЗДІЙС-

НЕННЯ 

(57) 1. Спосіб нагріву наскрізної чавунної виливниці перед 

розливанням сталі, що здійснюють за рахунок кон-

вективного гарячого потоку газу, який спалюють та 

спрямовують вздовж внутрішньої поверхні вилив-

ниці, і полягає в тому, що виливницю торцем вста-

новлюють на піддон у вигляді опорної плити з тех-

нологічним отвором для форсунок пальника, які роз-

ташовані нижче торця виливниці по периферії до 

внутрішньої поверхні виливниці, потім виливницю 

накривають кришкою з отворами, які також розта-

шовані в кришці по периферії до внутрішньої пове-

рхні виливниці, який відрізняється тим, що нагрі-

вають наскрізну чавунну зрізану призмоподібну ви-

ливницю, яка утворена гранями та ребрами між су-

міжними гранями, при цьому зазначені отвори в кри-

шці виконують серповидної форми та розташову-

ють вершинами навпроти ребер виливниці для за-

безпечення суцільного конвективного гарячого по-

току газу біля ребер виливниці.  

2. Пристрій для виконання способу за п. 1 для нагрі-

ву наскрізної чавунної виливниці перед розливанням 

сталі, що складається з двох частин - в нижній час-

тині розмішений піддон у вигляді опорної плити з те-

хнологічним отвором, по периферії якого розташова-

ні форсунки пальника до внутрішньої поверхні ви-

ливниці, а верхня частина виконана у вигляді криш-

ки з отворами та фіксатором по зовнішній поверхні 

виливниці, який відрізняється тим, що пристрій за-

стосовують для нагріву наскрізної чавунної зрізаної 

призмоподібної виливниці, утвореної гранями та реб-

рами між суміжними гранями, а отвори в кришці ви-

конані серповидної форми, при цьому проміжки в 

кришці між серповидними отворами розташовані на 

однаковій відстані між ребрами виливниці. 

 

 

B 23 

(11) 127040  (51) МПК (2023.01)  
B23K 9/025 (2006.01) 
B21D 22/00 
B21D 35/00 
B23K 9/23 (2006.01) 
B23K 11/00 
B23K 11/11 (2006.01) 
B23K 11/16 (2006.01) 
B23K 11/20 (2006.01) 
B23K 15/00 
B23K 20/12 (2006.01) 
B23K 20/227 (2006.01) 
B23K 26/26 (2014.01) 
B23K 26/322 (2014.01) 
B23K 31/02 (2006.01) 
B23K 26/323 (2014.01) 
B23K 26/242 (2014.01) 
B21D 22/02 (2006.01) 
B23K 101/18 (2006.01) 
B23K 101/34 (2006.01) 
B23K 103/04 (2006.01) 

(21) a 2020 05766  
(24) 23.03.2023  

(22) 07.03.2019  

(31) PCT/IB2018/051521 
(32) 08.03.2018 
(33) IB 
(86) PCT/IB2019/051856, 07.03.2019 
(72) Елінґ Вольфрам (BE), фан дер Борґхт Ніко (BE) 
(73) АРСЕЛОРМІТТАЛ 

24-26, Boulevard d'Avranches, 1160 Luxembourg, 
Luxembourg (LU) 

(54) СПОСІБ ВИГОТОВЛЕННЯ ЗВАРНОЇ МЕТАЛІЧНОЇ 

ЗАГОТОВКИ І ЗВАРНА МЕТАЛІЧНА ЗАГОТОВКА, 

ВИГОТОВЛЕНА ЗА ДОПОМОГОЮ ТАКОГО СПО-

СОБУ 

(57) 1. Спосіб виготовлення зварної металічної заготов-

ки (16), який включає наступні етапи: 

відрізають щонайменше перший вихідний металіч-

ний лист (1) від першої металічної стрічки (2) і дру-

гий вихідний металічний лист (3) від другої металіч-

ної стрічки (4); 

з'єднують щонайменше перший і другий вихідні ме-

талічні листи (1, 3) за допомогою зварювання для 

одержання вихідної зварної металічної заготовки 

(9), яка має вихідний контур (C0), причому вихідна зва-

рна металічна заготовка (9) має зварний шов (10), 

який з'єднує перший і другий вихідні металічні листи 

(1, 3); і 

здійснюють різання зазначеної вихідної зварної ме-
талічної заготовки (9) за допомогою процесу, який 
включає в себе плавлення металу, для одержання 
щонайменше однієї готової зварної металічної заго-
товки (16), що має кінцевий контур (C1, C2, …), при-
чому готова зварна металічна заготовка (16) міс-
тить першу ділянку (17) металічної заготовки і другу 
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ділянку (18) металічної заготовки, з'єднані ділянкою 
(19) зварного шва, який складається з частини звар-
ного шва (10), одержаного на етапі з'єднання. 
2. Спосіб за п. 1, в якому перший і/або другий вихід-
ний металічний лист (1, 3) має чотирикутний контур, 
зокрема контур, вибраний з прямокутного, парале-
лограмного і трапецеїдального контурів. 
3. Спосіб за п. 1 або 2, в якому етап з'єднання являє 
собою етап лазерного зварювання, електронно-про-
меневого зварювання, дугового зварювання, зва-
рювання тертям з перемішуванням або зварюван-
ня опором. 
4. Спосіб за будь-яким з пп. 1-3, в якому зварний шов 
(10), одержаний на етапі з'єднання, має довжину, бі-
льшу або рівну 300 мм і переважно більшу або рів-
ну 600 мм. 
5. Спосіб за будь-яким з пп. 1-4, в якому кінцевий кон-
тур (C1, C2, …) готової зварної металічної заготовки 
(16) має щонайменше одну нелінійну ділянку і зок-
рема щонайменше одну криволінійну ділянку. 
6. Спосіб за будь-яким з пп. 1-5, в якому на етапі рі-
зання, який виконується на вихідній зварній мета-
лічній заготовці (9), з вихідної зварної металічної за-
готовки (9) вирізують щонайменше дві готові зварні 
металічні заготовки (16). 
7. Спосіб за п. 6, в якому кожна готова зварна мета-
лічна заготовка (16) має кінцевий контур (C1, C2, …), 
який обмежує відповідну площу (A1, A2, …), і сума 
площ (A1, A2, …), які обмежені кінцевими контурами 
(C1, C2, …) всіх зварних металічних заготовок (16), 
вирізаних з цієї вихідної зварної металічної заготов-
ки (9), строго менше площі (A0), яка обмежена вихі-
дним контуром (C0) відповідної вихідної зварної ме-
талічної заготовки (9). 
8. Спосіб за будь-яким з пп. 1-7, в якому щонайме-
нше в одній готовій зварній металічній заготовці (16) 
ділянка (19) зварного шва має довжину, меншу або 
рівну 250 мм. 
9. Спосіб за п. 8, в якому співвідношення між дов-
жиною ділянки (19) зварного шва і розміром готової 
зварної металічної заготовки (16), взятим перпенди-
кулярно ділянці (19) зварного шва, менше або до-
рівнює 1. 
10. Спосіб за будь-яким з пп. 1-9, в якому перша і дру-
га металічні стрічки (2, 4) мають різні властивості. 
11. Спосіб за будь-яким з пп. 1-10, в якому перший і 
другий вихідні металічні листи (1, 3) містять сталеву 
підкладку (5). 
12. Спосіб за п. 11, в якому перший і/або другий ви-
хідний металічний лист (1, 3) містить щонайменше 
на одній з основних поверхонь підкладки (5) поперед-
нє покриття (6), яке містить шар (7) інтерметалічного 
сплаву і шар (8) металічного сплаву, який проходить 
поверх шару (7) інтерметалічного сплаву, причому 
шар (8) металічного сплаву є шаром алюмінію, ша-
ром алюмінієвого сплаву або шаром на основі алю-
мінію. 
13. Спосіб за п. 12, який додатково включає щонай-
менше для одного з першого вихідного металічного 
листа (1) і другого вихідного металічного листа (3) 
етап видалення попереднього покриття (6) щонай-
менше на частині його товщини на краю (37) під зва-
рювання щонайменше на одній поверхні першого 
і/або другого вихідного металічного листа (1, 3) пе-
ред з'єднанням першого і другого вихідних металіч-
них листів (1, 3) за допомогою зварювання. 

14. Спосіб за п. 12 або 13, в якому готова зварна ме-
талічна заготовка (16) має товщину 0,8-5 мм і пе-
риферійну крайову поверхню (22), утворену в резу-
льтаті операції різання, причому периферійна кра-
йова поверхня (22) простягається від однієї основної 
поверхні готової зварної металічної заготовки (16) 
до іншої, і етап різання, який виконується на вихід-
ній зварній металічній заготовці (9), є етапом лазер-
ного різання, причому лазерне різання виконують 
так, що безпосередньо в результаті лазерного різан-
ня загальна поверхнева частка (STotal) алюмінію в 
області підкладки периферійної крайової поверхні 
(22), яка утворюється безпосередньо в результаті 
операції лазерного різання, більше або дорівнює 9 %, і 
поверхнева частка (SBottom) алюмінію в нижній поло-
вині області підкладки периферійної крайової повер-
хні (22), яка утворюється безпосередньо в резуль-
таті операції лазерного різання, більше або дорів-
нює 0,5 %. 
15. Спосіб за будь-яким з пп. 1-14, в якому зварю-
вання виконують з використанням присадного мате-
ріалу. 
16. Спосіб за будь-яким з пп. 1-15, в якому етап рі-
зання, що виконується на вихідній зварній металіч-
ній заготовці (9), є етапом плазмового різання, ла-
зерного різання або газополуменевого різання. 
17. Спосіб за будь-яким з пп. 1-16, в якому етап рі-
зання на вихідній зварній металічній заготовці (9) ви-
конують для одержання готової зварної заготовки 
(16), яка не має кратерів або дефектів на початку і 
кінці зварного шва. 
18. Спосіб виготовлення штампованої зварної ме-
талічної деталі, який включає наступні етапи: 
виготовляють готову зварну металічну заготовку (16) 
за допомогою способу за будь-яким з пп. 1-17; 
здійснюють штампування зазначеної готової звар-

ної металічної заготовки (16) для одержання штам-

пованої зварної металічної деталі в тривимірній фо-

рмі, і 

здійснюють додатково підрізування країв зазначе-

ної штампованої зварної металічної деталі, викори-

стовуючи 3D-лазерне різання для одержання гото-

вої штампованої зварної металічної деталі, причому 

3D-лазерним різанням видаляють матеріал зі штам-

пованої зварної металічної деталі на ширині, меншій 

або рівній 10 мм. 

19. Спосіб за п. 18, в якому етап штампування є 

етапом гарячого формування, виконуваним у пресі 

гарячого формування. 

20. Спосіб за п. 19, в якому перша і друга ділянки 

(17, 18) готової зварної металічної заготовки (18) міс-

тять сталеву підкладку (5), і спосіб додатково вклю-

чає етап охолодження штампованої зварної мета-

лічної деталі для одержання загартованої під пре-

сом штампованої зварної металічної деталі, причому 

швидкість охолодження переважно дорівнює або ви-

ще критичної швидкості охолодження мартенситно-

го або бейнітного перетворення щонайменше однієї 

з підкладок готової зварної металічної заготовки (16). 

21. Спосіб за п. 18, в якому етап штампування є 
етапом холодного формування. 
22. Зварна металічна заготовка (16), яка містить пер-
шу ділянку (17) металічної заготовки і другу ділянку 
(18) металічної заготовки, які з'єднані зварним швом 
(19), причому зварна металічна заготовка (16) містить 
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периферійну крайову поверхню (22), яка проходить 
від однієї основної поверхні зварної металічної за-
готовки (16) до іншої по всьому контуру (C1, C2, …) 
зварної металічної заготовки (16), причому перифе-
рійна крайова поверхня (22) містить затверділі бо-
розенки (28), які проходять по всьому контуру 
(C1, C2, …) зварної металічної заготовки (16) і що-
найменше частиною висоти периферійної крайової 
поверхні (22), причому зварний шов (19) одержаний 
за допомогою стикового зварювання. 
23. Зварна металічна заготовка (16) за п. 22, в якій 
контур (C1, C2, …) зварної металічної заготовки (16) 
містить щонайменше одну нелінійну ділянку і зокре-
ма щонайменше одну криволінійну ділянку. 
24. Зварна металічна заготовка (16) за п. 22 або 23, 
в якій зварне з'єднання (19) має довжину, меншу 
або рівну 250 мм. 
25. Зварна металічна заготовка (16) за будь-яким з 
пп. 22-24, в якій перша і друга ділянки (17, 18) ме-
талічної заготовки містять сталеву підкладку (5). 
26. Зварна металічна заготовка (16) за будь-яким з 
пп. 22-25, в якій кожна з першої і другої ділянок (17, 
18) металічної заготовки містить сталеву підкладку 
(5), яка містить щонайменше на одній з її поверхонь 
попереднє покриття (6), яке містить шар (7) інтерме-
талічного сплаву і шар (8) металічного сплаву, який 
проходить поверх шару (7) інтерметалічного спла-
ву, причому шар (8) металічного сплаву є шаром алю-
мінію, шаром алюмінієвого сплаву або шаром на ос-
нові алюмінію. 
27. Зварна металічна заготовка (16) за п. 26, в якій 
товщина зварної металічної заготовки (16) стано-
вить 0,8-5 мм, і загальна поверхнева частка (STotal) 
алюмінію в області підкладки периферійної крайо-
вої поверхні (22) більше або рівна 9 %, і поверхнева 
частка (SBottom) алюмінію в нижній половині області 
підкладки периферійної крайової поверхні (22) біль-
ше або рівна 0,5 %. 
28. Зварна металічна заготовка (16) за будь-яким з 
пп. 22-27, в якій зварний шов (19) не містить крате-
ри або дефекти на початку або наприкінці зварного 
шва. 
29. Штампована зварна металічна деталь, яка міс-
тить першу ділянку металічної деталі і другу ділянку 
металічної деталі, які з'єднані зварним швом, при-
чому штампована зварна металічна деталь має пе-
риферійну крайову поверхню, яка проходить по всьо-
му контуру зварної металічної деталі, причому пе-
риферійна крайова поверхня містить затверділі бо-
розенки, які проходять по всьому контуру зварної ме-
талічної деталі і щонайменше частиною висоти пе-
риферійної крайової поверхні, причому зварний шов 
одержаний за допомогою стикового зварювання. 
30. Штампована зварна металічна деталь за п. 29, в 
якій перша ділянка металічної деталі і друга ділянка 
металічної деталі містять сталеву підкладку. 
31. Штампована зварна металічна деталь за п. 30, 
причому штампована зварна металічна деталь є га-
рячоштампованою металічною деталлю, і підкладка 
першої і/або другої ділянок металічної деталі має в 
основному бейнітну або мартенситну мікроструктуру. 
32. Штампована зварна металічна деталь за п. 29 
або 30, в якій штампована зварна металічна деталь 
є холодноштампованою металічною деталлю. 
33. Установка (38) для виготовлення зварної мета-
лічної заготовки (16), яка містить: 

першу секцію (40) різання, виконану з можливістю 
різання щонайменше першого вихідного металічно-
го листа (1) від першої металічної стрічки (2) і друго-
го вихідного металічного листа (3) від другої металіч-
ної стрічки (4); 
секцію (42) зварювання, виконану з можливістю з'єд-
нання щонайменше першого і другого вихідних ме-
талічних листів (1, 3) за допомогою зварювання для 
одержання вихідної зварної металічної заготовки (9), 
яка має вихідний контур (C0), причому вихідна звар-
на металічна заготовка (9) містить зварний шов (10), 
який з'єднує перший і другий вихідні металічні листи 
(1, 3); і 
другу секцію (44) зварювання, виконану з можливіс-
тю різання зазначеної вихідної зварної металічної 
заготовки (9), використовуючи процес різання, який 
включає в себе плавлення металу, для одержання 
щонайменше однієї готової зварної металічної заго-
товки (16), яка має кінцевий контур (C1, C2, …), при-
чому готова зварна металічна заготовка (9) містить 
першу ділянку (17) металічної заготовки і другу ділян-
ку (18) металічної заготовки, які з'єднані зварним швом 
(19), який складається з частини зварного шва (10), 
одержаного на етапі з'єднання. 
34. Установка (50) для виготовлення штампованої 
зварної металічної деталі, яка містить: 
установку (38) для виготовлення зварної металічної 
заготовки (16) за п. 33; 
прес (52), виконаний з можливістю штампування за-
значеної зварної металічної заготовки для одержан-
ня штампованої зварної металічної деталі (51) в три-
вимірній формі, і 
додаткову секцію (54) 3D-лазерного різання, викона-
ну з можливістю підрізування країв зазначеної штам-
пованої зварної металічної деталі (51), використо-
вуючи 3D-лазерне різання, для одержання готової 
штампованої зварної металічної деталі (56). 
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B23K 26/322 (2014.01) 
B23K 26/36 (2014.01) 
B23K 26/38 (2014.01) 
B23K 28/02 (2014.01) 
B23K 35/38 (2006.01) 
B21D 22/02 (2006.01) 
B21D 35/00 
B21D 37/16 (2006.01) 
B32B 15/01 (2006.01) 
C21D 1/673 (2006.01) 
C21D 9/50 (2006.01) 
C22C 21/02 (2006.01) 
C22C 38/02 (2006.01) 
C22C 38/04 (2006.01) 
C22C 38/06 (2006.01) 
C22C 38/28 (2006.01) 
C22C 38/32 (2006.01) 
C23C 2/12 (2006.01) 
C23C 28/02 (2006.01) 

(21) a 2020 02429  
(24) 23.03.2023  

(22) 19.10.2018  
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(31) PCT/IB2017/056546 
(32) 20.10.2017 
(33) IB 
(86) PCT/IB2018/058129, 19.10.2018 
(72) Шміт Франсіс (FR), Бернарді Кентен (FR) 
(73) АРСЕЛОРМІТТАЛ 

24-26, Boulevard d'Avranches 1160 Luxembourg, 
Luxembourg (LU) 

(54) СПОСІБ ВИРОБНИЦТВА ЛИСТОВОЇ СТАЛІ З ПО-
ПЕРЕДНЬО НАНЕСЕНИМ ПОКРИТТЯМ ТА ВІД-
ПОВІДНИЙ ЛИСТ 

(57) 1. Спосіб виробництва листової сталі (1) з поперед-
ньо нанесеним покриттям, який включає наступні пос-
лідовні стадії: 
одержання сталевої смуги (2) з попередньо нанесе-
ним покриттям, яка містить сталеву основу (3), що 
має щонайменше на одній зі своїх основних лицьо-
вих поверхонь попередньо нанесене покриття (5), при 
цьому попередньо нанесене покриття (5) містить 
шар інтерметалічного сплаву (9) і шар металічного 
сплаву (11), який простягається поверх шару інтер-
металічного сплаву (9), причому шар металічного 
сплаву (11) є шаром алюмінію, шаром алюмінієвого 
сплаву або шаром сплаву на основі алюмінію; 
лазерне нарізання зазначеної сталевої смуги (2) з 
попередньо нанесеним покриттям таким чином, щоб 
одержати щонайменше одну листову сталь (1) з по-
передньо нанесеним покриттям, при цьому листова 
сталь (1) з попередньо нанесеним покриттям має 
поверхню різаної крайки (13), отриману в результаті 
операції лазерного нарізання, причому поверхня рі-
заної крайки (13) має область основи (14) і область 
попередньо нанесеного покриття (15), при цьому тов-
щина листової сталі (1) з попередньо нанесеним пок-
риттям становить 0,8-5 мм, 
який відрізняється тим, що лазерне нарізання про-
водять таким чином, щоб воно в результаті безпо-
середньо призводило б до одержання поліпшеної з 
погляду корозії зони (19) поверхні різаної крайки (13), 
яка простягається по всій висоті (h) поверхні різаної 
крайки (13) і по довжині, яка є меншою або рівною 
порівняно з довжиною поверхні різаної крайки (13), 
при цьому сукупна поверхнева відсоткова концент-
рація алюмінію (STotal) в області основи (14), поліп-
шеної з погляду корозії зони (19) поверхні різаної 
крайки (13), яка є безпосереднім результатом про-
ведення операції лазерного нарізання, є більшою або 
дорівнює 9 %, і поверхнева відсоткова концентрація 
алюмінію (SBottom) в нижній половині області основи 
(14), поліпшеної з погляду корозії зони (19) поверхні 
різаної крайки (13), яка є безпосереднім результа-
том проведення операції лазерного нарізання, є бі-
льшою або дорівнює 0,5 %. 
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що лазер-
не нарізання проводять таким чином, щоб у згада-
ній поліпшеній з погляду корозії зоні (19) поверхні 
різаної крайки (13) сукупна поверхнева відсоткова 
концентрація алюмінію в області основи (14), яка є 
безпосереднім результатом проведення операції ла-
зерного нарізання, знаходилася б в межах діапазо-
ну між 9 і 70 %. 
3. Спосіб за п. 1 або 2, який відрізняється тим, що 
стадію лазерного нарізання проводять з використан-
ням інертного газу як допоміжного газу. 
4. Спосіб за п. 3, який відрізняється тим, що допо-
міжний газ вибирають з аргону, гелію, азоту та су-
мішей даних газів. 

5. Спосіб за п. 3 або 4, який відрізняється тим, що 
стадію лазерного нарізання проводять з використан-
ням вуглекислотного лазера. 
6. Спосіб за п. 5, який відрізняється тим, що для 
одержання поліпшеної з погляду корозії зони (19) 
лазерне нарізання проводять з використанням ліній-
ної енергії лазерного нарізання Е, яка знаходиться в 
межах діапазону між 0,18 і 0,29 кДж/см, і тиску до-
поміжного газу Р, який знаходиться в межах діа-

пазону між Рмін.=54,5Е-7,8 бара і Рмакс., при цьому зна-

чення Рмакс. становить 14 барів для Е0,24 кДж/см, і 

значення Рмакс. становить -80Е+33,2 бара для 
Е>0,24 кДж/см. 
7. Спосіб за будь-яким із пп. 1-4, який відрізняєть-
ся тим, що стадію лазерного нарізання проводять з 
використанням твердотільного лазера, наприклад 
АІГ-неодимового лазера, волоконного лазера, диско-
вого лазера або напівпровідникового діодного лазера. 
8. Спосіб за п. 7, який відрізняється тим, що для 
одержання поліпшеної з погляду корозії зони (19) 
лазерне нарізання проводять з використанням ліній-
ної енергії лазерного нарізання Е, яка знаходиться в 
межах діапазону між 0,08 і 0,34 кДж/см, і тиску до-
поміжного газу Р, який знаходиться в межах діапазо-

ну між Рмін. і Рмакс., при цьому значення Рмін.=64,3Е-3,9 

бара при Е>0,2 кДж/см, і Рмін.=9 барів при Е0,2 кДж/см, 

і значення Рмакс. становить 28,6Е+8,3 бара. 
9. Спосіб за будь-яким із пп. 1-8, який відрізняєть-

ся тим, що лазерне нарізання проводять таким чи-

ном, щоб поверхнева відсоткова концентрація алю-

мінію (SBottom) у нижній половині області основи (14) 

поверхні різаної крайки (13), яка є безпосереднім 

результатом проведення операції лазерного нарі-

зання, була б більшою або дорівнювала 1,5 %. 

10. Спосіб за п. 9, який відрізняється тим, що для 

одержання поліпшеної з погляду корозії зони (19) 

лазерне нарізання проводять з використанням вуг-

лекислотного лазера й з використанням лінійної енер-

гії лазерного нарізання Е, яка знаходиться в межах 

діапазону між 0,18 і 0,29 кДж/см, і тиску допоміжного 

газу Р, який знаходиться в межах діапазону між 

Рмін.=72,7Е-11,1 бара і Рмакс., при цьому значення 

Рмакс. становить 14 барів для Е0,24 кДж/см, і значення 

Рмакс. становить -80Е+33,2 бара для Е>0,24 кДж/см. 

11. Спосіб за п. 9 або 10, який відрізняється тим, 

що лазерне нарізання також проводять таким чином, 

щоб у згаданій поліпшеній з погляду корозії зоні (19), 

яка утворилась в результаті нарізання, співвідно-

шення сукупної поверхневої відсоткової концентра-

ції алюмінію (STotal) в області основи (14) та поверх-

невої відсоткової концентрації алюмінію (STotal) в 

нижній половині області основи (14), було б меншим 

або дорівнювало 5,5, а сукупна поверхнева відсот-

кова концентрація алюмінію (STotal) в області основи 

(14) поверхні різаної крайки (13) листової сталі (1) з 

попередньо нанесеним покриттям, яка є безпосе-

реднім результатом проведення операції лазерного 

нарізання, була б більшою або дорівнювала 11 %. 

12. Спосіб за п. 11, який відрізняється тим, що для 
одержання поліпшеної з погляду корозії зони (19) 
лазерне нарізання проводять з використанням вуг-
лекислотного лазера й лінійної енергії лазерного на-
різання Е, яка знаходиться в межах діапазону між 
0,18 і 0,24 кДж/см, і тиску допоміжного газу, який зна-
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ходиться в межах діапазону між Рмін.=200Е-34 барів 
і Рмакс.=14 барів. 
13. Спосіб за будь-яким із пп. 1-12, який відрізня-
ється тим, що товщина листової сталі (1) з попере-
дньо нанесеним покриттям знаходиться в межах ді-
апазону між 1,0 і 1,8 мм, зокрема між 1,0 і 1,5 мм. 
14. Спосіб за будь-яким із пп. 1-13, який відрізня-
ється тим, що поліпшена з погляду корозії зона (19) 
утворює першу секцію поверхні різаної крайки (13), 
яка простягається лише по частині довжини повер-
хні різаної крайки (13), при цьому лазерне нарізання 
також проводять таким чином, щоб у другій секції 
(20) поверхні різаної крайки (13) поверхні, що про-
стягається по всій висоті різаної крайки (13) і лише 
по частині довжини поверхні різаної крайки (13), су-
купна поверхнева відсоткова концентрація алюмі-
нію в області основи (14), яка є безпосереднім ре-
зультатом проведення операції лазерного нарізан-
ня, знаходилася б в межах діапазону між 0,3 і 6 %. 
15. Спосіб за п. 14, який відрізняється тим, що для 
одержання другої секції (20) поверхні різаної крайки 
(13) лазерне нарізання проводять по другій секції 
(20) з використанням лінійної енергії лазерного на-
різання, яка є більшою або дорівнює 0,6 кДж/см. 
16. Спосіб за п. 15, який відрізняється тим, що тиск 
допоміжного газу знаходиться в межах діапазону між 
2 і 18 барами. 
17. Спосіб виготовлення звареної заготовки, який вклю-
чає наступні стадії: 
одержання першої й другої листових сталей (1) з 
попередньо нанесеним покриттям, при цьому що-
найменше одну з першої й другої листових сталей 
(1) з попередньо нанесеним покриттям одержують 
способом за будь-яким із пп. 14-16; 
стикове зварювання першої й другої листових ста-

лей (1) з попередньо нанесеним покриттям таким 

чином, щоб створити зварне з'єднання між зазначе-

ними листовими сталями (1) з попередньо нанесе-

ним покриттям і, таким чином, одержати зварену за-

готовку, при цьому стадія стикового зварювання вклю-

чає стадію розташування першої й другої листових 

сталей (1) з попередньо нанесеним покриттям та-

ким чином, щоб друга секція (20) щонайменше од-

нієї з листових сталей (1) з попередньо нанесеним 

покриттям була б обернена до крайки, і бажано дру-

гої секції (20), іншої листової сталі (1) з попередньо 

нанесеним покриттям. 
18. Спосіб за п. 17, який відрізняється тим, що зва-

рювання є операцією лазерного зварювання. 
19. Спосіб за п. 17 або 18, який відрізняється тим, 

що також передбачає перед проведенням стадії сти-

кового зварювання стадію видалення з першої й дру-

гої листових сталей (1) шару металічного сплаву (11') 

у зоні видалення (25), що примикає до другої секції 

(20) відповідної листової сталі (1) з попередньо на-

несеним покриттям, при цьому під час проведення 

стадії стикового зварювання листові сталі (1) з по-

передньо нанесеним покриттям зварюють по їхніх 

крайках, де шар металічного сплаву (11') був вида-

лений. 
20. Спосіб за п. 19, який відрізняється тим, що ви-
далення шару металічного сплаву (11') проводять з 
використанням лазерного пучка. 
21. Спосіб за п. 19 або 20, який відрізняється тим, 
що під час проведення стадії видалення шар інтер-

металічного сплаву (9') залишається в зоні вида-
лення (25) щонайменше на ділянці своєї висоти. 
22. Спосіб за будь-яким із пп. 17-21, який відрізня-
ється тим, що зварювання проводять з використан-
ням додавання присадкового дроту або порошку. 
23. Спосіб за п. 22, який відрізняється тим, що при-
садковий дріт або порошок містить аустенітотвірні 
легуючі елементи. 
24. Спосіб виготовлення зміцненої під пресом стале-
вої деталі, який включає наступні послідовні стадії: 
здійснення способу за будь-яким із пп. 17-23 для оде-
ржання звареної заготовки; 
нагрівання звареної заготовки таким чином, щоб оде-
ржати щонайменше частково аустенітну структуру в 
листових сталях (1) з попередньо нанесеним пок-
риттям, які складають зварену заготовку; 
гаряче формування звареної заготовки в пресі для 
одержання формованої у пресі сталевої деталі; і 
охолодження сталевої деталі в пресі таким чином, 
щоб одержати зміцнену в пресі сталеву деталь. 
25. Спосіб за п. 24, який відрізняється тим, що швид-
кість охолодження дорівнює або є більшою порівня-
но із критичною швидкістю охолодження листових 
сталей (1) для мартенситного або бейнітного пере-
творення. 
26. Листова сталь (1) з попередньо нанесеним пок-
риттям, яка містить: 
ділянку сталевої основи (3'), що має на щонаймен-
ше одній зі своїх лицьових поверхонь ділянку попе-
редньо нанесеного покриття (5'), при цьому ділянка 
попередньо нанесеного покриття (5') включає діля-
нку шару інтерметалічного сплаву (9') і ділянку шару 
металічного сплаву (11'), що простягається поверх ді-
лянки шару інтерметалічного сплаву (9'), причому 
ділянка шару металічного сплаву (11') є шаром алю-
мінію, шаром алюмінієвого сплаву або шаром спла-
ву на основі алюмінію, при цьому товщина листової 
сталі (1) з попередньо нанесеним покриттям знахо-
диться в межах діапазону між 0,8 і 5 мм; і 
щонайменше одну поверхню розрізаної лазером 
крайки (13), при цьому поверхня розрізаної лазером 
крайки (13) містить область основи (14) і щонаймен-
ше одну область попередньо нанесеного покриття 
(15), 
при цьому листова сталь (1) з попередньо нанесе-
ним покриттям містить на поверхні розрізаної лазе-
ром крайки (13) велику кількість борозенок від зат-
вердіння, 
при цьому сукупна поверхня розрізаної лазером край-
ки (13) включає поліпшену з погляду корозії зону (19), 
що простягається по всій висоті (h) поверхні розрі-
заної лазером крайки (13) і по довжині, яка є мен-
шою або рівною порівняно з довжиною поверхні роз-
різаної лазером крайки (13), 
при цьому поверхнева відсоткова концентрація алю-
мінію (STotal) в області основи (14), поліпшеної з пог-
ляду корозії зони (19), є більшою або дорівнює 9 %, 
а поверхнева відсоткова концентрація алюмінію 
(SBottom) в нижній половині області основи (14), по-
ліпшеної з погляду корозії зони (19), є більшою або 
дорівнює 0,5 %. 
27. Листова сталь (1) за п. 26, яка відрізняється 
тим, що сукупна поверхнева відсоткова концентра-
ція алюмінію (STotal) в області основи (14), поліпше-
ної з погляду корозії зони (19), знаходиться в межах 
діапазону між 9 і 70 %. 
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28. Листова сталь (1) за п. 26 або 27, яка відрізня-
ється тим, що поверхнева відсоткова концентрація 
алюмінію (SBottom) в нижній половині області основи 
(14), поліпшеної з погляду корозії зони (19), є біль-
шою або дорівнює 1,5 %. 
29. Листова сталь (1) за п. 28, яка відрізняється тим, 

що співвідношення (R) сукупної поверхневої відсот-

кової концентрації алюмінію (STotal) в області основи 

(14), поліпшеної з погляду корозії зони (19), яка утво-

рилась в результаті нарізання, та поверхневої від-

соткової концентрації алюмінію (STotal) в нижній по-

ловині області основи (14), поліпшеної з погляду ко-

розії зони (19), є меншим або дорівнює 5,5, а сукуп-

на поверхнева відсоткова концентрація алюмінію 

(STotal) в області основи (14), поліпшеної з погляду 

корозії зони (19), є більшою або дорівнює 11 %. 

30. Листова сталь (1) за будь-яким із пп. 26-29, яка 
відрізняється тим, що поліпшена з погляду корозії 
зона (19) простягається по всій довжині поверхні 
розрізаної лазером крайки (13). 
31. Листова сталь (1) за будь-яким із пп. 26-29, яка 
відрізняється тим, що довжина поліпшеної з погля-
ду корозії зони (19) є строго меншою, ніж повна дов-
жина поверхні розрізаної лазером крайки (13), при 
цьому поверхня розрізаної лазером крайки (13) та-
кож містить другу секцію (20), яка простягається по 
всій висоті поверхні розрізаної лазером крайки (13) і 
тільки по частині довжини поверхні розрізаної лазе-
ром крайки (13), при цьому сукупна поверхнева від-
соткова концентрація алюмінію (STotal) в області ос-
нови (14) другої секції (20) знаходиться в межах ді-
апазону між 0,3 і 6 %. 
32. Листова сталь (1) за будь-яким із пп. 26-31, яка 
відрізняється тим, що товщина листової сталі (1) з 
попередньо нанесеним покриттям знаходиться в ме-
жах між 1,0 і 1,8 мм, зокрема між 1,0 і 1,5 мм. 

 

 

B 25 

(11) 127035  (51) 
МПК (2023.01)  
B25J 5/00 
B25J 9/00 
B25J 5/02 (2006.01) 
B25J 9/06 (2006.01) 

 

B25J 19/00 
B25J 19/04 (2006.01) 

(21) a 2019 08587  
(24) 23.03.2023  

(22) 18.07.2019  

(72) Струтинський Василь Борисович (UA), Гуржій Анд-

рій Миколайович (UA), Вакуленко Сергій Юрійович 

(UA), Новак Владислав Віталійович (UA) 

(73) НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ УК-

РАЇНИ "КИЇВСЬКИЙ ПОЛІТЕХНІЧНИЙ ІНСТИТУТ 

ІМЕНІ ІГОРЯ СІКОРСЬКОГО" 

просп. Перемоги, 37, м. Київ-56, 03056 (UA) 

(54) МОБІЛЬНИЙ РОБОТОТЕХНІЧНИЙ КОМПЛЕКС З 

ДИСТАНЦІЙНИМ КЕРУВАННЯМ 

(57) Мобільний робототехнічний комплекс з дистанцій-

ним керуванням, який містить самохідне шасі, ант-

ропоморфний маніпулятор, встановлений на корпу-

сі шасі, блоки електроавтоматики і телемеханіки та 

пост дистанційного керування, причому маніпулятор 

складається з головної частини силового плеча з 

активним шарніром диференційного типу, при цьо-

му головна частина силового плеча приводом пе-

реміщення плеча у вертикальній площині шарнірно 

з'єднана з платформою опорно-поворотного прист-

рою маніпулятора та шарнірно з'єднана з кінцевою 

частиною силового плеча і має на кінці шарнірно вста-

новлену кисть із приводами її повороту відносно си-

лового плеча, при цьому механізми силового плеча 

антропоморфного маніпулятора та повороту кисті ма-

ють фіксатори рухомих елементів силового плеча і 

кисті в чітко визначених позиціях, який відрізняєть-

ся тим, що на кисті встановлено пристрій з парале-

льними кінематичними структурами, механізм якого 

має шість штанг змінної довжини із шарнірами та від-

повідними приводами, при цьому шарніри з приво-

дами закріплені на кисті, а протилежні шарніри всіх 

штанг закріплені на рухомій платформі, яка жорстко 

з'єднана з пристроєм визначення точного просторо-

вого положення платформи, що виконаний у вигля-

ді тригранної піраміди, ребра якої розміщені під ку-

том 90° і орієнтовані по осях симетрії платформи, а 

піраміда знаходиться у полі зору 3D-сканерів, які вста-

новлені на шасі і зв'язані із постом дистанційного 

керування мобільного робототехнічного комплексу. 
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Розділ C: 
 
Хімія. Металургія 
 
C 01 
 
  

(11) 127032  (51) МПК  
C01G 23/047 (2006.01) 

(21) a 2019 00091  
(24) 23.03.2023  

(22) 09.06.2017  

(31) 1610194.1 
(32) 10.06.2016 
(33) GB 
(86) PCT/GB2017/051678, 09.06.2017 
(72) Едвардс Джон Лаланд (GB), Робб Джон (GB), Тем-

перлей Джон (GB), Еванс Русселл Марк (GB) 
(73) ВЕНАТОР МАТЕРІАЛС ЮКЕЙ ЛІМІТЕД 

Titanium House, Hanzard Drive, Wynyard Park, 
Stockton-on-Tees Durham TS22 5FD, United 
Kingdom (GB) 

(54) ПРОДУКТ ДІОКСИДУ ТИТАНУ 
(57) 1. Пігментний зернистий матеріал, вибраний з гру-

пи, яка складається з діоксиду титану, легованого 
діоксиду титану та їхньої суміші, де зернистий ма-
теріал має середній розмір кристалів у діапазоні від 
0,35 до 0,5 мікрона і такий розподіл кристалів за роз-
мірами, що 40 мас. % або більше зернистого матеріа-
лу має розмір кристалів у діапазоні від 0,3 до 0,5 мік-
рона, і де відношення середнього розміру частинок 
до середнього розміру кристалів становить 1,25 або 
менше. 
2. Пігментний зернистий матеріал за п. 1, де зернис-
тий матеріал має такий розподіл кристалів за розмі-
рами, що 50 мас. % або більше зернистого матеріа-
лу має розмір кристалів у діапазоні від 0,3 до 0,5 мік-
рона. 
3. Пігментний зернистий матеріал за п. 1 або 2, де 
зернистий матеріал має такий розподіл кристалів за 
розмірами, що 45 мас. % або більше зернистого ма-
теріалу має розмір кристалів менше ніж або такий, 
що дорівнює 0,5 мікрона. 
4. Пігментний зернистий матеріал за будь-яким із 
пп. 1-3, де зернистий матеріал має такий розподіл кри-
сталів за розмірами, що від 0,5 до 40 мас. % зернис-
того матеріалу має розмір кристалів у діапазоні від 
0,2 до 0,3 мікрона. 
5. Пігментний зернистий матеріал за будь-яким із 
пп. 1-4, де відношення середнього розміру частинок 
до середнього розміру кристалів становить 1,2 або 
менше. 
6. Пігментний зернистий матеріал за п. 5, де відно-

шення середнього розміру частинок до середнього 

розміру кристалів становить від 0,8 до 1,2. 

7. Пігментний зернистий матеріал за п. 6, де відно-

шення середнього розміру частинок до середнього 

розміру кристалів становить від 1,0 до 1,15. 

8. Композиція, яка містить зернистий матеріал, який 
визначений у будь-якому з пп. 1-7, диспергований у 
носієві. 
9. Композиція за п. 8, де зернистий матеріал присут-
ній у кількості: 

a) 30 об. % або більше або 
b) 35 об. % або більше, або 
c) 40 об. % або більше. 
10. Композиція за п. 9, де зернистий матеріал при-
сутній у кількості від 40 до 75 об. %. 
11. Плівка, утворена з композиції, яка визначена у 
будь-якому з пп. 8-10, де плівка має товщину 20 мік-
ронів або менше. 
12. Плівка за п. 11, де плівка має товщину: 
a) 15 мікронів або менше або 
b) 10 мікронів або менше, або 
c) 5 мікронів або менше. 
13. Продукт, який включає субстрат, який щонайме-
нше частково покритий композицією, яка визначена 
у будь-якому з пп. 8-10, або плівкою, яка визначена 
у п. 11 або 12. 
14. Продукт за п. 13, де композиція або плівка являє 
собою чорнило, ґрунтовку або пластикову плівку. 
15. Продукт за п. 13 або 14, де субстрат має відбив-
ну поверхню. 
16. Застосування зернистого матеріалу за будь-яким 
із пп. 1-7 у чорнилах, фарбі, ґрунтовці для металу або 
пластиковій плівці. 
17. Застосування за п. 16, де чорнило являє собою 

друкарське чорнило, захисну друкарську фарбу та/або 

чорнило, яке може бути УФ-отверджуваним. 

18. Застосування зернистого матеріалу за будь-яким 

із пп. 1-7 як пігментного матеріалу в композиції, яка 

містить пігментний матеріал, диспергований у носіє-

ві, для забезпечення покращеного рівня непрозоро-

сті для зазначеної композиції. 

19. Застосування зернистого матеріалу за будь-яким 

із пп. 1-7 як пігментного матеріалу в композиції, яка 

містить пігментний матеріал, диспергований у носіє-

ві, щоб дати можливість застосовувати нижчі кон-

центрації пігментного матеріалу без здійснення не-

гативного впливу на рівень непрозорості для зазна-

ченої композиції. 

20. Застосування зернистого матеріалу за будь-яким 

із пп. 1-7 як пігментного матеріалу в композиції, яка 

містить пігментний матеріал, диспергований у носіє-

ві, щоб дати можливість застосовувати меншу тов-

щину композиції як покриття на субстрат без здійс-

нення негативного впливу на рівень непрозорості для 

зазначеної композиції. 

21. Застосування зернистого матеріалу за будь-яким 

із пп. 1-7 як пігментного матеріалу в композиції, яка 

містить пігментний матеріал, диспергований у носіє-

ві, для отримання значення непрозорості Y(B) 55 % 

або більше з товщиною композиції 3 мікрони або 

менше. 

 

 

C 04 

(11) 127043  (51) МПК (2023.01)  
C04B 28/14 (2006.01) 
C04B 40/00 

(21) a 2021 00857  
(24) 23.03.2023  

(22) 26.10.2018  

(86) PCT/EP2018/000492, 26.10.2018 
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(72) Пічман Бернд (DE), Штайнбауер Міхаель (DE), Вай-
ганд Давід (DE), Кьолер Верена (DE), Кьолер Юліана 
(AT) 

(73) КНАУФ ГІПС КГ 
Am Bahnhof 7, 97346 Iphofen, Germany (DE) 

(54) ДОБАВКА ПРОТИ ПРОВИСАННЯ, ЩО НЕ МІСТИТЬ 
БОР, ДЛЯ ГІПСОВИХ БУДІВЕЛЬНИХ МАТЕРІАЛІВ 

(57) 1. Добавка проти провисання для отримання фор-
мованих гіпсових виробів, яка містить L-винну кисло-
ту та/або L-тартрати і сполуку для поліпшення рН, 
але не містить борвмісні сполуки.  
2. Добавка проти провисання за п. 1, яка відрізняє-
ться тим, що сполука для поліпшення рН являє со-
бою цемент.  
3. Добавка проти провисання за будь-яким із попе-
редніх пунктів, яка відрізняється тим, що відно-
шення кількості L-винної кислоти або L-тартрату до 
кількості сполуки для поліпшення рН становить від 
1:1 до 1:10, переважно від 1:2 до 1:5.  
4. Формований гіпсовий виріб, зокрема гіпсова пли-
та, яка отримана щонайменше з суспензії, отрима-
ної з кальцинованого гіпсу, води і добавки проти про-
висання, причому зазначена добавка містить L-вин-

ну кислоту та/або L-тартрати і сполуку для поліпшен-
ня рН, але не містить борвмісні сполуки.  
5. Формований гіпсовий виріб за п. 4, який відрізня-

ється тим, що L-винна кислота та/або L-тартрати мі-

стяться в кількості від 0,001 до 0,1 % за масою, пере-

важно від 0,01 до 0,05 % за масою відносно маси 

кальцинованого гіпсу.  

6. Формований гіпсовий виріб за будь-яким із пп. 4-5, 

який відрізняється тим, що сполука для поліпшен-

ня рН міститься в кількості від 0,05 до 0,5 % за ма-

сою, переважно від 0,08 до 0,25 % за масою віднос-

но маси кальцинованого гіпсу.  

7. Спосіб отримання формованих гіпсових виробів, 

зокрема гіпсової плити, який включає стадії змішу-

вання кальцинованого гіпсу з водою та добавкою, при-

чому зазначена добавка містить L-винну кислоту 

та/або L-тартрати і сполуку для поліпшення рН, але 

не містить борвмісні сполуки, надання форми гіпсо-

вому виробу та необов'язково сушіння формовано-

го гіпсового виробу. 
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Розділ F: 
 
Машинобудування. 
Освітлювання. Опалювання. 
Зброя. Підривні роботи 
 
F 23 
 

  

(11) 127042  (51) МПК (2023.01)  
F23J 11/00 
F23J 13/00 
E04H 12/28 (2006.01) 

(21) a 2020 08153  
(24) 23.03.2023  

(22) 21.12.2020  

(72) Халатов Артем Артемович (UA), Коваленко Гліб Ва-

сильович (UA), Кобзар Сергій Григорович (UA) 

(73) ІНСТИТУТ ТЕХНІЧНОЇ ТЕПЛОФІЗИКИ НАН УК-

РАЇНИ 

вул. Марії Капніст, 2-а, м. Київ-57, 03057 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ВІДВЕДЕННЯ ПРОДУКТІВ ЗГОРЯН-

НЯ ВІД ПЕРВИННОГО ГЕНЕРАТОРА ТЕПЛОТИ 

(57) Пристрій для відведення продуктів згоряння від пе-

рвинного генератора теплоти, вихід якого з'єднаний 

з входом вертикального димового патрубка первин-

ного генератора теплоти, який відрізняється тим, 

що в місці їх з'єднання встановлено вентилятор-

генератор імпульсів витрати димових газів з регу-

лятором обертання і циліндричним навершям ди-

мового патрубка, в якому висота циліндричного на-

вершя Н в межах 0,9d<Н<1,5d, де d - внутрішній 

діаметр вертикального димового патрубка, внутріш-

ній діаметр D циліндричного навершя вертикально-

го димового патрубка 2d<D<4d, діаметр вихідного 

отвору dex у верхньому торці циліндричного на-

вершя вертикального димового патрубка в межах 

0,9d<dex<1,0d, величина заглиблення вертикально-

го димового патрубка h в об'єм циліндричного на-

вершя 0,1d<h<0,3d. 

 

 

F 41 

(11) 127046  (51) МПК  
F41G 7/22 (2006.01) 
F41G 7/34 (2006.01) 
F41G 7/30 (2006.01) 
G01S 1/02 (2010.01) 

(21) a 2022 00389  
(24) 23.03.2023  

(22) 31.01.2022  

(72) Зав'ялов Станіслав Борисович (UA), Танигін Всево-
лод Юрійович (UA), Чигрин Сергій Іванович (UA), 
Кудь Дмитро Євгенович (UA), Бучинцев Станіслав 
Валентинович (UA) 

(73) ЗАВ'ЯЛОВ СТАНІСЛАВ БОРИСОВИЧ 
Харківське шосе, 152, кв. 399, м. Київ-091, 02091 (UA) 

(54) АКТИВНА РАДІОЛОКАЦІЙНА ГОЛОВКА САМОНА-
ВЕДЕННЯ 

(57) Активна радіолокаційна головка самонаведення, що 
містить обтікач, зовнішній корпус, в якому розміщено 
контейнер, що складається з антенного блока, синте-
затора частот, мікроконтролер, систему-на-платі, що 
складається з програмованої логічної інтегрованої схе-
ми, модуля кодування та декодування даних, флеш-
пам'яті, оперативної пам'яті, чотирьох генераторів так-
тових імпульсів, генератора тактових імпульсів по двій-
ковому коду, схеми спряження по інтерфейсній шині, 
схеми спряження з оперативною системою, схеми 
спряження з портом USB, пристрою фіксування дати 
та часу, системного контролера, двох зелених та чер-
воного світлодіодів і трьох шин та приймально-пере-
давального модуля, яка відрізняється тим, що дода-
тково містить обчислювальний модуль, виконаний у 
вигляді поєднаних функціонально мікроконтролера 
та схеми-на-платі, програмована логічна інтегрова-
на схема якої додатково містить вузол розділення 
решти відбитих сигналів від землі і від цілі, вузол за-
глушення сигналів за ознакою дальності, вузол за-
глушення сигналів за ознакою ширини спектра час-
тот, вузол заглушення сигналів природних і штучних 
завад та вузол заглушення сигналів помилкових три-
вог, причому приймально-передавальний модуль 
додатково містить плату керування, яка виконана з 
можливістю забезпечувати оптимальну завадозахи-
щеність в процесі прийому і передачі сигналів для 
комбінованого наведення ракети на ціль. 
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Розділ G: 
 
Фізика 
 
G 01 
 
  

(11) 127039  (51) МПК (2023.01)  
G01N 33/00 
G01N 1/28 (2006.01) 
A01C 1/00 

(21) a 2020 05351  
(24) 23.03.2023  

(22) 18.08.2020  

(72) Герасимчук Юрій Васильович (UA), Герасимчук Олек-
сандр Юрійович (UA), Сахневич Віктор Геннадійо-
вич (UA), Берлінець Юрій Миколайович (UA) 

(73) ІНСТИТУТ МЕХАНІКИ ТА АВТОМАТИКИ АГРОПРО-
МИСЛОВОГО ВИРОБНИЦТВА НАЦІОНАЛЬНОЇ 
АКАДЕМІЇ АГРАРНИХ НАУК УКРАЇНИ 
вул. Вокзальна, 11, смт Глеваха-1, Васильківсь-
кий р-н, Київська обл., 08631 (UA) 

(54) СПОСІБ ОЦІНКИ ЕФЕКТИВНОСТІ РЕЖИМІВ ЗНЕ-
ЗАРАЖЕННЯ НАСІННЯ В ЕЛЕКТРИЧНОМУ ПОЛІ 

(57) Спосіб оцінки ефективності режимів знезараження 
насіння в електричному полі, який включає відбиран-
ня та дослідження знезаражених різними режимами 
в електричному полі і незнезаражених (контрольних) 
проб насіння та визначення показника ефективнос-
ті, який відрізняється тим, що знезаражені відповід-
ними режимами в електричному полі і незнезараже-
ну (контрольну) проби насіння одночасно зволожу-
ють дистильованою водою до вологості 19-21 %, з кож-
ної проби насіння виділяють по n менших проб одна-
кової маси і засипають в окремі стерильні ємності, 
які оснащені двома електродами, ємності поміща-
ють в термостат за температури 25-30 °C, через кожні 
10-14 годин m разів вимірюють величину струму між 
електродами кожної ємності при незмінній напрузі 
джерела живлення та реєструють тривалість періо-
ду від першого до m-ного вимірювання, при цьому 
найбільш ефективним режимом знезараження на-
сіння в електричному полі вважають такий, який має 
найбільше значення показника ефективності, визна-
ченого за формулою: 
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де Tkni - тривалість періоду від першого до i-того 
вимірювання величини струму через електроди в 
ємності незнезараженої (контрольної) n-ної проби на-
сіння, діб; 
Ikni - величина струму i-того вимірювання через елек-
троди в ємності незнезараженої (контрольної) n-ної 
проби насіння, мА; 
Ikn1 - величина струму першого вимірювання через 
електроди в ємності незнезараженої (контрольної) 
n-ної проби насіння, мА; 

Teni - тривалість періоду від першого до i-того вимі-
рювання величини струму через електроди в ємності 
з n-ною пробою насіння, знезараженого відповідним 
режимом в електричному полі, діб; 
Ieni - величина струму i-того вимірювання через еле-
ктроди в ємності з n-ною пробою насіння, знезараже-
ного відповідним режимом в електричному полі, мА; 
Ien1 - величина струму першого вимірювання через 
електроди в ємності з n-ною пробою насіння, знеза-
раженого відповідним режимом в електричному по-
лі, мА; 
m - кількість вимірювань величини струму через єм-
ності з насінням; 
n - кількість відібраних проб насіння кожного режи-
му знезараження в електричному полі і незнезара-
женого (контрольного). 

 

 

(11) 127033  (51) МПК (2023.01)  
G01S 13/00 
G01S 13/44 (2006.01) 
G01S 13/48 (2006.01) 
G01S 13/06 (2006.01) 
G01S 7/02 (2006.01) 

(21) a 2019 07892  
(24) 23.03.2023  

(22) 11.07.2019  

(73) ТОВАРИСТВО З ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІ-
СТЮ "ПОЛІТЕХНОЛОДЖІ" 
вул. Максимовича Михайла, буд. 2, корпус 10-А, 
літера - П, Голосіївський р-н, м. Київ, 03022 (UA) 

(54) МОБІЛЬНА РАДІОЛОКАЦІЙНА СТАНЦІЯ КОНТР-
БАТАРЕЙНОЇ БОРОТЬБИ МАЛОЇ ДАЛЬНОСТІ 

(57) 1. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-
ної боротьби малої дальності, що містить радіоло-
каційну станцію (РЛС) з антенною системою, винос-
ний комп'ютер і блок живлення, при цьому до скла-
ду РЛС входять надвисокочастотні (НВЧ) панелі для 
випромінювання і прийому НВЧ-сигналів у кількості 
двадцяти чотирьох штук, відповідно перша-двадцять 
четверта, передавач, який виробляє НВЧ-імпульси, 
що випромінюються антенною системою, до складу 
якого входять генератор і передавальна матриця пе-
ремикачів, приймальний пристрій, виконаний з мож-
ливістю оброблення луна-сигналів і обчислення ймо-
вірного місця розташування точки пострілу, до скла-
ду якого входять приймальна матриця перемикачів, 
приймач і процесор, і програмний комплекс управ-
ління променями РЛС, до складу якого входить ком-
п'ютер управління і відображення інформації, до 
складу кожної з НВЧ-панелей входять друковані віб-
ратори, циркулятори, малошумні підсилювачі, мат-
риця підсумовування НВЧ-сигналів, вихідний підси-
лювач підсумованого сигналу і підсилювач потужно-
сті сигналів передавача, до складу матриці підсумо-
вування НВЧ-сигналів входять елементи поділу по-
тужності та набори мікросмужкових ліній, причому 
перший вихід блока живлення з'єднаний з першим 
входом РЛС, перший вихід генератора передавача 
з'єднаний з першим входом передавальної матриці 
перемикачів, перший і, відповідно, ще уся решта два-
дцяти трьох виходів передавальної матриці переми-
качів з'єднані, відповідно, з першим входом першо-
го і іншими ще двадцятьма трьома НВЧ-панелями 
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для випромінювання і прийому НВЧ-сигналів, вихід 
першої НВЧ-панелі для випромінювання і прийому 
НВЧ-сигналів і, відповідно, вихід кожної з решти ще 
двадцяти трьох НВЧ-панелей для випромінювання і 
прийому НВЧ-сигналів з'єднані, відповідно, з кожним 
з двадцяти чотирьох входів приймальної матриці пе-
ремикачів, яка входить до складу приймального при-
строю, перший вихід приймальної матриці переми-
качів, яка входить до складу приймального прист-
рою, з'єднаний через приймач з першим входом про-
цесора, який входить до складу зазначеного прийма-
льного пристрою, вихід процесора, який входить до 
складу приймального пристрою, з'єднаний з входом 
комп'ютера управління і відображення інформації, 
який входить до складу програмного комплексу уп-
равління променями РЛС, перший вихід комп'ютера 
управління і відображення інформації, що входить до 
складу програмного комплексу управління променя-
ми РЛС, з'єднаний з двадцять п'ятим входом прий-
мальної матриці перемикачів, що входить до складу 
приймального пристрою, другий вихід комп'ютера 
управління і відображення інформації, що входить 
до складу програмного комплексу управління про-
менями РЛС, з'єднаний з першим входом генерато-
ра, що входить до складу передавача, який вироб-
ляє НВЧ-імпульси, що випромінюються антенною 
системою РЛС, вхід/вихід комп'ютера управління і 
відображення інформації, що входить до складу про-
грамного комплексу управління променями РЛС, з'єд-
наний з входом/виходом виносного комп'ютера, яка 
відрізняється тим, що до складу кожної з матриць 
підсумовування НВЧ-сигналів, що входять до скла-
ду НВЧ-панелей для випромінювання і прийому НВЧ-
сигналів, додатково введені перший керований фа-
зообертач, другий керований фазообертач та регу-
лятор електричної довжини мікросмужкових ліній, до 
складу програмного комплексу управління променя-
ми РЛС додатково введена підпрограма управління 
нахилом вертикальних променів, до складу прийма-
льного пристрою додатково введено модуль цифро-
вої обробки сигналів, до складу якого входять ана-
лого-цифровий перетворювач та блок цифрової об-
робки сигналів, при цьому перший вхід/вихід підпро-
грами управління нахилом вертикальних променів 
з'єднаний з другим входом/виходом комп'ютера уп-
равління і відображення інформації, модуль цифро-
вої обробки сигналів розміщено в електричному ла-

нцюзі між приймачем і процесором, що входять до 
складу приймального пристрою, так, що вихід прий-
мача з'єднаний з входом процесора послідовно че-
рез аналого-цифровий перетворювач та блок циф-
рової обробки сигналів, що входять до складу моду-
ля цифрової обробки сигналів, другий вихід комп'ю-
тера управління і відображення інформації, який вхо-
дить до складу програмного комплексу управління 
променями РЛС, з'єднаний водночас з другим входом 
передавальної матриці перемикачів, що входить до 
складу передавача, що виробляє НВЧ-імпульси, що 
випромінюються антенною системою РЛС. 
2. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-

ної боротьби малої дальності за п. 1, яка відрізняє-

ться тим, що регулятори електричної довжини мік-

росмужкових ліній виконано з можливістю зміни еле-

ктричних довжин ліній при юстуванні антенної систе-

ми як у бік зменшення, так і у бік збільшення їх дов-

жин. 

3. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-

ної боротьби малої дальності за п. 1, яка відрізняє-

ться тим, що матрицю підсумовування НВЧ-сигна-

лів, яка входить до складу кожної з НВЧ-панелей, 

виконано з можливістю зміни кутів нахилу двох вер-

тикальних променів при моноімпульсній системі ви-

явлення цілі. 

4. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-

ної боротьби малої дальності за п. 1, яка відрізня-

ється тим, що всі, перший і другий, керовані фазо-

обертачі виконано з можливістю зміни нахилу вер-

тикальних променів. 

5. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-

ної боротьби малої дальності за п. 1, яка відрізня-

ється тим, що приймач, що входить до складу прий-

мального пристрою, який виконаний з можливістю 

оброблення луна-сигналів і обчислення ймовірного 

місця розташування точки пострілу, виконаний чоти-

риканальним. 

6. Мобільна радіолокаційна станція контрбатарей-

ної боротьби малої дальності за п. 1, яка відрізня-

ється тим, що як антенну систему, що входить до 

складу РЛС, використано фазовані антенні решітки 

у вигляді друкованих вібраторів. 
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Розділ H: 
 
Електрика 
 
H 01 
 
  

(11) 127036  (51) МПК (2023.01)  
H01B 17/00 
H01B 17/20 (2006.01) 
H01B 17/32 (2006.01) 

(21) a 2019 10816  
(24) 23.03.2023  

(22) 01.11.2019  

(72) Аністратов Олексій Володимирович (UA) 
(73) АНІСТРАТОВ ОЛЕКСІЙ ВОЛОДИМИРОВИЧ 

провул. Донський, буд. 7, кв. 12, м. Слов'янськ, 
Донецька обл., 84101 (UA) 

(54) ПОЛІМЕРНИЙ ІЗОЛЯТОР (ВАРІАНТИ) 
(57) 1. Полімерний ізолятор, який включає силовий 

вузол, що містить склопластиковий електроізоля-
ційний стрижень, кінці якого з'єднані з металевими 
закінцьовувачами або фланцями і на який нанесено 
захисну оболонку, який відрізняється тим, що час-
тина захисної оболонки виготовлена з матеріалу, 
що має нелінійну характеристику - залежність струму 
від застосовуваної напруги і нелінійну залежність ді-
електричної проникності від напруженості електри-
чного поля. 
2. Ізолятор за п. 1, який відрізняється тим, що за-
хисна оболонка виготовлена з кремнійорганічної гу-
ми з твердих чи рідких силіконових гум, яка містить 
диметилметилвінілсилоксановий каучук, аеросил і 
гідроокис алюмінію - до 60 % від маси композиції, а 
частина, що має нелінійну характеристику - залеж-
ність струму від застосовуваної напруги і нелінійну 
залежність діелектричної проникності від напруже-
ності електричного поля, виготовлена з кремнійор-
ганічної гуми, в якій частина гідроокису алюмінію за-
міщена дрібнодисперсним матеріалом на основі ок-
сиду цинку. 
3. Ізолятор за п. 2, який відрізняється тим, що час-
тина гідроокису алюмінію, яка заміщена дрібнодис-
персним матеріалом на основі оксиду цинку, стано-
вить від 10 до 60 %.  
4. Ізолятор за п. 2 або п. 3, який відрізняється тим, 
що довжина частини захисної оболонки з дрібнодис-
персним матеріалом на основі оксиду цинку стано-
вить від 0,1 до 0,5 усієї довжини електроізоляційно-
го стрижня, при цьому вона виділена зеленим ко-
льором. 
5. Ізолятор за п. 2 або п. 3, який відрізняється тим, 

що довжина частини захисної оболонки з дрібнодис-

персним матеріалом на основі оксиду цинку стано-

вить від 0,5 до 0,9 усієї довжини електроізоляційно-

го стрижня, при цьому вона виділена зеленим ко-

льором.  

6. Полімерний ізолятор, який включає силовий 
вузол, що містить склопластиковий електроізоля-
ційний стрижень, кінці якого з'єднані з металевими за-
кінцьовувачами або фланцями і на який нанесено 
захисну оболонку, який відрізняється тим, що на 
склопластиковий електроізоляційний стрижень чи 

на його частину під захисну оболонку нанесено шар 
з матеріалу, що має нелінійну характеристику - за-
лежність струму від застосовуваної напруги і нелі-
нійну залежність діелектричної проникності від на-
пруженості електричного поля. 
7. Ізолятор за п. 6, який відрізняється тим, що за-
хисна оболонка виготовлена з кремнійорганічної гу-
ми з твердих чи рідких силіконових гум, яка містить 
диметилметилвінілсилоксановий каучук, аеросил і 
гідроокис алюмінію - до 60 % від маси композиції. 
8. Ізолятор за п. 6, який відрізняється тим, що ма-
теріал, який має нелінійну характеристику - залеж-
ність струму від напруги і нелінійну залежність діеле-
ктричної проникності від напруженості електричного 
поля, виготовлено з кремнійорганічної гуми, в якій 
частина гідроокису алюмінію заміщена дрібнодис-
персним матеріалом на основі оксиду цинку. 
9. Ізолятор за п. 8, який відрізняється тим, що час-
тина гідроокису алюмінію, яка заміщена дрібнодис-
персним матеріалом на основі оксиду цинку, стано-
вить від 10 до 60 %.  
10. Ізолятор за п. 9, який відрізняється тим, що 
шар з дрібнодисперсним матеріалом на основі окси-
ду цинку, нанесений на склопластиковий електроізо-
ляційний стрижень чи на його частину, має товщину 
0,0001-0,2 діаметра склопластикового стрижня. 
11. Ізолятор за п. 10, який відрізняється тим, що 
шар з дрібнодисперсним матеріалом на основі ок-
сиду цинку виконано змінної товщини в діапазоні від 
0,0001 до 0,2 діаметра склопластикового стрижня. 

 

 

H 02 

(11) 127045  (51) МПК  
H02M 1/14 (2006.01) 
H02J 3/01 (2006.01) 
G05F 1/10 (2006.01) 

(21) a 2021 02611  
(24) 23.03.2023  

(22) 18.05.2021  

(72) Семененко Олександр Іванович (UA), Семененко Юрій 
Олександрович (UA), Супрун Олександр Данилович 
(UA), Одєгов Микола Миколайович (UA) 

(73) УКРАЇНСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ ЗА-
ЛІЗНИЧНОГО ТРАНСПОРТУ 
майдан Фейєрбаха, 7, УкрДУЗТ, НДЧ, м. Харків-
50, 61050 (UA) 

(54) ВОЛЬТОДОДАТКОВИЙ ПЕРЕТВОРЮВАЧ ДЛЯ АК-
ТИВНОЇ ФІЛЬТРАЦІЇ ТА СТАБІЛІЗАЦІЇ ВИХІДНОЇ 
НАПРУГИ ПЕРЕТВОРЮВАЛЬНОГО АГРЕГАТУ ПО-
СТІЙНОГО СТРУМУ 

(57) Вольтододатковий перетворювач для активної фі-
льтрації та стабілізації вихідної напруги перетворю-
вального агрегату постійного струму, що приєдна-
ний послідовно до основного діодного багатопульс-
ного випрямляча, що живиться від вторинної обмо-
тки трифазного трансформатора, первинна обмотка 
якого приєднана до трифазної мережі змінного стру-
му, має систему керування, на вхід якої, як сигнал 
зворотного зв'язку, подається напруга перетворюва-
льного агрегату з конденсатора вихідного аперіодич-
ного фільтра, а вихідні сигнали подаються для ке-
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рування силовими ключами перетворювача, який від-
різняється тим, що складається з двох некерованих 
і двох керованих двоопераційних силових ключів, 
зібраних за однофазною мостовою схемою, в діаго-
наль якої увімкнений конденсатор ємнісного нако-
пичувача енергії постійного струму, яку він отримує  

від додаткового діодного трифазного мостового ви-
прямляча, що живиться від вторинної обмотки три-
фазного трансформатора, первинна обмотка якого 
приєднана до трифазної мережі змінного струму. 

 

 



ВІДОМОСТІ 
ПРО ДЕРЖАВНУ РЕЄСТРАЦІЮ 
КОРИСНИХ МОДЕЛЕЙ 
 

 

4.1 

 

 

 

Розділ A: 
 
Життєві потреби людини 
 
A 01 
 
  

(11) 152615  (51) МПК (2023.01)  
A01C 3/06 (2006.01) 
A01C 17/00 

(21) u 2022 03050  
(24) 23.03.2023  

(22) 22.08.2022  

(72) Петров Геннадій Анатолійович (UA) 
(73) ПЕТРОВ ГЕННАДІЙ АНАТОЛІЙОВИЧ 

вул. Лесі Українки, 43, кв. 88, м. Оріхів, Запорізь-
ка обл., 70500 (UA) 

(54) ГНОЄРОЗКИДАЧ 
(57) Гноєрозкидач, який містить кузов, встановлений на 

колісному ходу та обладнаний пристроєм для пере-
міщення матеріалу до розкидального механізму, ви-
конаного у вигляді рами, в якій встановлені вертика-
льні бітери, оснащені приводами, який відрізняєть-
ся тим, що рама розкидального механізму встанов-
лена з нахилом до горизонтальної осі кузова під ку-
том 70°-85°, при цьому кузов виконаний з розширен-
ням таким чином, що його ширина в місці розташу-
вання рами в задній частині кузова на 1-5 % більше 
ширини кузова в передній його частині. 

 

 

(11) 152602  (51) МПК  
A01H 1/04 (2006.01) 
A01G 18/50 (2018.01) 

(21) u 2022 01998  
(24) 23.03.2023  

(22) 13.06.2022  

(72) Сорока Анатолій Іванович (UA), Лях Віктор Олексій-
ович (UA), Левицька Христина Михайлівна (UA) 

(73) ІНСТИТУТ ОЛІЙНИХ КУЛЬТУР НАЦІОНАЛЬНОЇ 
АКАДЕМІЇ АГРАРНИХ НАУК УКРАЇНИ 
вул. Інститутська, 1, с. Сонячне, Запорізький р-н, 
Запорізька обл., 69055 (UA) 

(54) СПОСІБ ШТУЧНОГО ІНФІКУВАННЯ СОНЯШНИКУ 
ЗБУДНИКОМ СЕПТОРІОЗУ В УМОВАХ ФІТОТРОНА 

(57) Спосіб штучного інфікування соняшнику збудником 
септоріозу в умовах фітотрона, що включає зара-
ження сім'ядольних та першої пари справжніх лист-
ків збудником Septoria helianthi, забезпечення опти-
мальних умов для розвитку інфекції, виділення спор 
з уражених частин рослин, приготування інокулюма 
для зараження, здійснення оцінки ступеня уражен-

ня септоріозом рослин соняшнику різних генотипів, 
який відрізняється тим, що для інокуляції викорис-
товують міцеліальну суспензію збудника S. Helianthi. 

 

 

A 47 

(11) 152605  (51) МПК  
A47J 37/07 (2006.01) 
A47J 43/18 (2006.01) 

(21) u 2022 02630  
(24) 23.03.2023  

(22) 21.07.2022  

(72) Деренько Іван Олексійович (UA), Деренько Віталій 
Іванович (UA) 

(73) ДЕРЕНЬКО ІВАН ОЛЕКСІЙОВИЧ 
вул. Гагаріна, 52, с. Глибівка, Івано-Франківсь-
кий р-н, Івано-Франківська обл., 77718 (UA) 
  

ДЕРЕНЬКО ВІТАЛІЙ ІВАНОВИЧ 
вул. Гагаріна, 52, с. Глибівка, Івано-Франківсь-
кий р-н, Івано-Франківська обл., 77718 (UA) 

(54) МАНГАЛ УНІВЕРСАЛЬНИЙ РОЗБІРНИЙ ДЕРЕНЬКА 
(57) 1. Мангал універсальний розбірний, що містить ко-

робчастий корпус, сформований із дна і бічних сті-
нок з вентиляційними отворами та з відкритим вер-
хом, встановлений на опорних стійках під навісом, 
обладнаний додатковою поличкою, закріпленою на 
стійках під мангалом, оздоблений і укомплектований 
комплектом аксесуарів, який відрізняється тим, що 
коробчастий корпус має комбіновану форму, що скла-
дається із прямокутної частини з вентиляційними от-
ворами в бічних стінках і заокругленої частини, шир-
шої по діаметру, виготовлений із листової сталі і під-
силений по верхньому периметру прямокутної час-
тини ребрами жорсткості із чотиригранника з відсту-
пом, співмірним глибині пазових прорізів під шам-
пури, яких виконано з двох протилежних бічних сто-
рін щонайменше 12 на кожній, має з торців прямо-
кутної і заокругленої бічних стінок кріпильні горизон-
тальні кронштейни із вертикальними втулками з фі-
ксаційними болтами, кронштейни закріплені на П-
подібній рамі з пустотілого чотиригранника, на якій 
нероз'ємно встановлений корпус, втулками корпус 
кріпиться на двох бічних опорних стійках, стійки ви-
готовлені розбірної конструкції, що включає два труб-
часті елементи з властивістю насаджування верх-
нього на нижній, для чого нижні елементи обладна-
ні з обох кінців втулками меншого діаметра на тов-
щину труби, а верхні елементи - з нижнього кінця вту-
лками більшого діаметра на товщину труби, мангал 
має спільну основу опорної частини бічних стійок і 
опорної частини ніжок мангала, що виготовлена у 
вигляді двох чотиригранних поперечин, нероз'ємно 



Промислова власність. Бюлетень № 12, 2023 

4.2 

з'єднаних під заданим кутом з двома спареними чо-
тиригранними втулками-ніжками з площинними кі-
льцевими опорними елементами знизу кожна, зафі-
ксованими горизонтально, в яких фіксаційними бол-
тами зверху одним кінцем зафіксовані розбірні чо-
тиригранні ніжки мангала, а другим кінцем - фікса-
ційними болтами у відповідних чотиригранних втул-
ках, нероз'ємно зафіксованих під відповідним кутом 
з зовнішнього боку дна мангала, поперечини додат-
ково обладнані круглою втулкою з фіксаційним бол-
том кожна, яка нероз'ємно зафіксована посередині 
вертикально, при цьому корпус мангала кріпиться 
втулками кріпильних кронштейнів на бічних опорних 
стійках між двома трубчастими елементами, нижній 
із яких одним кінцем зафіксований у трубчастій вер-
тикальній втулці опорної поперечини, а другим - у 
втулці кріпильного кронштейна мангала, на верхній 
трубчастий елемент опорної стійки, що насаджений 
на нижній, насаджено знімний дашок-навіс каркас-
ної конструкції, дугоподібної зверху, який обладна-
ний відповідними трубчастими втулками, що співмі-
рні діаметру верхніх трубчастих елементів опорних 
стійок і нероз'ємно зафіксовані з двох боків посере-
дині каркасної конструкції, крім того, мангал додат-
ково обладнаний з обох боків щонайменше двома 
поворотними кільцевими кронштейнами з вертикаль-
ними фіксаційними втулками, насадженими на нижні 
трубчасті елементи опорних стійок зверху втулок крі-
пильних кронштейнів корпусу мангала, зі знімною 
решіткою-барбекю та сковородою або решіткою для 
готування сухопродуктів і щонайменше двома пово-
ротними прямокутними кронштейнами зі знімними 
стільницями і з вертикальними фіксаційними втулка-
ми, насадженими на нижні трубчасті елементи опор-
них стійок поверх втулок поворотних кільцевих кронш-
тейнів, і поворотним прямокутним кронштейном з 
втулкою, насадженою на один із нижніх трубчастих 
елементів опорних стійок знизу мангала, зі знімним 
ящиком для дров та знімною дугоподібно вигнутою 
донизу прямокутною по периметру поличкою, зафі-
ксованою гачками на опорних поперечинах.  
2. Мангал універсальний розбірний за п. 1, який від-

різняється тим, що додатково містить коптильний 

пристрій, виконаний у вигляді вертикального цилін-

дричного корпусу, діаметром, співмірним діаметру 

заокругленої частини коробчастого корпусу манга-

ла, з можливістю насаджування на круглу частину 

корпуса мангала, для чого має бічний прямокутний 

фіксаційний виріз по низу периметра, співмірний ши-

рині прямокутної частини коробчастого корпусу ман-

гала, обладнаний бічними ручками і комбінованою 

кришкою зверху круглої форми з фіксаційним обід-

ком, співмірним діаметру циліндричного корпуса, і з 

малою вентиляційною кришкою посередині, має фа-

садні завантажувальні дверцята з ручкою і розсувну 

теплорегулюючу кришку із двох половинок прямо-

кутної форми з фіксаційними бічними буртиками, спі-

вмірними по висоті відступу ребер жорсткості від па-

зових прорізів під шампури, які накладені по всій до-

вжині прямокутної частини мангала з можливістю 

насування одна на одну, верхня із яких обладнана 

ручкою. 

 

 

A 61 

(11) 152630  (51) МПК  
A61B 17/17 (2006.01) 

(21) u 2022 03688  
(24) 23.03.2023  

(22) 04.10.2022  

(72) Абу Немер Джамаль Абелькарим М. (UA) 
(73) АБУ НЕМЕР ДЖАМАЛЬ АБЕЛЬКАРИМ М. 

вул. Гайдара, 27, с. Микитяни, Обухівський р-н, 
Київська обл., 08817 (UA) 

(54) КОНДУКТОРНИЙ ПРИСТРІЙ ДЛЯ ВИКОНАННЯ 
ТЕХНОЛОГІЧНОГО КАНАЛУ В КІСТКОВО-МОЗКО-
ВІЙ ПОРОЖНИНІ ВЕЛИКОЇ ГОМІЛКОВОЇ КІСТКИ 

(57) Кондукторний пристрій, що містить штангу (1) з нап-
равляючими елементами, який відрізняється тим, 
що як направляючі елементи в дистальній частині 
кондукторного пристрою розташований кронштейн (2) 
зі стійкою (8), затискачем (4) і кондукторною втулкою 
(11), в якій встановлені фіксована втулка-упор (17) з 
гвинтом для фіксації (20) і також рухома стійка (23) з 
гвинтом (24) та з упорним елементом (25), що вико-
нані та встановлені з можливістю вертикального пе-
реміщення рухомої стійки (23) разом із упорним еле-
ментом (25) по направляючому пазу (26), а в прокси-
мальній частині кондукторного пристрою на штанзі 
(1) встановлені кронштейн (3) зі стійкою (9), затиcка-
чем (5), кондукторною втулкою (14), фіксуючим гвин-
том (27) та зі стійкою (10) з затискачем (28), з кондук-
торними втулками (12), (13), (15), (16), в яких розта-
шовані фіксовані втулки-упори (18), (19) з відповідни-
ми гвинтами для фіксації (21), (22) та упорний еле-
мент (29), який за допомогою гвинтів (30), (31) зафік-
сований до затискача (28), при цьому упорний еле-
мент (29) виконаний та встановлений з можливістю 
вертикального переміщення по направляючих пазах 
(32) і (33), крім того, в проксимальній частині кондук-
торного пристрою розташована стійка (37), що з'єд-
нана з кондукторною втулкою (38) для свердла (39), 
а на штанзі (1) з можливістю руху та з можливістю 
фіксації встановлена напрямна втулка (34) із затиска-
чем (35), який входить у паз (36) штанги (1), і напрям-
на втулка (34) за допомогою стійки (37) жорстко з'єд-
нана з кондукторною втулкою (38) для свердла (39). 

 

 

(11) 152631  (51) МПК (2023.01)  
A61B 17/56 (2006.01) 
A61B 18/00 

(21) u 2022 03696  
(24) 23.03.2023  

(22) 04.10.2022  

(72) Абу Немер Джамаль Абелькарим М. (UA) 
(73) АБУ НЕМЕР ДЖАМАЛЬ АБЕЛЬКАРИМ М. 

вул. Гайдара, 27, с. Микитяни, Обухівський р-н, 
Київська обл., 08817 (UA) 

(54) ВНУТРІШНЬОКІСТКОВИЙ КОАГУЛЯТОР ДЛЯ ЗУ-
ПИНКИ ВНУТРІШНЬОКІСТКОВОЇ КРОВОТЕЧІ 

(57) 1. Внутрішньокістковий коагулятор, що містить ро-
бочу частину (3) для впливу на біологічні тканини, 
джерело живлення (7), елемент індикації (2), який від-
різняється тим, що робочу частину (3) виконано у 
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вигляді герметичного порожнистого стрижня з кожу-
хом (4), який поєднаний з порожнистою ручкою (1), 
всередині якої розташовано редуктор температур 
(9), а всередині робочої частини (3) встановлено спі-
ральну нитку розжарювання (5), яка з'єднана з ре-
дуктором температур (9), що виконаний з можливіс-
тю підключення до джерела живлення (7) і з можли-
вістю автоматичного регулювання температури спі-
ральної нитки розжарювання (5) разом із стінками 
кожуха (4) та їх впливу на біологічні тканини та на сті-
нки внутрішньокісткового каналу (8) на всьому його 
протязі.  
2. Внутрішньокістковий коагулятор за п. 1, який від-

різняється тим, що як джерело живлення (7) він 

містить акумуляторні елементи, що виконані з мож-

ливістю підключення до редуктора температур (9).  

3. Внутрішньокістковий коагулятор за п. 1, який від-

різняється тим, що діаметр порожнистого стрижня 

робочої частини (3) складає від 8 до 11 мм, а його 

довжина складає від 400 до 430 мм.  

 

 

(11) 152632  (51) МПК  
A61B 17/62 (2006.01) 
A61B 17/64 (2006.01) 
A61B 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 03698  
(24) 23.03.2023  

(22) 04.10.2022  

(72) Абу Немер Джамаль Абелькарим М. (UA) 

(73) АБУ НЕМЕР ДЖАМАЛЬ АБЕЛЬКАРИМ М. 

вул. Гайдара, 27, с. Микитяни, Обухівський р-н, 

Київська обл., 08817 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ФІКСАЦІЇ КІСТКОВИХ ФРАГМЕН-

ТІВ ТРУБЧАСТИХ КІСТОК ЛЮДИНИ 

(57) Пристрій для фіксації кісткових фрагментів трубчас-

тих кісток людини, що містить два півкільця (22), (23), 

спиці (20), (21), три різьбові штанги (24) та елементи 

кріплення, з'єднання та регулювання між собою спиць 

(20), (21), півкілець (22), (23) та різьбових штанг (24), 

який відрізняється тим, що містить порожнистий 

зовнішній корпус (1), виступ (3) у внутрішній порож-

нині зовнішнього корпусу (1) та внутрішній шток (2) з 

пазом (4) для виступу (3), порожнистий зовнішній ко-

рпус (1) та внутрішній шток (2) телескопічно з'єднані 

між собою з можливістю прямолінійного поступаль-

ного переміщення один відносно одного, крім того, 

порожнистий зовнішній корпус (1) містить два попе-

речних різьбових отвори (5) з гвинтами (7) і один по-

здовжній різьбовий отвір (8) для фіксації пристрою 

до проксимального фрагмента (6) трубчастої кістки 

людини, і також порожнистий зовнішній корпус (1) мі-

стить дистракційні отвори (9), ретенційний отвір (10) 

та цангові кронштейни (12) з дистракційними стопо-

рами (11), а внутрішній шток (2) містить цанговий 

кронштейн (14) з ретенційним стопором (13) та два 

поперечних взаємно перпендикулярно розташованих 

різьбових отвори (15) з гвинтами (16) для фіксації 

пристрою до дистального фрагмента (17) трубчас-

тої кістки людини. 

 

 

(11) 152611  (51) МПК (2023.01)  
A61K 35/74 (2015.01) 
A61K 36/00 
A61K 127/00 (2006.01) 
A61K 133/00 (2006.01) 
A61P 31/00 

(21) u 2022 02981  
(24) 23.03.2023  

(22) 17.08.2022  

(72) Маляр Володимир Васильович (UA), Ібадова Тун-
зала Валладдінівна (UA), Маляр Віталій Васильо-
вич (UA), Маляр Василь Андрійович (UA), Скубенич 
Катерина Василівна (UA) 

(73) ДЕРЖАВНИЙ ВИЩИЙ НАВЧАЛЬНИЙ ЗАКЛАД "УЖ-
ГОРОДСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ" 
вул. Підгірна, 46, м. Ужгород, 88000 (UA) 

(54) СПОСІБ ОТРИМАННЯ КОМПОЗИЦІЇ ІНГРЕДІЄН-
ТІВ ФІТОБІОТИКА 

(57) Спосіб отримання композиції інгредієнтів фітобіоти-
ка, що включає застосування ромашки лікарської та 
череди трироздільної, який відрізняється тим, що 
використовують квітки Matricaria recuta L. та листя 
Bideus tripatita, які висушують до сталої маси, бе-
руть 10 г сухої суміші рослинної сировини при спів-
відношенні 1:1 і подрібнюють до порошкоподібної ма-
си та екстрагують у колбі Ерленмеєра 96 % етило-
вим спиртом при співвідношенні сировина/екстра-
гент 1:20, при цьому отвір колби закривають харчо-
вою плівкою для того, щоб уникнути випаровування, 
після інкубації упродовж 30 хвилин в ультразвуковій 
бані при температурі 35 °C проціджують через фільт-
рувальний папір, чистий розчин поміщають у випар-
ний пристрій для отримання чистого спиртового екс-
тракту при температурі 50 °C та з числом 82 обертів 
за хвилину, після випаровування спирту на дні кол-
би залишається чистий екстракт, до якого додають 

10 мл етилового спирту та 1,5108 КУО/мл пробіоти-
чного штаму Lactobacillus plantarum L. IMB В-7679. 

 

 

A 62 

(11) 152628  (51) МПК (2023.01)  
A62C 13/00 
A62C 13/66 (2006.01) 
A62C 27/00 
A62C 37/00 

(21) u 2022 03593  
(24) 23.03.2023  

(22) 27.09.2022  

(72) Абрамов Юрій Олексійович (UA), Собина Віталій 
Олександрович (UA), Рагімов Сергій Юсубович (UA), 
Данілін Олександр Миколайович (UA) 

(73) НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ ЦИВІЛЬНОГО ЗА-
ХИСТУ УКРАЇНИ 
вул. Чернишевська, 94, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) МОБІЛЬНА ПОЖЕЖНА УСТАНОВКА 
(57) Мобільна пожежна установка, яка містить сигвей, 

контейнери, виконані у вигляді ємностей для вогне-
гасної речовини та встановлені на крилах коліс си-
гвея, балон зі стисненим повітрям, який установле-
ний на платформі сигвея, редуктор, що установле-
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ний на балоні зі стисненим повітрям, вентиль, уста-
новлений на рульовому стовпі, органи управління, 
установлені на кермі сигвея, запірні пристрої, що ус-
тановлені на контейнерах, гнучкі шланги для гідрав-
лічних з'єднань, форсунку, яка установлена на кер-
мі сигвея, при цьому вихід редуктора через вентиль 
гідравлічно з'єднаний із запірними пристроями, ви-
ходи яких гідравлічно з'єднані через органи управ-
ління із форсункою, а гнучкі шланги розміщені все-
редині платформи та в рульовому стовпі сигвея, 
тепловий екран, в якому виконано отвір для форсу-
нки і який розміщено з фронтальної сторони сигвея, 
а його верхня частина виконана прозорою, яка від- 

різняється тим, що введено сенсори температури, 

які установлені на тепловому екрані з його фронта-

льної сторони, компаратори, елемент АБО, підсилю-

вач потужності та світлозвуковий пристрій, при цьо-

му виходи сенсорів температури з'єднані із перши-

ми входами компараторів, другі входи яких з'єднані 

між собою та із шиною U0, виходи компараторів з'єд-

нані із відповідними входами елемента АБО, вихід 

якого через підсилювач потужності з'єднаний із вхо-

дом світлозвукового пристрою.  
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Розділ B: 
 
Виконування операцій. 
Транспортування 
 
B 01 
 
  

(11) 152623  (51) МПК  
B01D 53/18 (2006.01) 
B01D 53/26 (2006.01) 
B01D 24/18 (2006.01) 

(21) u 2022 03381  
(24) 23.03.2023  

(22) 14.09.2022  

(72) Паккі Віктор Іванович (UA), Паккі Гліб Вікторович 

(UA), Паккі Михайло Вікторович (UA) 

(73) ПАККІ ВІКТОР ІВАНОВИЧ 

набережна Гімназійна, буд. 18, кв. 132, м. Харків, 

61010 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ОСУШЕННЯ ПРИРОДНОГО ГАЗУ 

СОРБЕНТАМИ 

(57) Пристрій для осушення природного газу сорбента-

ми, що містить циліндричний корпус з патрубками 

входу та виходу газу, патрубками входу та виходу 

розчину сорбенту, колектор з форсунками для пода-

чі сорбенту на масообмінну секцію, яка складається 

з автономних конструктивно однакових блоків, і сек-

цію доловлювання крапель рідини, який відрізняє-

ться тим, що в нижній частині корпусу під патрубком 

входу природного газу додатково встановлено се-

параційну секцію, на якій розміщений центральний 

трубопровід для подачі газу через насадку-розподі-

льник над масообмінною секцією, при цьому масо-

обмінна секція і секція доловлювання, які мають до-

даткові патрубки для видалення відпрацьованого сор-

бенту, послідовно встановлені вздовж центрально-

го трубопроводу, а блоки кожної секції складаються 

з розміщених між тарілками коаксіально встановле-

них у металевих кожухах на перфорованих каркасах 

фторопластових фільтропакетів із завихрювачами. 

 

 

(11) 152624  (51) МПК  
B01D 53/18 (2006.01) 
B01D 53/26 (2006.01) 
B01D 24/18 (2006.01) 

(21) u 2022 03382  
(24) 23.03.2023  

(22) 14.09.2022  

(72) Паккі Віктор Іванович (UA), Паккі Гліб Вікторович 
(UA), Паккі Михайло Вікторович (UA) 

(73) ПАККІ ВІКТОР ІВАНОВИЧ 
наб. Гімназійна , 18, кв. 132, м. Харків, 61010 (UA) 

(54) СПОСІБ ОСУШЕННЯ ПРИРОДНОГО ГАЗУ СОР-
БЕНТАМИ 

(57) Спосіб осушення природного газу, який полягає в то-
му, що над верхньою масообмінною секцією одно-
часно подають потік газу та рідкий сорбент, утворе-
ний газорідинний потік проходить через блоки масо-

обмінної секції, де інтенсивно перемішується і від-
бувається дроблення крапель рідини, далі захоплену 
потоком газу рідину доловлюють у секції доловлю-
вання, який відрізняється тим, що для інтенсифі-
кації масообміну турбулізують шар сорбенту, шля-
хом обертання потоку сирого газу по гвинтовій лінії 
формують шар рідини на зовнішніх поверхнях фто-
ропластових фільтропакетів і внутрішніх поверхнях 
кожухів прямоструминних масообмінних блоків ма-
сообмінної секції, куди потік газу подається з ліній-
ною коловою швидкістю 5…25 м/с, при подачі сор-
бенту з витратою від 5 до 25 см3/м3 на завихрюва-
чах з кутом входу 15°…20° у кільцевій порожнині ши-
риною 15…50 мм між кожухом та фторопластовим 
фільтропакетом з тонкістю очищення 20 мкм, з по-
ристістю до 75 %, довжиною 1000…1800 мм у кожу-
хах діаметром до 300 мм, а для повного уловлюван-
ня аерозолю водного розчину сорбенту газ направ-
ляють на завихрювачі секції доловлювання з кутом 
сходження потоку газу 30° у кільцеву порожнину з 
розмірами 15…50 мм зі швидкістю 5…25 м/с на фто-
ропластові фільтропакети тонкістю очищення 5 мкм, 
які коаксіально встановлені в кожухах, при цьому пе-
ред подачею в масообмінну секцію природний газ 
максимально очищають від пластової мінералізова-
ної води з механічними домішками і конденсатом у 
додатково встановленій сепараційній секції, де газ 
закручують у завихрювачах під кутом входу 45° і з 
лінійною та коловою швидкістю 5…25 м/с подають у 
кільцеві порожнини шириною 15…50 мм між кожуха-
ми та фторопластовими фільтропакетами з тонкістю 
очищення 20 мкм. 

 

 

B 02 

(11) 152598  (51) МПК  
B02B 1/04 (2006.01) 

(21) u 2022 01212  
(24) 23.03.2023  

(22) 14.04.2022  

(72) Іванишин Володимир Васильович (UA), Панцир Юрій 
Іванович (UA), Дуганець Василь Іванович (UA), Підліс-
ний Віталій Володимирович (UA), Бончик Віталій Се-
менович (UA) 

(73) ЗАКЛАД ВИЩОЇ ОСВІТИ "ПОДІЛЬСЬКИЙ ДЕР-
ЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ" 
вул. Шевченка, 13, м. Кам'янець-Подільський, 
Хмельницька обл., 32300 (UA) 

(54) ПРОПАРЮВАЧ ДЛЯ ЗЕРНА 
(57) Пропарювач для зерна, що містить вертикально роз-

ташований корпус з завантажувальним патрубком і 
пристосуванням для подачі пари, який відрізняєть-
ся тим, що пропарювач обладнаний трубопроводом, 
вільні кінці якого розміщені у верхній частині корпу-
су, причому частина трубопроводу виконана у виг-
ляді циліндрично-конічної камери, під циліндричною 
частиною якої в трубопровід введено завантажува-
льний патрубок і пристосування для подачі пари, 
яке виконано у вигляді сопла, оберненого в бік зга-
даної камери. 
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(11) 152599  (51) МПК  
B02B 1/08 (2006.01) 

(21) u 2022 01215  
(24) 23.03.2023  

(22) 14.04.2022  

(72) Іванишин Володимир Васильович (UA), Панцир Юрій 

Іванович (UA), Дуганець Василь Іванович (UA), Під-

лісний Віталій Володимирович (UA), Бончик Віталій 

Семенович (UA) 

(73) ЗАКЛАД ВИЩОЇ ОСВІТИ "ПОДІЛЬСЬКИЙ ДЕРЖАВ-

НИЙ УНІВЕРСИТЕТ" 

вул. Шевченка, 13, м. Кам'янець-Подільський, 

Хмельницька обл., 32300 (UA) 

(54) УСТАНОВКА ДЛЯ ПІДГОТОВКИ ЗЕРНА КРУП'Я-

НИХ КУЛЬТУР ДО ПЕРЕРОБКИ В КРУПУ 

(57) 1. Установка для підготовки зерна круп'яних культур 

до переробки в крупу, що містить мийну ванну, норію, 

накопичувальний бункер із засувом, пропарювач, па-

рову сушарку, буферну пароакумулюючу посудину 

із зворотним клапаном, рекуперативний теплооб-

мінник з вентилятором і систему паро- і повітропро-

водів, яка відрізняється тим, що установка забез-

печена встановленою після мийної ванни додатко-

вою сушаркою барабанного типу, корпус якої в цент-

ральній своїй частині виконаний перфорованим і має 

укріплені по колу на внутрішній поверхні лопатки. 

2. Установка за п. 1, яка відрізняється тим, що у 

корпусі додаткової сушарки концентрично змонтова-

на перфорована труба, один кінець якої сполучений 

з повітропроводом вентилятора рекуперативного 

теплообмінника, причому останній з'єднаний паро-

проводом з буферною пароакумулюючою посуди-

ною, а повітропровід - з паровою сушаркою. 
 

 

(11) 152600  (51) МПК (2023.01)  
B02C 18/00 
A23F 3/12 (2006.01) 

(21) u 2022 01463  
(24) 23.03.2023  

(22) 06.05.2022  

(72) Бончик Віталій Семенович (UA), Дуганець Василь 

Іванович (UA), Підлісний Віталій Володимирович (UA), 

Семенов Олександр Михайлович (UA), Федорів Вік-

тор Михайлович (UA) 
(73) ЗАКЛАД ВИЩОЇ ОСВІТИ "ПОДІЛЬСЬКИЙ ДЕР-

ЖАВНИЙ УНІВЕРСИТЕТ" 

вул. Шевченка, 13, м. Кам'янець-Подільський, 

Хмельницька обл., 32300 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ПОДРІБНЕННЯ ХАРЧОВИХ МА-

ТЕРІАЛІВ 

(57) 1. Пристрій для подрібнення харчових матеріалів, 

що містить встановлений горизонтально на опорах 

порожнистий корпус із завантажувальним бункером, 

розміщені на порожнистому корпусі шнек з ножами, 

формувальний вузол, розвантажувальний жолоб і 
привід обертання шнека, який відрізняється тим, що 

додатково введено вібропривод, кінематично пов'яза-

ний з корпусом для створення вібраційної дії на кор-

пус, що спрямований уздовж осі шнека, при цьому опо-

ри виконані у вигляді пружних елементів. 

2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що діаф-

рагма забезпечена патрубком для підведення рід-

кого агента і кінематично пов'язаним з нею вібропри-

водом, який виконаний у вигляді генератора ультра-

звукових коливань, причому вона містить три шари, 

середній з яких виконаний з пористого матеріалу. 

 

 

B 32 

(11) 152601  (51) МПК  

B32B 3/12 (2006.01) 

F16F 7/12 (2006.01) 

(21) u 2022 01756  

(24) 23.03.2023  

(22) 27.05.2022  

(72) Литвин Богдан Богданович (UA) 

(73) ЛИТВИН БОГДАН БОГДАНОВИЧ 

вул. Ревуцького, 17Б, кв. 289, м. Київ, 02068 (UA) 

(54) СПОСІБ ПІДВИЩЕННЯ АМОРТИЗАЦІЇ І ЗАХИС-

НИХ ВЛАСТИВОСТЕЙ МАТЕРІАЛІВ 

(57) 1. Спосіб підвищення амортизації і захисних вла-

стивостей матеріалів, за яким на матеріал наносять 

суміш, яка збільшує показники в'язкості і міцності при 

збільшенні градієнта швидкості зовнішнього впливу, 

який відрізняється тим, що готують суміш, що має 

щільність 20 г/м2 або 400 г/м3, для чого спочатку змі-

шують два компоненти: полісечовину, що має кон-

систенцію пластиліну (Polyurea A), та застигач (Po-

lyurea B), після чого додають бітум з фібрами склот-

канини; далі через сито поступово додають крох-

маль таким чином, що він покриває всю поверхню 

суміші, і повільно змішують; наступним етапом по-

ступово додають морозостійкий пластифікатор до 

утворення консистенції мусу, при цьому температу-

ра пластифікатора має бути нижча за вже утворену 

суміш на 1-2 °C; після приготування суміші її розли-

вають у партії по 20 г у тару, після чого наносять на 

матеріал протягом 1-4 хвилин холодним (пензликом 

або валиком) чи гарячим (фарбопультом) способом 

при температурі повітря навколишнього середови-

ща 18-20 °C в герметичному приміщенні з циркуля-

цією повітря через витяжку; після нанесення речо-

вини на матеріал залишають застигати.  

2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що для 

створення суміші, що наносять на матеріал, вико-

ристовують наступне співвідношення компонентів, 

на 100 г: 

Polyurea A 25 

Polyurea B 15 

бітум 15 

пластифікатор 20 

крохмаль 25. 

3. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що ма-

теріал з нанесеною сумішшю залишають застигати 

протягом 25-45 хвилин у камері із повітрям, нагрітим 

до температури 35-40 °C, або на відкритому повітрі 

протягом 3-12 годин. 

 

 



Промислова власність. Бюлетень № 12, 2023 

4.7 

B 65 

(11) 152616  (51) МПК (2023.01)  
B65B 13/02 (2006.01) 
B65B 13/18 (2006.01) 
B65B 13/34 (2006.01) 
B25B 25/00 

(21) u 2022 03113  
(24) 23.03.2023  

(22) 26.08.2022  

(72) Данилов Сергій Миколайович (UA) 
(73) ДАНИЛОВ СЕРГІЙ МИКОЛАЙОВИЧ 

вул. Чарівна, буд. 109а, кв. 136, м. Запоріжжя, 
69071 (UA) 

(54) ПЛОМБІРАТОР 
(57) 1. Пломбіратор, що містить з'єднані кришку і корпус, 

який містить клапановий відсік, який сполучений із 
повітряною камерою і в якому розташований пере-
пускний клапан, який містить шток, виконаний з мо-
жливістю відкриття і перекриття повітряної камери і 
з'єднаний із розташованою у корпусі штоковою пру-
жиною, та виконаний з можливістю зміни положен-
ня залежно від зміни положення з'єднаної з кор-
пусом рукоятки, та містить поршневий відсік, який 
містить щонайменше поршень, який оточений порш-
невою пружиною щонайменше частково та містить 
щонайменше основу поршня і штовхач, рухомо з'єд-
наний із щонайменше двома важелями, які рухомо 
з'єднані відповідно із щонайменше двома надріза-
ючими кулачками, по обидва боки від яких встанов-
лені засікаючі ножі, який відрізняється тим, що по-
вітряна камера і поршневий відсік розділені мембра-
ною з гнучкого полімерного матеріалу, яка закріпле-
на щонайменше на корпусі та жорстко сполучена із 
основою поршня. 
2. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
перепускний клапан містить штуцер, з'єднаний із 
розсікачем, який з'єднаний із втулкою клапана, ви-
конаний з можливістю розташування в ній штока.  
3. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
мембрана виконана з гуми. 
4. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
між надрізаючими кулачками розташований буфер-
ний засіб, з'єднаний із обмежуючим елементом. 
5. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
рукоятка виконана з можливістю неповного обер-
тання на штифті, встановленому у корпусі. 
6. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
основа поршня та штовхач з'єднані гвинтом. 
7. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
відкрита частина корпусу виконана із пильником. 
8. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
у місцях прилягання перепускного клапана до кла-
панового відсіку наявні ущільнювальні кільця. 
9. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, що 
одна крайова частина мембрани закріплена у виїм-
ці частини корпусу, яка утворює стінку повітряної ка-
мери, а інша крайова частина мембрани закріплена у 
місці з'єднання кришки і корпусу. 
10. Пломбіратор за п. 1, який відрізняється тим, 
що корпус виконаний із фіксуючим засобом, який ви-
конаний з можливістю фіксації рукоятки у положенні, 
яке відповідає відкритому положенню штока.  

 

 

(11) 152609  (51) МПК  
B65D 88/34 (2006.01) 

(21) u 2022 02966  
(24) 23.03.2023  

(22) 16.08.2022  

(72) Абрамов Юрій Олексійович (UA), Басманов Олексій 

Євгенович (UA), Олійник Володимир Вікторович (UA) 

(73) НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ ЦИВІЛЬНОГО ЗА-

ХИСТУ УКРАЇНИ 

вул. Чернишевська, 94, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) РЕЗЕРВУАР ДЛЯ НАФТОПРОДУКТІВ 

(57) Резервуар для нафтопродуктів, що виконаний у виг-

ляді порожнистого прямого кругового циліндра, а йо-

го дах виконаний конічним і закріплений із цим цилі-

ндром, який відрізняється тим, що додатково міс-

тить водовідбивач, який виконаний у вигляді части-

ни поверхні конуса, при цьому віртуальна вершина 

цього конуса знаходиться вище резервуара і співпа-

дає із його поздовжньою віссю, діаметр верхньої 

частини водовідбивача виконаний таким, що дорів-

нює діаметру резервуара, а верхня частина водовід-

бивача закріплена на верхній частині резервуара. 

 

 

(11) 152606  (51) МПК  

B65G 65/32 (2006.01) 

A01F 25/18 (2006.01) 

(21) u 2022 02764  

(24) 23.03.2023  

(22) 02.08.2022  

(72) Харченко Сергій Олександрович (UA), Бакум Мико-

ла Васильович (UA), Крекот Микола Миколайович 

(UA), Харченко Фаріда Магомедівна (UA), Майбо-

рода Марія Миколаївна (UA), Сіняєва Ольга Воло-

димирівна (UA), Литвиненко Віта Володимирівна 

(UA), Панкова Оксана Володимирівна (UA), Сиро-

вицький Кирило Геннадійович (UA) 

(73) ПОЛТАВСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ АГРАРНИЙ УНІ-

ВЕРСИТЕТ 

вул. Сковороди, 1/3, м. Полтава, 36000 (UA) 

(54) ЗАВАНТАЖУВАЛЬНИЙ ПРИСТРІЙ БУНКЕРА ЗЕР-

НООЧИСНОЇ МАШИНИ 

(57) Завантажувальний пристрій бункера зерноочисної 

машини, що включає подавальний транспортер та 

завантажувальний патрубок з механізмами кріплен-

ня до розвантажувальної головки транспортера та 

верхньої кришки бункера зерноочисної машини, який 

відрізняється тим, що завантажувальний патрубок 

виконаний із двох частин, між якими закріплений се-

парувальний пристрій, в корпусі якого під кутом до 

горизонту встановлена змінна сепарувальна поверх-

ня для відокремлення крупних домішок, а нижня час-

тина патрубка виготовлена з еластичного гофрова-

ного матеріалу, гофри якого розміщені вертикально. 

 

 

(11) 152607  (51) МПК  

B65G 65/32 (2006.01) 

A01F 25/18 (2006.01) 
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(21) u 2022 02765  

(24) 23.03.2023  

(22) 02.08.2022  

(72) Харченко Сергій Олександрович (UA), Бакум Мико-
ла Васильович (UA), Крекот Микола Миколайович 
(UA), Майборода Марія Миколаївна (UA), Сіняєва 
Ольга Володимирівна (UA), Литвиненко Віта Воло-
димирівна (UA), Панкова Оксана Володимирівна 
(UA), Сировицький Кирило Геннадійович (UA) 

(73) ПОЛТАВСЬКИЙ ДЕРЖАВНИЙ АГРАРНИЙ УНІ-
ВЕРСИТЕТ 
вул. Сковороди, 1/3, м. Полтава, 36000 (UA) 

(54) СПОСІБ ЗАВАНТАЖЕННЯ ЗЕРНОВОГО МАТЕ-
РІАЛУ ДО БУНКЕРА ЗЕРНООЧИСНОЇ МАШИНИ 

 

(57) Спосіб завантаження зернового матеріалу до бунке-
ра зерноочисної машини, що включає підбирання зер- 
нового матеріалу з бурта або завальної ями, транс-
портування його на висоту, більшу висоти зерноочи-
сної машини, та самопливну подачу по завантажува-
льному патрубку до бункера зерноочисної машини, 
який відрізняється тим, що зерновий матеріал в за-
вантажувальному патрубку попередньо очищують 
від крупних домішок, а потім розподіляють його по всій 
ширині бункера, наприклад, за рахунок змінної ши-
рини патрубка. 
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Розділ C: 
 
Хімія. Металургія 
 
C 01 
 
  

(11) 152620  (51) МПК (2023.01)  
C01F 17/10 (2020.01) 
C07C 243/00 
C07C 243/20 (2006.01) 
C01B 35/12 (2006.01) 

(21) u 2022 03344  
(24) 23.03.2023  

(22) 12.09.2022  

(72) Борисова Катерина Валеріївна (UA), Міхальова Оле-
на Анатоліївна (UA), Павліщук Віталій Валентино-
вич (UA) 

(73) ІНСТИТУТ ФІЗИЧНОЇ ХІМІЇ ІМ. Л.В. ПИСАРЖЕВСЬ-
КОГО НАН УКРАЇНИ 
проспект Науки, 31, м. Київ, 03028 (UA) 

(54) СПОСІБ СИНТЕЗУ ГЕТЕРОЛІГАНДНОЇ КООРДИ-

НАЦІЙНОЇ СПОЛУКИ ТЕРБІЮ (III) ТА ЄВРОПІЮ 

(III) З ТРИС-(3-(2-ПІРИДИЛ)ПІРАЗОЛІЛ)БОРАТ-

АНІОНОМ ТА ТЕТРААНІОНОМ ПІРОМЕЛІТОВОЇ 

КИСЛОТИ 

(57) Спосіб синтезу гетеролігандної координаційної спо-

луки тербію (III) та європію (III) з трис(3-(2-піридил)пі-

разоліл)борат-аніоном та тетрааніоном піромеліто-

вої кислоти, в якому хлорид тербію (III) та європію (IIІ) 

вводять в реакцію з трис(3-(2-піридил)піразоліл)бо-

рат-аніоном та піромелітатом натрію в спирті, який 

відрізняється тим, що як джерело трис(3-(2-піри-

дил)піразоліл)борат-аніону використовують трис(3-

(2-піридил)піразоліл)борат калію, а як спирт викорис-

товують ізопропіловий спирт. 

 

 

C 04 

(11) 152603  (51) МПК  
C04B 35/10 (2006.01) 

(21) u 2022 02187  
(24) 23.03.2023  

(22) 27.06.2022  

(72) Нерубацький Володимир Павлович (UA), Геворкян 
Едвін Спартакович (UA) 

(73) НЕРУБАЦЬКИЙ ВОЛОДИМИР ПАВЛОВИЧ 
вул. Селянська, буд. 32, кв. 25, м. Харків, 61157 
(UA) 

(54) СПОСІБ ВИГОТОВЛЕННЯ КОМПОЗИЦІЙНОГО МА-
ТЕРІАЛУ НА ОСНОВІ ОКСИДУ АЛЮМІНІЮ І ОК-
СИДУ КРЕМНІЮ З ВИСОКИМИ ТЕРМОМЕХАНІЧ-
НИМИ ВЛАСТИВОСТЯМИ 

(57) Спосіб виготовлення композиційного матеріалу на 
основі оксиду алюмінію і оксиду кремнію з високими 
термомеханічними властивостями, який відрізняє-
ться тим, що склад компонентів матеріалу має спів-
відношення: 15…30 мас. % частково стабілізованого 
оксидом ітрію тетрагонального ZrO2, 5 мас. %Y2O3 з 
розміром зерен 30…60 нм, 35…65 мас. % Al2O3 з 
розміром зерен 20…30 нм, 20…50 мас. % SiO2 з ро-
зміром зерен 50…100 нм, композиційний матеріал 
отримують за рахунок змішування порошкових ком-
понентів у планетарному млині, гранулювання з до-
даванням полівінілового спирту, сушіння за темпера-
тури 200…250 °C, гарячого пресування з прямим про-
пусканням електричного струму величиною 5000 А 
(електроконсолідація) за температури 1500…1600 °C і 
тиску 40 МПа в середовищі вакууму та витримки за 
кінцевої температури протягом 2 хв, при цьому отри-
маний матеріал характеризується високими термоме-
ханічними властивостями: межа міцності на вигин - 
600…800 МПа; тріщиностійкість - 6…8 МПа м1/2; 
твердість - 91…94 HRA; коефіцієнт теплопровіднос-
ті - 25…30 Вт/м K; гранична температура - 1900 °C. 
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Розділ D: 
 
Текстиль та папір 
 
D 04 
 

  

(11) 152597  (51) МПК (2023.01)  
D04H 13/00 

(21) u 2022 00572  
(24) 23.03.2023  

(22) 09.02.2022  

 

(72) Борисенко Денис Володимирович (UA), Максимен-
кова Наталія Валеріївна (UA) 

(73) УКРАЇНСЬКА ІНЖЕНЕРНО-ПЕДАГОГІЧНА АКА-
ДЕМІЯ 
вул. Університетська, 16, м. Харків, 61003 (UA) 

(54) 3D-МАТЕРІАЛ ДЛЯ ОДЯГУ 
(57) 1. 3D-матеріал для одягу, який складається з моду-

лів, які містять поєднання основного та з'єднуваль-
них блоків, який відрізняється тим, що має спроще-
ну модульну структуру - одношарову неткану скла-
дову матеріалу. 
2. 3D-матеріал для одягу за п. 1, який відрізняється 
тим, що виконаний повністю з нетканої сировини, має 
суцільну конструкцію без деталей крою.  
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Розділ E: 
 
Будівництво 
 
E 02 
 
  

(11) 152596  (51) МПК (2023.01)  
E02F 5/00 

(21) u 2020 02806  
(24) 23.03.2023  

(22) 12.05.2020  

(72) Галушко Валентина Олександрівна (UA), Галушко 
Олександр Маркович (UA), Уваров Денис Юрійович 
(UA), Уварова Анастасія Сергіївна (UA) 

(73) ГАЛУШКО ВАЛЕНТИНА ОЛЕКСАНДРІВНА 
вул. Василя Сергієнка, 23, кв. 195, м. Запоріжжя, 
69114 (UA) 
  

ГАЛУШКО ОЛЕКСАНДР МАРКОВИЧ 
вул. Василя Сергієнка, 23, кв. 195, м. Запоріжжя, 
69114 (UA) 
  

УВАРОВ ДЕНИС ЮРІЙОВИЧ 
вул. Василя Сергієнка, 23, кв. 195, м. Запоріжжя, 
69114 (UA) 
  

УВАРОВА АНАСТАСІЯ СЕРГІЇВНА 
вул. Василя Сергієнка, 23, кв. 195, м. Запоріжжя, 
69114 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ДЛЯ ВИКОРИСТАННЯ ҐРУНТОЦЕМЕНТ-
НОЇ СУМІШІ ПРИ БУДІВНИЦТВІ ПІДПІРНИХ СТІН 

(57) 1. Пристрій для використання ґрунтоцементної су-
міші при будівництві підпірних стін, що містить про-
сторову раму каркасного типу, змонтовану на коліс-
ній складовій у вигляді візка, та транспортні засоби, 
який відрізняється тим, що рама виготовлена із по-
парно з'єднаних колісних стійок у вигляді вежі і є ярус-
ною, містить основну та допоміжну установки скла-

дової пристрою, з'єднані шарнірно, при цьому прист-
рій є саморушним. 
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що ве-
жа обмежена ярусами у вигляді настилу, який яв-
ляє собою суцільне перекриття поярусно та укладе-
ний на несучі прогони, закріплені на колісних стійках. 
3. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що кі-
лькість ярусів та загальна висота пристрою визнача-
ються технологічними параметрами обладнання та 
способом виробництва, тобто зверху вниз, та додат-
ковою активацією ґрунту стисненим повітрям, забез-
печується рухом знизу вверх, тобто назустріч розпо-
рошеному ґрунту. 
4. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що з'єд-
нання колісних стійок перемичками жорсткості за-
безпечено перпендикулярно схилу, тобто впоперек 
схилу (колісні стійки з'єднані послідовно в кожному 
ряду окремо) або паралельно схилу, тобто вздовж 
схилу (колісні стійки з'єднані одночасно одна з од-
ного ряду, інша з другого ряду), а при рухові по схи-
лу колісні стійки з одного ряду укорочені. 
5. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що кож-
ну раму колісних стійок забезпечено саморегулюю-
чими гідравлічними приводами для збільшення або 
зменшення висоти колісних стійок з одного або ін-
шого ряду при рухові пристрою впоперек схилу (ко-
согору). 
6. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що в складі 
транспортних засобів використано роторний ківшо-
вий малогабаритний екскаватор, закріплений крон-
штейнами між рамою, що об'єднує пару колісних 
стійок на початку пристрою, та ланцюгові ківшові тра-
нспортери, закріплені на монтажі до просторової ра-
ми каркаса пристрою. 
7. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що до-
поміжна установка складової пристрою може бути 
окремою або спільною, єдиною в складі просторо-
вої рами. 
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Розділ F: 
 
Машинобудування. 
Освітлювання. Опалювання. 
Зброя. Підривні роботи 
 
F 22 
 
  

(11) 152619  (51) МПК (2023.01)  
F22B 35/00 

(21) u 2022 03342  
(24) 23.03.2023  

(22) 12.09.2022  

(72) Сандлер Альберт Кирилович (UA), Кузнєцова Ганна 
Олександрівна (UA), Глазєва Оксана Володимирів-
на (UA) 

(73) НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ "ОДЕСЬКА МОР-
СЬКА АКАДЕМІЯ" 
вул. Дідріхсона, 8, м. Одеса, 65029 (UA) 
  

САНДЛЕР АЛЬБЕРТ КИРИЛОВИЧ 
вул. Дідріхсона, 8, м. Одеса, 65029 (UA) 
  

КУЗНЄЦОВА ГАННА ОЛЕКСАНДРІВНА 
вул. Дідріхсона, 8, м. Одеса, 65029 (UA) 
  

ГЛАЗЄВА ОКСАНА ВОЛОДИМИРІВНА 
вул. Дідріхсона, 8, м. Одеса, 65029 (UA) 

(54) АВТОМАТИЗОВАНА СИСТЕМА ЗАХИСТУ УТИЛІЗА-
ЦІЙНОГО ПАРОВОГО КОТЛА ВІД ЗАБРУДНЕННЯ 

(57) Автоматизована система захисту утилізаційного па-
рового котла від забруднення, що містить вхідний 
газовий патрубок, регульовану газову засувку, вхід-
ну камеру, дренажний патрубок, вмонтований у дни-
ще вхідної камери, яка відрізняється тим, що вхід-
на камера являє собою циліндричну ємність з коні-
чним днищем, до бічної поверхні якої тангенціально 
під'єднано вхідний газовий патрубок, що містить га-
зову засувку, яку регулюють автоматично, та датчи-
ки тиску і температури відпрацьованих газів, замкне-
на порожнина між стінками камери має обігрів па-
рою, а у внутрішній порожнині встановлено вторин-
ний газовий патрубок, який з’єднано з вхідною каме-
рою через віброзахисні елементи, а з рухомою кри-
льчаткою через підшипники. 

 

 

F 24 

(11) 152626  (51) МПК (2023.01)  
F24D 18/00 
F24H 1/08 (2022.01) 

(21) u 2022 03473  
(24) 23.03.2023  

(22) 20.09.2022  

 

(72) Губанов Олександр Юрійович (UA), Акопджанов 
Гайк Володимирович (UA) 

(73) ГУБАНОВ ОЛЕКСАНДР ЮРІЙОВИЧ 

просп. Богдана Хмельницького, 129, кв. 40, м. Дні-

про, 49033 (UA) 
  

АКОПДЖАНОВ ГАЙК ВОЛОДИМИРОВИЧ 

вул. Кінноспортивна, 31, м. Дніпро, 49082 (UA) 

(54) ЦИФРОВИЙ КОТЕЛ 

(57) 1. Цифровий котел, який містить резервуар, елект-

ронні компоненти, імерсійну рідину, яка рухається 

знизу доверху, омиваючи електронні компоненти, ци-

ркуляційний насос, який забезпечує постійний цир-

куляційний рух імерсійної рідини, теплообмінник, з'єд-

наний з резервуаром, контролер для контролю тем-

ператури та регулювання потоку імерсійної рідини, 

який відрізняється тим, що теплообмінник водно-

час приєднаний до системи опалення або до систе-

ми гарячого водопостачання.  

2. Цифровий котел за п. 1, який відрізняється тим, 

що усі компоненти цифрового котла розміщені в єди-

ному корпусі. 

3. Цифровий котел за п. 1 або 2, який відрізняєть-

ся тим, що як електронні компоненти використана 

принаймні одна майнінгова ферма (ASIC). 

4. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-3, який від-

різняється тим, що як принаймні один теплообмін-

ник використаний пластинчастий теплообмінник. 

5. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-4, який від-

різняється тим, що контролер виконаний у вигляді 

панелі управління, яка забезпечує керування усією 

роботою цифрового котла. 

6. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-5, який від-

різняється тим, що включена система датчиків, з'єд-

наних з панеллю управління, які контролюють тем-

пературу та рівень імерсійної рідини, зокрема дат-

чик аварійного відключення, датчики температури на 

вході та виході з теплообмінника, аварійний датчик 

рівня. 

7. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-6, який від-

різняється тим, що до подання в теплообмінник 

нагріта імерсійна рідина очищена через фільтр. 

8. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-7, який від-

різняється тим, що охолоджену імерсійну рідину по-

дають на електронні компоненти через модуль роз-

поділу, виконаний у вигляді патрубка або системи 

патрубків з отворами в верхній частині. 

9. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-8, який від-

різняється тим, що використаний циркуляційний на-

сос системи опалення або системи гарячого водо-

постачання, а теплоносій або рідина перед подан-

ням в теплообмінник очищені через фільтр. 

10. Цифровий котел за будь-яким з пп. 1-9, який від-

різняється тим, що в корпусі виконані спеціальні 

отвори для підсвічування. 
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Розділ G: 
 
Фізика 
 
G 01 
 
  

(11) 152625  (51) МПК (2023.01)  
G01R 21/00 

(21) u 2022 03410  
(24) 23.03.2023  

(22) 15.09.2022  

(72) Тесик Юрій Федорович (UA), Карасінський Олег Лео-
нович (UA) 

(73) ТЕСИК ЮРІЙ ФЕДОРОВИЧ 
бульвар Л. Українки, 24, кв. 18, м. Київ, 01133 (UA) 
  

КАРАСІНСЬКИЙ ОЛЕГ ЛЕОНОВИЧ 
вул. Верховинна, 5-Б, кв. 54, м. Київ, 03115 (UA) 

(54) СПОСІБ ВІДТВОРЕННЯ ПАРАМЕТРІВ БАГАТО-
ФАЗНОЇ ЕЛЕКТРИЧНОЇ МЕРЕЖІ 

(57) 1. Спосіб відтворення параметрів багатофазної еле-

ктричної мережі, у якому спочатку формують дійсні 

параметри сигналів багатофазної електричної ме-

режі з використанням блока задання параметрів, які 

потім подають на вхід програмованого багатофаз-

ного генератора і отримують на виході відтворені па-

раметри сигналів багатофазної електричної мережі, 
який відрізняється тим, що отримані на виході від-

творені параметри сигналів багатофазної електри-

чної мережі додатково вимірюють прецизійним ци-

фровим багатофазним вимірювальним приладом, 

потім порівнюють їх зі сформованими дійсними па-

раметрами сигналів багатофазної електричної ме-

режі, розраховують параметри сигналів для корегу-

вання і подають їх через блок корекції і запам'ято-

вуючий пристрій на вхід програмованого багатофа-

зного генератора та повторюють цю послідовність 

дій циклічно до тих пір, доки різниця між дійсними 

параметрами сигналів та отриманими на виході від-

твореними параметрами сигналів не стане меншою 

за встановлені відповідні величини похибок стосов-

но конкретних параметрів. 
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що як па-

раметри сигналів багатофазної електричної мережі 

використовують дійсні значення та кути зсуву фаз 

гармонік напруг та/або струмів, при цьому в кожно-

му наступному циклі дійсні значення гармонік на-

пруг та/або струмів формують як добуток значення 

гармоніки, що задають, та відповідного значення для 

її корегування, яке дорівнює відношенню значення 

на вході програмованого багатофазного генератора 

до виміряного на виході значення відповідної гар-

моніки, а кути зсуву фаз гармонік напруг та/або стру-

мів формують на вході багатофазного програмова-

ного генератора як суму кута зсуву фази відповідної 

гармоніки, що задають, та відповідного значення для 

його корегування, яке дорівнює різниці між значення-

ми кута зсуву фази гармоніки на вході програмова-

ного багатофазного генератора та виміряного на ви-

ході значення кута зсуву фази відповідної гармоніки. 
3. Спосіб за п. 2, який відрізняється тим, що для 
відтворення кутів зсуву фаз гармонік напруг та/або 

струмів використовують джерело опорного сигналу 
з частотою основної гармоніки, відносно вихідного 
сигналу якого задають та вимірюють кути зсуву фаз 
гармонік. 

 

 

(11) 152618  (51) МПК  
G01S 11/04 (2006.01) 
G01S 17/42 (2006.01) 

(21) u 2022 03261  
(24) 23.03.2023  

(22) 05.09.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Альошин 

Геннадій Васильович (UA), Васюта Костянтин Ста-

ніславович (UA), Блащук Світлана Миколаївна (UA), 

Кириченко Марина Ігорівна (UA), Кулик Олександр 

Петрович (UA), Кучеренко Юрій Федорович (UA), 

Любченко Олексій Вікторович (UA), Мезенцев Ми-

кола Вікторович (UA), Нєкрасов Сергій Володимиро-

вич (UA), Павлій Владислав Олександрович (UA), 

Пустоваров Володимир Володимирович (UA), Ріку-

нов Олег Миколайович (UA), Стаднік Володимир Во-

лодимирович (UA), Третяк Вячеслав Федорович (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ ВИМІРЮВАННЯ КУТОВИХ ШВИДКОСТЕЙ 

ЛІТАЛЬНИХ АПАРАТІВ З КІБЕРНЕТИЧНИМ ЗА-

ХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ТА ГІРОСТАБІЛІЗАЦІЄЮ 

ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОДНОПУНКТНОЇ ВИМІРЮВА-

ЛЬНОЇ СИСТЕМИ 

(57) Канал вимірювання кутових швидкостей літальних 

апаратів з кібернетичним захистом інформації та гі-

ростабілізацією для мобільної однопунктної вимі-

рювальної системи, що містить керуючий елемент, 

блок керування дефлекторами, лазер з накачкою, се-

лектор подовжніх мод, модифікований блок деф-

лекторів, передавальну оптику, радіолокаційний мо-

дуль, який складений з антени, приймально-переда-

вальної апаратури і апаратури захисту від завад, 

приймальну оптику, фотодетектор, широкосмуговий 

підсилювач, резонансні підсилювачі, настроєні на від-

повідні частоти міжмодових биттів, формувачі імпу-

льсів, тригери "1"|"0", реверсивні лічильники, схеми 

"і", схеми порівняння, спеціалізовану електронну об-

числювальну машину та м оп-введення опорних 

сигналів з частотами міжмодових биттів (м оп, 2м 

оп, 3м оп, 6м оп) від передавального лазера, який 

відрізняється тим, що додатково містить гіроста-

білізовану платформу. 

 

 

(11) 152613  (51) МПК  
G01S 13/04 (2006.01) 

(21) u 2022 03009  
(24) 23.03.2023  

(22) 18.08.2022  

(72) Зав'ялов Станіслав Борисович (UA), Єльцов Павло 
Євгенович (UA), Фризюк Валерій Володимирович 
(UA), Беляк В'ячеслав Генріхович (UA), Кедров Все-
волод Всеволодович (UA) 



Промислова власність. Бюлетень № 12, 2023 

4.14 

(73) ЗАВ'ЯЛОВ СТАНІСЛАВ БОРИСОВИЧ 
Харківське шосе, 152, кв. 399, м. Київ-091, 02091 
(UA) 

(54) МОДЕРНІЗОВАНА РАДІОЛОКАЦІЙНА СТАНЦІЯ 
П-37MR 

(57) Модернізована радіолокаційна станція, що містить 
комплект кабелів міжкабінних з'єднань та комплект 
запасних інструментів і приладдя, першу машину 
приймально-передавальної кабіни, в якій розміщені 
вторинний радіолокатор, антена вторинного радіо-
локатора, антена і хвилеводи, блок синхронізації, 5 
стойок приймально-передавальної апаратури, на кож-
ній з яких розміщений блок формуючий-приймаль-
ний, дуплексор і апаратура підсилення, стойка 19 
дюймів, електродвигун синхронний, комп'ютер, GPS, 
оперативно-командний зв'язок, частотний перетво-
рювач, інклінометр, робоче місце технологічного кон-
тролю, 2 кондиціонери, 2 вентилятори, 2 електро-
конвектори, обертаюча кабіна на лафеті, блок ази-
мутальних датчиків ФД-02М, редуктор азимуталь-
ного приводу, струмознімач, шафа автоматики, до-
робка блока ФД-02М, шафа автоматики, механізм 
коливання МК-01, механізм коливання МК-02, мон-
тажний комплект доробки люків кабельних вводів, 
монтажний комплект доробки приводів, монтажний 
комплект доробки контейнера і комплект кабелів 
з'єднання апаратури, другу машину апаратну, в якій 
розташовані радіомодеми, провідні модеми, кому-
татор, маршрутизатор, оперативно-контрольний зв'я-
зок, 2 автоматизованих робочих місця, 2 автомати-
зованих робочих місця виносних, контейнер спеціа-
льний, 2 кондиціонери, 2 вентилятори, 2 вентилято-
ри санітарні, 2 електроконвектори, шафа розподі-
лення живлення, комплект засобів зв'язку, монтаж-
ний комплект доробки контейнера і комплект кабе-
лів з'єднання апаратури, третю машину дизель-
електростанції, що містить контейнер рамний, сис-
тему первинного живлення, пульт дистанційного 
управління первинного живлення, коробку кабельних 
вводів, дизель-генератор 40 кВт, дизель-генератор 
10-14 кВт, трансформатор мережевий, автомат 
вводу резерву, комплект конструктивних елементів 
антенної системи і комплект кабелів з'єднань апа-
ратури, при цьому перша машина поєднана двос-
тороннім зв'язком з другою машиною, що живлять-
ся від третьої машини, яка відрізняється тим, що в 
апаратурі підсилення використано п'ять комбінова-
них приладів підсилювача-суматора, кожний з яких 
розміщений на окремій стойці приймально-передава-
льної апаратури в першій машині, що виконана з 
можливістю отримання показника вихідної імпульс-
ної потужності - 7 кВт. 

 

 

(11) 152608  (51) МПК  
G01S 17/42 (2006.01) 
G01S 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 02828  
(24) 23.03.2023  

(22) 03.08.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Бриксін 
Володимир Олександрович (UA), Вдовьонков Во-
лодимир Юрійович (UA), Гурін Артем Петрович (UA), 
Єргідзей Олександр Олександрович (UA), Звєрєв 

Олексій Олексійович (UA), Ковальчук Віктор Ана-
толійович (UA), Козлов Вадим Геннадійович (UA), 
Панченко Анатолій Миколайович (UA), Ситнік Бо-
рис Тимофійович (UA), Снісаренко Андрій Георгій-
ович (UA), Тригуб Юрій Ігорович (UA), Філіппенков 
Олексій Володимирович (UA), Фустій Вадим Сер-
гійович (UA), Шкнай Олег Вікторович (UA) 

(73) КОЛОМІЙЦЕВ ОЛЕКСІЙ ВОЛОДИМИРОВИЧ 
вул. Астрономічна, 35-а, кв. 88, м. Харків, 61085 
(UA) 

(54) КАНАЛ ВИМІРЮВАННЯ ПОХИЛОЇ ДАЛЬНОСТІ ДО 
ЛІТАЛЬНИХ АПАРАТІВ З КІБЕРНЕТИЧНИМ ЗА-
ХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ДЛЯ ЗОВНІШНЬО-ТРАЄК-
ТОРНИХ ВИМІРЮВАНЬ 

(57) Канал вимірювання похилої дальності до літальних 

апаратів з кібернетичним захистом інформації для 

зовнішньо-траєкторних вимірювань, який містить ке-

руючий елемент, блок керування дефлекторами, ла-

зер з накачкою, модифікований селектор подовжніх 

мод, призми для частоти міжмодових биттів Δvм, 

модифікований блок дефлекторів, перемикач для 

частот міжмодових биттів Δvм і 2 Δvм, передавальну 

оптику, радіолокаційний модуль, який складений з ан-

тени, приймально-передавальної апаратури і апа-

ратури захисту від завад, приймальну оптику, фото-

детектори, широкосмуговий підсилювач, багатофу-

нкціональний інформаційний блок з б-введенням 

сигналу від каналу вимірювання кутових швидкос-

тей літального апарата, резонансні підсилювачі, на-

строєні на відповідні частоти міжмодових биттів, фор-

мувач імпульсів, тригер "1"|"0", схему "і", лічильники, 

фільтр з заданою смугою пропускання, диференці-

йовані ланцюжки, випрямлячі, детектор, диферен-

ційовану оптику, підсилювач, фільтр та спеціалізо-
вану електронну обчислювальну машину, який від-

різняється тим, що додатково має гіростабілізова-

ну платформу. 

 

 

(11) 152612  (51) МПК  
G01S 17/42 (2006.01) 
G01S 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 03005  
(24) 23.03.2023  

(22) 16.08.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Пєвцов 

Геннадій Володимирович (UA), Акулінін Гліб Васи-

льович (UA), Бойко Ігор Миколайович (UA), Гайба-

дулов Борис Вікторович (UA), Закутін Костянтин Ва-

лерійович (UA), Кириченко Дмитро Леонідович (UA), 

Клівець Сергій Іванович (UA), Крючков Дмитро Ми-

колайович (UA), Луценко Антон Сергійович (UA), Мор-

гун Євген Валерійович (UA), Овчаренко Олексій 

Юрійович (UA), Пустоваров Володимир Володими-

рович (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ ВИМІРЮВАННЯ ПОХИЛОЇ ДАЛЬНОСТІ 

ДО ЛІТАЛЬНИХ АПАРАТІВ З КІБЕРНЕТИЧНИМ 

ЗАХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ТА ГІРОСТАБІЛІЗАЦІЄЮ 

ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОДНОПУНКТНОЇ ІНФОРМАЦІЙ-

НО-ВИМІРЮВАЛЬНОЇ СИСТЕМИ 



Промислова власність. Бюлетень № 12, 2023 

4.15 

(57) Канал вимірювання похилої дальності до літальних 
апаратів з кібернетичним захистом інформації та 
гіростабілізацією для мобільної однопунктної ін-
формаційно-вимірювальної системи, який містить 
керуючий елемент, блок керування дефлекторами, 
лазер з накачкою, модифікований селектор подовжніх 
мод, призми для частоти міжмодових биттів Δνм, 
модифікований блок дефлекторів, перемикач для 
частот міжмодових биттів Δνм і 2 Δνм, передавальну 
оптику, радіолокаційний модуль, який складений з 
антени, приймально-передавальної апаратури і апа-
ратури захисту від завад, приймальну оптику, фото-
детектори, широкосмуговий підсилювач, інфор-
маційний блок з розширеними можливостями з б-
введенням сигналу від каналу вимірювання кутових 
швидкостей літального апарата, резонансні підси-
лювачі, настроєні на відповідні частоти міжмодових 
биттів, формувач імпульсів, тригер "1"|"0", схему "i", 
лічильники, фільтр із заданою смугою пропускання, 
диференційовані ланцюжки, випрямлячі, детектор, 
диференційовану оптику, підсилювач, фільтр та спе-
ціалізовану електронну обчислювальну машину, який 
відрізняється тим, що додатково введено гіростабі-
лізовану платформу. 

 

 

(11) 152621  (51) МПК  
G01S 17/42 (2006.01) 
G01S 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 03358  
(24) 23.03.2023  

(22) 12.09.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Альошин 

Геннадій Васильович (UA), Васюта Костянтин Ста-

ніславович (UA), Беспалько Олена Валеріївна (UA), 

Гладишев Михайло Геннадійович (UA), Захарченко 

Вадим Володимирович (UA), Звєрєв Олексій Олек-

сійович (UA), Катунін Альберт Миколайович (UA), 

Королюк Наталія Олександрівна (UA), Лєбєдєв Ві-

талій Олександрович (UA), Новічков Валентин Олек-

сандрович (UA), Пустоваров Володимир Володими-

рович (UA), Самокіш Артем Валерійович (UA), Третяк 

Вячеслав Федорович (UA), Чекунов Віталій Воло-

димирович (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ ВИМІРЮВАННЯ КУТОВИХ ШВИДКОСТЕЙ 

ЛІТАЛЬНИХ АПАРАТІВ З КІБЕРНЕТИЧНИМ ЗА-

ХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОДНО-

ПУНКТНОЇ ВИМІРЮВАЛЬНОЇ СИСТЕМИ 

(57) Канал вимірювання кутових швидкостей літальних 

апаратів з кібернетичним захистом інформації для 

мобільної однопунктної вимірювальної системи, який 

містить керуючий елемент, електронну обчислюва-

льну машину, блок керування дефлекторами, лазер 

з накачкою, селектор подовжніх мод, блок дефлек-

торів, передавальну оптику, радіолокаційний модуль, 

який складений з антени, приймально-передаваль-

ної апаратури і апаратури захисту від завад, прий-

мальну оптику, фотодетектор, широкосмуговий під-

силювач, резонансні підсилювачі, настроєні на від-

повідні частоти міжмодових биттів, формувачі імпу-

льсів, тригери, реверсивні лічильники, схеми "і", схе-

ми порівняння, блок розпізнавання та M ОП-вве-

дення опорних сигналів з частотами міжмодових бит-

тів (M ОП,  2M ОП, 3M ОП, 6M ОП) від передава-

льного лазера, б-введення сигналу від каналу вимі-

рювання кутових швидкостей літального апарата, 

який відрізняється тим, що як електронну обчислю-

вальну машину (ЕОМ) введено спеціалізовану ЕОМ 

та додатково введено апаратуру обміну даними. 

 

 

(11) 152617  (51) МПК  

G01S 17/42 (2006.01) 

G01S 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 03260  

(24) 23.03.2023  

(22) 05.09.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Альошин 

Геннадій Васильович (UA), Васюта Костянтин Станіс-

лавович (UA), Галузінський Андрій Георгійович (UA), 

Костенко Ігор Леонідович (UA), Кучеренко Юрій Фе-

дорович (UA), Любченко Олексій Вікторович (UA), 

Павлій Владислав Олександрович (UA), Прокоф'єв 

Валерій Олександрович (UA), Пустоваров Володи-

мир Володимирович (UA), Рікунов Олег Миколайо-

вич (UA), Стаднік Володимир Володимирович (UA), 

Третяк Вячеслав Федорович (UA), Харченко Артем 

Олександрович (UA), Ярощук Віталій Володимиро-

вич (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ АВТОМАТИЧНОГО СУПРОВОДЖЕННЯ ЛІ-

ТАЛЬНИХ АПАРАТІВ ЗА НАПРЯМКОМ З КІБЕР-

НЕТИЧНИМ ЗАХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ТА ГІРО-

СТАБІЛІЗАЦІЄЮ ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОДНОПУНКТ-

НОЇ ВИМІРЮВАЛЬНОЇ СИСТЕМИ 

(57) Канал автоматичного супроводження літальних апа-

ратів за напрямком з кібернетичним захистом інфо-

рмації та гіростабілізацією для мобільної однопунк-

тної вимірювальної системи, який містить керуючий 

елемент, блок керування дефлекторами, лазер з на-

качкою, селектор подовжніх мод, модифікований блок 

дефлекторів, передавальну оптику, радіолокаційний 

модуль, який складений з антени, приймально-пе-

редавальної апаратури і апаратури захисту від за-

вад, приймальну оптику, фотодетектор, широкосму-

говий підсилювач, резонансні підсилювачі, настро-

єні на відповідні частоти міжмодових биттів, детек-

тори, фільтри, формувачі імпульсів, тригери "1"|"0", 

схеми "і", лінії затримки, лічильники, цифро-аналогові 

перетворювачі, фільтри нижніх частот, підсилювачі 

(фільтри) сигналу похибки, виконавчі механізми, спе-

ціалізовану електронну обчислювальну машину та а-

введення опорного сигналу з частотою м від пере-

давального лазера, б-введення сигналу від каналу 

вимірювання кутових швидкостей літального апа-

рата, який відрізняється тим, що додатково вве-

дено гіростабілізовану платформу. 
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(11) 152627  (51) МПК  

G01S 17/42 (2006.01) 

G01S 17/66 (2006.01) 

(21) u 2022 03589  

(24) 23.03.2023  

(22) 26.09.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Васюта 

Костянтин Станіславович (UA), Балабуха Олексій 

Сергійович (UA), Беспалько Олена Валеріївна (UA), 

Воробйов Євген Сергійович (UA), Древаль Андрій 

Вікторович (UA), Звєрєв Олексій Олексійович (UA), 

Компанієць Олег Миколайович (UA), Лагутін Генна-

дій Іванович (UA), Малюга Володимир Геннадійо-

вич (UA), Петров Олексій Валерійович (UA), Пусто-

варов Володимир Володимирович (UA), Третяк Вя-

чеслав Федорович (UA), Хабоша Сергій Миколайо-

вич (UA), Хмелевський Сергій Іванович (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ АВТОМАТИЧНОГО СУПРОВОДЖЕННЯ ЛІ-

ТАЛЬНИХ АПАРАТІВ ЗА НАПРЯМКОМ З МОЖЛИ-

ВІСТЮ ФОРМУВАННЯ І ОБРОБКИ ЇХ ЗОБРА-

ЖЕННЯ, КІБЕРНЕТИЧНИМ ЗАХИСТОМ ІНФОРМА-

ЦІЇ ТА ГІРОСТАБІЛІЗАЦІЄЮ ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОД-

НОПУНКТОВОЇ ВИМІРЮВАЛЬНОЇ СИСТЕМИ 

(57) Канал автоматичного супроводження літальних апа-

ратів за напрямком з можливістю формування і об-

робки їх зображення, кібернетичним захистом інфор-

мації та гіростабілізацією для мобільної однопунктної 

вимірювальної системи (МОВС), що містить керую-

чий елемент, блок керування дефлекторами, лазер 

з накачкою, модифікований селектор подовжніх мод, 

блок дефлекторів, передавальну оптику, радіоло-

каційний модуль, який складений з антени, прийма-

льно-передавальної апаратури і апаратури захисту 

від завад, приймальну оптику, фотодетектор, широ-

космуговий підсилювач, резонансні підсилювачі, на-

строєні на відповідні частоти міжмодових биттів, де-

тектори, фільтри, формувачі імпульсів, тригери, схе-

ми "і", лінії затримки, лічильники, цифро-аналогові 

перетворювачі, фільтри нижніх частот, підсилювачі 

(фільтри) сигналу похибки, виконавчі механізми, спе-

ціалізовану електронну обчислювальну машину, блок 

формування зображення та а-введення опорного 

сигналу з частотою м від передавального лазера, 

б-введення сигналу від каналу вимірювання кутових 

швидкостей літального апарата, який відрізняєть-

ся тим, що додатково введено гіростабілізовану 

платформу. 

 

 

(11) 152622  (51) МПК  

G01S 17/42 (2006.01) 

(21) u 2022 03360  

(24) 23.03.2023  

(22) 12.09.2022  

(72) Коломійцев Олексій Володимирович (UA), Альошин 

Геннадій Васильович (UA), Васюта Костянтин Ста-

ніславович (UA), Воробйов Євген Сергійович (UA), 

Дзюба Інна Вікторівна (UA), Дудко Марина Валеріїв-

на (UA), Звєрев Олексій Олексійович (UA), Катунін 

Альберт Миколайович (UA), Попова Наталія Олексіїв-

на (UA), Пустоваров Володимир Володимирович 

(UA), Толкаченко Євгеній Анатолійович (UA), Тре-

тяк Вячеслав Федорович (UA), Чекунова Оксана Ми-

колаївна (UA), Чекунов Віталій Володимирович (UA), 

Шевченко Юрій Андрійович (UA) 

(73) ХАРКІВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ 

ПОВІТРЯНИХ СИЛ ІМЕНІ ІВАНА КОЖЕДУБА 

вул. Сумська, 77/79, м. Харків, 61023 (UA) 

(54) КАНАЛ ВИМІРЮВАННЯ ПОХИЛОЇ ДАЛЬНОСТІ 

ДО ЛІТАЛЬНИХ АПАРАТІВ З КІБЕРНЕТИЧНИМ 

ЗАХИСТОМ ІНФОРМАЦІЇ ДЛЯ МОБІЛЬНОЇ ОД-

НОПУНКТНОЇ ВИМІРЮВАЛЬНОЇ СИСТЕМИ 

(57) Канал вимірювання похилої дальності до літальних 

апаратів з кібернетичним захистом інформації для 

мобільної однопунктної вимірювальної системи, який 

містить керуючий елемент, блок керування дефлек-

торами, лазер з накачкою, селектор подовжніх мод, 

призми для частоти міжмодових биттів Δνм, блок 

дефлекторів, перемикач для частот міжмодових бит-

тів Δνм і 2Δνм, передавальну оптику, радіолокаційний 

модуль, який складається з антени, приймально-пе-

редавальної апаратури і апаратури захисту від завад, 

приймальну оптику, фотодетектори, широкосмуговий 

підсилювач, резонансні підсилювачі, настроєні на 

відповідні частоти міжмодових биттів, формувач ім-

пульсів, схему "і", фільтр із заданою смугою пропус-

кання, диференційовані ланцюжки, випрямлячі, еле-

ктронну обчислювальну машину, тригер "1"|"0", де-

тектор, диференційовану оптику, підсилювач, фільтр, 

лічильник, блок розпізнавання та б-введення сигна-

лу від каналу вимірювання кутових швидкостей лі-

тального апарата, який відрізняється тим, що як 

електронну обчислювальну машину (ЕОМ) введено 

спеціалізовану ЕОМ та додатково введено апарату-

ру обміну даними. 

 

 

G 05 

(11) 152629  (51) МПК  

G05D 16/06 (2006.01) 

(21) u 2022 03660  

(24) 23.03.2023  

(22) 30.09.2022  

(72) Гаркуша Олександр Іванович (UA), Костенко Євген 

Олександрович (UA), Мазурін Василь Васильович 

(UA) 

(73) МАЗУРІН ВАСИЛЬ ВАСИЛЬОВИЧ 

вул. Новосадова, 24, м. Дружківка, Донецька обл., 

84206 (UA) 

(54) РЕГУЛЯТОР ТИСКУ ГАЗУ БЛОЧНИЙ КОМБІНО-

ВАНИЙ (РТБК) 

(57) 1. Регулятор тиску газу блочний комбінований (РТБК), 

що містить виконавчий пристрій, підсилювач тиску і 

керуючий пілот з регульованим редуктором пере-

паду тиску, при цьому вихідна лінія пілота з'єднана 

з керуючою камерою виконавчого пристрою та че-
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рез редуктор перепаду тиску з трубопроводом газо-

споживача, а вихід виконавчого пристрою пов'яза-

ний з лінією зворотного зв'язку підсилювача тиску 

та імпульсною камерою виконавчого пристрою, що 

містить керуючу камеру, рухомий затвор, що зв'яза-

ний з мембранним приводом зі зворотною пружи-

ною, та імпульсну камеру, який відрізняється тим, 

що керуючий пілот складається з підключеного до 

нагрівача імпульсного газу редуктора перепаду тис-

ку та підсилювача тиску, що сполучаються з колек-

тором командного газу, а у корпусі виконавчого 

пристрою вкручено змінне сідло з ущільнювачем та 

встановлені направляючі пояси затвора, який вико-

наний у вигляді тонкостінної труби зі зворотною пру-

жиною і зв'язаний з мембранним приводом за до-

помогою диска і фланця, при цьому для зниження 

шумового тиску встановлений глушник. 

2. Регулятор РТБК за п. 1, який відрізняється тим, 

що у верхній частині корпусу виконавчого пристрою 

вмонтований вузол регулятор-актив, що містить 

мембранну камеру та редукуючий вузол. 

3. Регулятор РТБК за п. 1, який відрізняється тим, 

що у нижній частині корпусу виконавчого пристрою 

вмонтований вузол регулятор-монітор, що містить 

мембранну камеру та редукуючий вузол. 

4. Регулятор РТБК за п. 1, який відрізняється тим, 

що на вході корпусу виконавчого пристрою встано-

влений клапан запобіжний скидний.  

5. Регулятор РТБК за п. 1, який відрізняється тим, 

що глушник виконаний у вигляді встановленого на 

виході корпусу виконавчого пристрою шумопогли-

наючого розтруба.  

 

 

G 08 

(11) 152610  (51) МПК (2023.01)  
G08C 17/02 (2006.01) 
G01K 7/01 (2006.01) 
G01L 7/00 

(21) u 2022 02972  
(24) 23.03.2023  

(22) 17.08.2022  

(72) Ляшенко Дмитро Олегович (UA), Мельянцов Петро Ти-
мофійович (UA), Ляшенко Олег Володимирович (UA) 

(73) ЛЯШЕНКО ДМИТРО ОЛЕГОВИЧ 
вул. Флотська, 121, м. Дніпро, 49008 (UA) 
  

МЕЛЬЯНЦОВ ПЕТРО ТИМОФІЙОВИЧ 
бул. Слави, 52, к. 10, м. Дніпро, 49126 (UA) 
  

ЛЯШЕНКО ОЛЕГ ВОЛОДИМИРОВИЧ 
вул. Флотська, 121, м. Дніпро, 49008 (UA) 

(54) ПРИЛАД ДЛЯ КОНТРОЛЮ ЗНАЧЕНЬ ТИСКУ І ТЕМ-
ПЕРАТУРИ РОБОЧОЇ РІДИНИ ГІДРАВЛІЧНИХ СИ-
СТЕМ МОБІЛЬНОЇ СІЛЬСЬКОГОСПОДАРСЬКОЇ 
ТЕХНІКИ 

(57) Прилад для контролю значень тиску і температури 
робочої рідини гідравлічних систем мобільної сіль-
ськогосподарської техніки, що містить програмно-апа-
ратний блок Arduino, п'єзорезистивні датчики тиску, 
який відрізняється тим, що додатково містить блок 
живлення, який під'єднано до програмно-апаратно-
го блока Arduino і п'єзорезистивних датчиків тиску, 
датчики температури, модуль Wi-Fi, який з'єднує при-
лад і сервер для обробки, збереження і відображення 
інформації. 
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Розділ H: 
 
Електрика 
 
H 01 
 
  

(11) 152604  (51) МПК  
H01H 83/10 (2006.01) 

(21) u 2022 02486  
(24) 23.03.2023  

(22) 13.10.2022  

(72) Ткаченко Тетяна Миколаївна (UA), Мілейковський 

Віктор Олександрович (UA), Коновалюк Вікторія Ана-

толіївна (UA) 
(73) КИЇВСЬКИЙ НАЦІОНАЛЬНИЙ УНІВЕРСИТЕТ БУ-

ДІВНИЦТВА І АРХІТЕКТУРИ 

просп. Повітрофлотський, 31, к. 2304, м. Київ, 

03037 (UA) 

(54) ПРИСТРІЙ ЗАХИСТУ ВІД ПЕРЕНАПРУГИ 

(57) 1. Пристрій захисту від перенапруги, що складаєть-

ся з трансформатора струму (1), вторинна обмотка 

якого (2) приєднана до котушки (3) розчеплювача 

(4) контактів (5) з захистом від дуги в розриві фазо-

вого (6) та нульового (7) проводів, які сполучають 

приєднання електропостачання (8) та приєднання 

навантаження (9), причому контакти (5) обладнані ме-

ханізмом ручного замикання-розмикання (10), який 
відрізняється тим, що паралельно приєднанням наван-

таження (9) приєднано пробійний захисний елемент 

(11) проводами (12), хоча б один з яких є первинною 

обмоткою (13) трансформатора струму (1). 

2. Пристрій захисту від перенапруги за п. 1, який від-

різняється тим, що на розчеплювачі (4) встановле-

ний уповільнювач (14). 
3. Пристрій захисту від перенапруги за п. 1, який від-

різняється тим, що в колі вторинної обмотки (2) тра-

нсформатора струму (1) встановлений вузол затри-

мування (15). 

4. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1, 2, який 
відрізняється тим, що між вторинною обмоткою (2) 

трансформатора струму (1) і котушкою (3) розчеп-

лювача (4) встановлено спрямлювач струму (16). 

5. Пристрій захисту від перенапруги за п. 3, який від-

різняється тим, що між вторинною обмоткою (2) 

трансформатора струму (1) і вузлом затримування 

(15) або між вузлом затримування (15) і котушкою 

(3) розчеплювача (4) встановлено спрямлювач стру-

му (16). 

6. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1, 2, який 

відрізняється тим, що між вторинною обмоткою (2) 

трансформатора струму (1) і котушкою (3) розчеплю-

вача (4) встановлено підсилювач (17). 

7. Пристрій захисту від перенапруги за п. 3, який 

відрізняється тим, що між вторинною обмоткою (2) 

трансформатора струму (1) і вузлом затримування 

(15) або між вузлом затримування (15) і котушкою 

(3) розчеплювача (4) встановлено підсилювач (17). 

8. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1-7, який 

відрізняється тим, що паралельно котушці (3) роз-

чеплювача (4) встановлений діод (18) або додатко-

вий пробійний захисний елемент (19). 

9. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1-8, який 
відрізняється тим, що паралельно котушці (3) роз-
чеплювача (4) або вторинній обмотці (2) трансфор-
матора струму (1) встановлений діод (18) або до-
датковий пробійний захисний елемент (19). 
10. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1-9, який 
відрізняється тим, що пробійний захисний елемент 
(11) є замінним. 
11. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1-10, який 
відрізняється тим, що паралельно пробійному за-
хисному елементу (11) приєднані послідовно сполу-
чені обмежувач струму (20) і кнопка тестування (21). 
12. Пристрій захисту від перенапруги за пп. 1-11, який 
відрізняється тим, що паралельно пробійному за-
хисному елементу (11) безпосередньо або через фі-
льтри приєднані інші пробійні захисні елементи. 

 

 

H 02 

(11) 152614  (51) МПК (2023.01)  
H02K 9/04 (2006.01) 
H02K 27/00 

(21) u 2022 03028  
(24) 23.03.2023  

(22) 19.08.2022  

(72) Демченко Вадим Віталійович (UA), Дмитрієва Оле-
на Семенівна (UA), Лазарев Георгій Венедиктович 
(UA), Положенцев Вячеслав Васильович (UA), Риб-
ка Яків Володимирович (UA), Федосеєва Валенти-
на Федорівна (UA) 

(73) ДЕМЧЕНКО ВАДИМ ВІТАЛІЙОВИЧ 
вул. Ак. Глушкова, 45, кв. 64, м. Київ, 03187 (UA) 
  

ДМИТРІЄВА ОЛЕНА СЕМЕНІВНА 
бульв. Дружби Народів, 7, кв. 161, м. Київ, 01042 
(UA) 
  

ЛАЗАРЕВ ГЕОРГІЙ ВЕНЕДИКТОВИЧ 
вул. Дмитрівська, 2, кв. 171, м. Київ, 01054 (UA) 
  

ПОЛОЖЕНЦЕВ ВЯЧЕСЛАВ ВАСИЛЬОВИЧ 
вул. Озерна, 5, кв. 13, м. Київ-27, с. Новосілки, 
03027 (UA) 
  

РИБКА ЯКІВ ВОЛОДИМИРОВИЧ 
просп. Оболонський, 16-8, кв. 103, м. Київ, 04102 
(UA) 
  

ФЕДОСЕЄВА ВАЛЕНТИНА ФЕДОРІВНА 
вул. Митрополита Шептицького, 7, кв. 4, м. Київ, 
02002 (UA) 

(54) ЕЛЕКТРИЧНА МАШИНА ПІДВИЩЕНОЇ ПОТУЖ-
НОСТІ 

(57) 1. Електрична машина з підвищеною потужністю (далі - 
ЕМ), яка містить систему охолодження, до складу якої 
входить система самовентиляції, яка містить при-
наймні один вентиляторний пристрій (крильчатку), 
встановлений на валу ротора, наприклад пазового, 
зовнішні вентиляційні канали, які зв'язують внутріш-
ній простір ЕМ із зовнішнім середовищем і виконані 
в приторцевих зонах її нерухомої частини, напри-
клад у торцевих кришках, і мережу внутрішніх венти-
ляційних каналів, виконаних в рухомій і в нерухомій 
частинах ЕМ, до складу яких входять: аксіальний ка-
нал робочого зазору між зовнішньою поверхнею ро-
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тора і розточкою, канали на внутрішній поверхні па-
кета ротора і/або на зовнішній поверхні вала рото-
ра, а також аксіальні канали, утворені проміжками 
між основними або між основними і додатковими 
полюсами системи збудження, і канали між еле-
ментами щітково-колекторного вузла, крім того, си-
стема охолодження має пристрої для тепловідве-
дення, виконані у вигляді окремих конструкцій, нап-
риклад радіаторних, і/або за одне ціле з функціона-
льними складовими частинами ЕМ, а також прист-
рої для зниження тепловиділення, яка відрізняєть-
ся тим, що має додаткові зовнішні вентиляційні ка-
нали та додаткові аксіальні канали у внутрішньому 
просторі ЕМ за рахунок каналів, виконаних на зов-
нішній поверхні вала ротора з однаковими або різ-
ними розмірами і формою, які проходять через всю 
зону внутрішнього простору ЕМ або через її окремі 
ділянки, і/або за рахунок введення внутрішнього ак-
сіального каналу в тілі вала ротора, який має гладку 
поверхню або поверхню з додатковими аксіальни-
ми каналами, проходить вздовж осі ротора і має 
вхідні канали в зоні вентиляційного пристрою з боку 
колектора і вихідні - наприкінці своєї довжини, яка 
виконана не меншою, ніж довжина ділянки щітково-
колекторної зони, при цьому принаймні частина із 
загальної кількості аксіальних вентиляційних каналів 
в конструкції ротора виконана конструкційно спрям-
леною. 
2. Електрична машина за п. 1, яка відрізняється 
тим, що містить два функціонально різних типи вен-
тиляторних пристроїв: нагнітаючий і відсмоктуючий, 
які розміщені в протилежних приторцевих зонах 
внутрішнього простору ЕМ біля відповідних впуск-
них і випускних зовнішніх каналів, при цьому нагні-
таючий пристрій розміщений з боку колектора ЕМ. 
3. Електрична машина за п. 1, яка відрізняється 

тим, що містить два відсмоктуючих повітря венти-

лятори узгодженої продуктивності, розміщені в про-

тилежних приторцевих зонах ЕМ, при цьому для 

всмоктування повітря у внутрішній простір ЕМ час-

тині внутрішніх вентиляційних каналів, наприклад 

поздовжнім каналам на зовнішній поверхні вала ро-

тора, наданий зв'язок із зовнішнім простором і/або 

утворений принаймні один додатковий зовнішній 

впускний канал в нерухомій частині ЕМ. 
4. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, яка від-
різняється тим, що зона розміщення нагнітаючих 
повітря вентиляторних пристроїв зв'язана з навко-
лишнім середовищем через зовнішні впускні канали 
безпосередньо або через додаткові просторові філь-
труючі камери, наприклад, утворені за рахунок кон-
структивно виділеної частини внутрішнього просто-
ру ЕМ. 
5. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, яка 
відрізняється тим, що її система збудження має 

однакову кількість основних і додаткових полюсів, 

почергово рівномірно розміщених по колу внутріш-

нього поперечного перерізу статора, при цьому між 

полюсами утворені однотипні вентиляційні проміж-

ки (канали). 

6. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, яка 
відрізняється тим, що її система збудження вико-
нана з розміщеними по колу внутрішнього перерізу 
статора групами полюсів, кожна з яких складається 
з двох основних і одного додаткового, розміщеного 

між ними, при цьому кількість основних полюсів вдвічі 
перевищує кількість додаткових, а поперечні пере-
різи вентиляційних проміжків між групами полюсів 
значно перевищують поперечні перерізи венти-
ляційних проміжків всередині групи. 
7. Електрична машина за п. 6, яка відрізняється 

тим, що аксіальні канали системи збудження ЕМ, 

утворені між групами полюсів, які мають найбільші 

поперечні перерізи, виконані частково або повністю 

заглушеними з протилежного колекторній зоні боку 

для перенапрямлення вентиляційного потоку через 

канал вздовж розточки і канали між основними і до-

датковими полюсами, які виконані із значно мен-

шими поперечними перерізами. 

8. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6 і 

7, яка відрізняється тим, що в щітково-колекторному 

вузлі має зменшену кількість контактних щіток для 

зменшення теплової витрати на тертя і збільшення 

загального перерізу внутрішніх вентиляційних ка-

налів в зоні колектора. 

9. Електрична машина за п. 8, яка відрізняється 

тим, що на вивільнених від контактних щіток місцях 

в гніздах щіткоутримувачів і/або на корпусній втулці, 

на якій вони закріплені, встановлені додаткові радіа-

торні пристрої з тепловідвідними ребрами, виконані 

з матеріалу з високою теплопровідністю, і/або вста-

новлені додаткові змащуючі щітки на основі дису-

льфіту молібдену (MоS2). 

10. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6, 

7, 8, 9, яка відрізняється тим, що в колекторному 

вузлі товщина ізоляційного шару між пакетом ко-

лекторних пластин і металевою втулкою, яка забез-

печує посадку колектора на вал ротора, зменшена 

на величину Δ, яка обмежена електричною і меха-

нічною міцністю колекторного вузла, при цьому ак-

сіальному вентиляційному каналу в зоні колектора 

надана додаткова площа поперечного перерізу. 

11. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6, 

7, 8, 9, 10, яка відрізняється тим, що у вузлі об-

мотки ротора шар ізоляції між провідниками при-

наймні однієї із k (k - натуральне число: k=1, …і) йо-

го обмоток і поверхнею, на яку вона укладена, має 

товщину, зменшену на величину i, обмежену елек-

тричною і механічною міцністю вузла обмотки рото-

ра, при цьому принаймні одна з зазначених обмоток 

виконана із провідників з відповідно збільшеним по-

перечним перерізом. 

12. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6, 

7, 8, 9, 10, 11, яка відрізняється тим, що у системі 

збудження ізоляційний шар між провідниками всіх 

або частини обмоток полюсів, наприклад додатко-

вих, і поверхнею, на якій вони укладені, має зменше-

ну товщину, обмежену електричною і механічною 

міцністю елементів системи збудження, при цьому 

вентиляційним каналам між полюсами цієї системи 

надана додаткова площа поперечного перерізу або 

зазначені обмотки виконані із провідників відповідно 

збільшених перерізів. 

13. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6, 

7, 8, 9, 10, 11, 12, яка відрізняється тим, що попе-

речні перерізи аксіальних вентиляційних каналів між 

основними і додатковими полюсами системи збуд-

ження ЕМ мають форму, розширену в зоні, відда-
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леній від розточки, і відповідно звужену в ближній 

до неї зоні за рахунок стоншення віддаленої части-

ни тіла осердя ("ніжки") полюса, наприклад додат-

кового, основного полюса ("ніжки осердя") і відпо-

відного його розширення в зоні з боку розточки, за 

рахунок симетричних відносно осі осердя додатків 

компенсаційного нарощування магнітної маси, нап-

риклад у вигляді циліндричних сегментів, поверхня 

яких, обернена до осі якоря, виконана як частина по-

верхні розточки. 

 

14. Електрична машина за пп. 1, 2 або 3, 4, 5, або 6, 
7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, яка відрізняється тим, що час-
тина каналів, виконаних на зовнішній поверхні вала 
ротора і/або на поверхні його внутрішньої порожни-
ни, має вставки з матеріалу з високою теплопровід-
ністю, наприклад, виконані у вигляді поздовжніх ре-
бер, напрямлених вздовж каналів і частково заглиб-
лених в їх порожнинах. 
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